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2 ST - 00.00 - WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — WYMAGANIA OGOLNE

CPV: 45200000-9,45212000-6,4512200-8,45212220-4,45212225-9,45214200-2
21 Wstep
2.1.1  Przedmiot specyfikaciji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogdine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i
odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT WYKONAWCZY ROZBUDOWY Z PRZEBUDOWA SZKOLY PODSTAWOWEJ
O SALE FITNESS

2.1.2  Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robé6t opisanych w pkt. 2.1.1

2.1.3  Zakres robot objetych ST
Rozbudowa z przebudowg szkoty podstawowej o sale fitness.

2.1.4 Niektdre okreslenia podstawowe:

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
2.1.4.1 Kierownik Budowy

Osoba wylansowana przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i wystepujaca w jego
imieniu w sprawach realizacji obiektow — posiadajaca niezbedna wiedze oraz doswiadczenie przy
pracach zwigzanych z przebudowa budynkdw zabytkowych zgodnie z wymaganiami Wojewodzkiego
Konserwatora Zabytkow.

2.1.4.2 Laboratorium

Laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego. niezbedne do przeprowadzania
wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz robot.

2143 Materiaty

Wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét zgodne z dokumentacjq projektowa i specyfikacjami
technicznymi.

2144 Projektant
Uprawniona osoba /zesp6t/ prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji technicznej.
2.1.4.5 Inspektor Nadzoru

Oznacza osobe powotang przez Zamawiajacego do dziatania w jego imieniu w niniejszym kontrakcie —
posiadajaca niezbedna wiedze oraz doswiadczenie przy pracach zwigzanych z przebudowg budynkow
zabytkowych zgodnie z wymaganiami Wojewodzkiego Konserwatora Zabytkow.

2.1.4.6 Aprobata Techniczna

Dokument potwierdzajacy pozytywng opini¢ techniczng wyboru stwierdzajaca jego przydatnos¢ do
stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do wydawania aprobat
technicznych.
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2.1.4.7 Certyfikat JakoSci

Dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien
zaufania, ze nalezycie identyfikowano wybor, proces lub ustuga sg zgodne z okre$long norma lub
innymi dokumentami normatywnymi, w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu i
stosowania.

2.2 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg i specyfikacjami technicznymi.

2.21 Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w warunkach umownych przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje,
wspoétrzedne punktdw gtdwnych oraz reperow panstwowych, dziennik budowy i ksigzke obmiaru robét
oraz jeden egzemplarz dokumentaciji oraz jeden komplety ST.

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili koncowego odbioru robot. Uszkodzone badz zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

2.2.2 Dokumentacja projektowa i powykonawcza .

Dokumentacja zatgczona do dokumentdw przetargowych:
- projekt budowlany wielobranzowy
- specyfikacja techniczna

Dokumentacja - projekt budowlano/wykonawczy. W/w projekt znajduje sie do wgladu w siedzibie
Zamawiajacego.

W ramach ceny ofertowej wykonawca winien wykona¢ dokumentacje montazowa, organizacji placu
budowy, organizaciji ruchu zwigzanego z realizacjg rob6t wraz z niezbednymi uzgodnieniami.
Wykonawca w ramach ceny winien wykona¢ dokumentacje powykonawczg cato$ci wykonanych robot
w tym réwniez dokumentacje geodezyjna.
Dokumentacja rozruchowa do opracowania przez wykonawce w ramach ceny kontraktowe.
Wykonawca w ramach ceny kontraktowej winien wykona¢ dokumentacje rozruchowg w ramach
ceny nalezy uwzglednic:
- Dokumentacje wykonawcza niezbedng do przeprowadzenia wszelkich spraw rozruchowych
- Dokumentacje powykonawczg potwierdzajaca prawidtowo$¢ i zgodno$¢ z obowigzujacymi
przepisami wszystkich wykonanych prac, ustug w tym:
e szczeg6towy harmonogram rozruchu
* 0g06lng instrukcje eksploatacji

2.2.3  Zgodno$¢ robdt z dokumentacig projektows i specyfikacjami technicznymi.

Dokumentacja projektowa specyfikacje techniczne oraz inne dokumenty przekazane wykonawcy
stanowig czes¢ kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace
dla wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast zawiadomic inwestora, ktory dokona niezbednych zmian, poprawek lub
interpretacji tych dokumentéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi.
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W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub
specyfikacjami technicznymi i wptynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementow budowy, to takie
materiaty lub elementy budowli beda niezwtocznie zastgpione innymi, a wykonany zakres robot
rozebrany na koszt Wykonawcy.

2.24  Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczernstwa terenu budowy oraz robdt
poza placem budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakofczenia i odbioru koricowego
rob6t w szczegolnosci:

- utrzyma warunkdw bezpieczenstwa pracy i pobytu 0s6b wykonujacych czynno$ci wigzane z
budowa i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed
dostepem os6b nieupowaznionych,

- fakt przystapienia do robdt wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z inwestorem przez umieszczenie w miejscu uzgodnionym z inwestorem tablic
informacyjnych, tablice te bedq utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robdt,

- w czasie wykonywania rob6t wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace teren budowy tj.: ogrodzenie terenu budowy,
zabezpieczenie $cian wykopdw, zabezpieczenie przed uszkodzeniem istniejgcych sieci
uzbrojenia podziemnego, zabezpieczenie istniejacych nawierzchni dojs¢ i chodnikow,
zapewniajac w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych,

- Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci /w dzien i w nocy/ tych urzadzen i znakdw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczeristwa,

- Wykonawca podejmie srodki w celu zabezpieczenia drog i mostow prowadzacych do placu
budowy przed uszkodzeniem spowodowanym jego srodkami transportu lub jego podwykonawcow
i dostawcow.

2.2.5 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska.
W czasie trwania budowy wykonawca bedzie:
- utrzymywac teren budowy i wykopy bez wody stojacej,
- przestrzegat zalecen Panstwowego Inspektora Sanitarnego,
- stosowat sie do przepisdw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét budowy i
bedzie miat szczegoiny wglad na:
* |okalizacje magazynow, sktadowisk, drég dojazdowych
» ostroznosci zabezpieczenia przed Srodkami zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami, -
mozliwoscig powstania pozaru.

2.2.6  Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisdw ochrony przeciwpozarowej, bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie budowy, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat rob6t albo przez personel wykonawcy.

2.2.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczone do uzycia, a zwtaszcza wywotujace
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym niz dopuszczalne.
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2.2.8 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi, za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych przez zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji,
Wykonawca zapewni odpowiednie zabezpieczenie i oznakowanie tych instalacji w czasie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia wykonawca zawiadomi inwestora i zainteresowane
wiadze lokalne oraz bedzie wspotpracowat przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane jego dziataniem uszkodzenia instalacji
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

2.2.9 Ograniczenia obciazen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzen na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu budowy, uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz,
co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i o kazdym takim przewozie bedzie zawiadomiony
inwestor.

2.2.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, w
szczegbInosci wykonawca ma obowigzek zadbag, aby personel nie wykonywat prac w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

2.2.11 QOchrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania $wiadectwa przejecia przez inwestora.

2.2.12 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robdt.

2.213 Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa drogowego.

Wykonawca w ramach ceny kontraktowej zobowigzany jest do zorganizowania ruchu zastepczego |
oznakowania robo6t w przypadku zajecia drogi.

W przypadku zajecia drogi Wykonawca zobowigzany do wykonania projektu organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot, uzgodnienia go z wiascicielem drogi, wykonania wg uzgodnionego projektu
oznakowania i zabezpieczenia terenu robot oraz oznakowania objazdow i drég.

2.2.14 Dzialanie zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem robot.

Przed rozpoczeciem robot wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie wszystkie
zainteresowane strony o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidzianym terminie ich zakonczenia.

2.2.15 Dodatkowe wymagania postawione przez uzytkownika.

Wykonawca przed oddaniem obiektu do eksploatacji zobowigzany jest do:

- oznakowania pomieszczen, drzwi,

- wykonania szczegdtowych instrukcji dotyczacej eksploatacii i obstugi instalacji i urzadzen
technologicznych, BHP.
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2.2.16 QOdbiory techniczne i rozruchy technologiczne

Wykonawca w ramach ceny kontraktowej zobowigzany jest do zawiadomienia o odbiorach
technicznych, o rozruchu, odbiorze i przekazaniu do eksploatacji instytucjom lub uzytkownikowi,
ktorych obecno$¢ jest wymagana przepisami. Wykonawca ponosi koszty zwigzane z udziatem ich
przedstawicieli w odbiorach. Odbiory techniczne nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi
stawianymi przez przysztego uzytkownika instalacji i urzadzen.

2.3 MATERIALY
2.3.1  Zrodia szukania materiatow.

Co najmniej na trzy tygodnie prze zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probek do zatwierdzania przez inwestora. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia badan, w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w
sposdb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznej w czasie postepu robot.

2.3.2 Pozyskiwanie materialtdow miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrddta wskazane przez zamawiajacego i
jest zobowigzany do dostarczenia inwestorowi wymaganych dokumentow.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za jako$¢ dostarczonych na budowe materiatéw. Ponosi takze
koszty z tym zwigzane. Humus i naktad czasowo zdjete z terenu bedg sktadowane w hatdy i nastepnie
wykorzystane przy zasypce wykopdw po uprzednim stwierdzeniu o ich odpowiedniej przydatno$ci
zgodnie z wymaganiami kontraktu lub wskazan inwestora.

2.3.3 Inspekcja wytwdrni materiatéw i elementéw budowli.

Wytwérnie materiatow i elementow budowli moga by¢ okresowo kontrolowane przez inwestora w celu
sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw mogg
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

2.3.4 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty i elementy budowli nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Zastosowanie ich w innym celu jest mozliwe po akceptacji inwestora.

2.3.5 Wariantowe zastosowanie materiatdw.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania materiatéw
w wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inwestora o0 swoim zamiarze, co najmniej na trzy
tygodnie przed ich uzyciem oraz uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody inwestora.

2.3.6  Pochodzenie materiatdw

Odpowiednie dokumenty takie jak: atesty, aprobaty techniczne i certyfikaty bedg
wymagane przez Zamawiajgcego.

Dostawca materiatow powinien dostarczy¢ oSwiadczenie zawierajace:

- nazwe i adres dostawcy,

- nazwe wyrobu i miejsce jego wytworzenia,

- identyfikacje dokumentacji technicznej,

- stwierdzenie zgodno$ci wyrobu z dokumentacjq oraz przepisami i normami,

- nazwe i adres budowy
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- miejsce i data wydajacego o$wiadczenie.
24  OSPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet ten winien by¢ zgodny z oferta
wykonawcy, wymaganiami ST, projekcie organizacji robot, zaakceptowany przez inwestora. Liczba i
wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniami inwestora w terminie przewidzianym kontraktem.
Uzywany sprzet przez wykonawce musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy i
zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania. Je$li dokumentacja projektowa lub ST przewiduje uzycie wariantowego sprzetu
wykonawca powiadomi inwestora o0 swoim zamiarze uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.

25 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba Srodkow
transportu musi zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach inwestora, w terminie przewidzianym kontraktem. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu
nie odpowiadajgce warunkom kontraktu bedg na polecenie inwestora usunigte z placu budowy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych.

26 WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét.

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢
materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg i ST oraz poleceniami
inwestora. Wykonawca odpowiedzialny jest za doktadno$¢ wytyczenia budowli w planie i wysoko$ci.
Wykonawca prowadzi stale dokumentacje geodezyjng podczas wykonywania robot.

Wykonawca przy wykonywaniu robot powinien uwzgledniac fakt, ze plac budowy znajduje sie w
sgsiedztwie zabudowy mieszkaniowej powinien zabezpieczy¢ teren budowy tj.: ogrodzenie terenu,
zabezpieczenie $cian wykopdw, zabezpieczenie przed uszkodzeniem istniejgcych sieci uzbrojenia
podziemnego i zabezpieczenie istniejacych nawierzchni dojs¢ i chodnikéw.

2.7  KONTROLA JAKOSCI
2.7.1 Program zapewnienia jako$ci

Do obowigzkdéw wykonawcy nalezy sporzadzenie i przedstawienie do aprobaty Inwestora programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace realizacje zgodnie z dokumentacja projektowa , ST
| poleceniami Inwestora.

Program zapewnienia jakoSci bedzie zawiera¢ cze$¢ 0going opisujaca:

» organizacje wykonania robot (terminy i sposob prowadzenia robét)

*  organizacje ruchu na budowie

e zasady BHP

* wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegéinych elementow
rob6t (kierownikdw z odpowiednimi uprawnieniami)

»  system prowadzonej kontroli sterowania jako$cig wykonywanych robét

* wyposazenie w sprzet i urzadzenia do kontroli jako$ci wraz z opisem laboratorium prowadzacego
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badania

czes¢ szczegbtowa zawierajaca;

* sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢ pobierania probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen) prowadzonych podczas dostaw materiatow i wykonywania
poszczegolnych elementow robot

*  sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

2.7.2  Zasady kontroli jako$ci robdt

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow oraz robdt.
Przed zakonczeniem systemu kontroli inwestor moze zazadac¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, Zze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz rob6t z czestotliwo$cig zapewniajacg stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Inwestor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekgji.
Inwestor bedzie przekazywaé wykonawcy pisemnie informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptynaé na wyniki badan inwestor
natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
przeprowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

2.7.3 Pobieranie probek

Prébki pobierane bedg losowo. Inwestor ma prawo do wytypowania probek do badan. Koszty
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy. Wykonawca zobowigzany jest do odpowiedniego
oznakowania probek i prowadzenia systematycznej rejestraciji wynikow.

2.7.4 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inwestora. Przed przystapieniem do pomiaréw i badan Wykonawca
powiadomi Inwestora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru i badan. Po ich wykonaniu Wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptaciji prze Inwestora.

2.7.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac inwestorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan nalezy
wykonywac¢ na odpowiednich formularzach.

2.7.6 Badania prowadzone przez inwestora.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia inwestor uprawniony jest do dokonywania kontroli pobierania
prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie potrzebna pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy
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sq niewiarygodne, to inwestor poleci wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych badan lub oprze sie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét

z dokumentacjg projektowa i St. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych badan poniesione
beda przez Wykonawce.

2.7.7 Atesty, jakoSci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem kontroli jako$ci materiatéw przez Wykonawce, Inwestor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w
ST w przypadku materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
rob6t bedzie posiadac atest okre$lajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Materiaty posiadajace atesty na urzadzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wtasciwosci ze ST to takie materiaty lub urzadzenia
zostang odrzucone.

2.7.8 Dokumentacja budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem imienia, nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy te bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg , w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika protokoty i inne dokument bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inwestora.

2.7.9 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jako$ci materiatow,

recepty robocze i kontrolne wyniki badan wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie jakosci. Dokumenty te stanowig zatgcznik do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inwestora.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wiw nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania inwestycyjnego

protokoty przekazania tereny budowy

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne

protokoty odbioru robot

protokoty z narad i ustaler — korespondencja na budowie

Wykonawca odpowiada za odpowiednie przechowywanie dokumentéw na budowie.

28  OBMIAR ROBOT
2.8.1 0qgolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét.

Obmiaru robé6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora o zakresie obmierzanych
rob6t i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru.

2.8.2 Zasady okre$lenia iloSci robot i materiatow

Jesli specyfikacje techniczne witasciwe dla danych robét nie wymagajq tego inaczej, objetosci bedq
wyliczane w m3.
m3 — wykopu oznacza objeto$¢ gruntu mierzong w stanie rodzimym
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m?3 — nasypu oznacza objeto$¢ materiatu mierzona po zageszczeniu nasypu.
2.8.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru rob6t bedq akceptowane prze
inwestora. Bedg one dostarczone przez wykonawce. Do badan atestujacych wykonawca bedzie
posiadat wazne Swiadectwa legalizacji urzadzen.

2.8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany wykonawcy rob6t. Obmiary robét
zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiary robé6t podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

29  ODBIOR ROBOT
2.9.1 Procedura przejecia robét

W ramach zapisow kontraktu znajdujq sie zasady odbioru robét oraz wypetnienia gwarancii.
Zapisy te musza uwzgledniac proces czesciowych odbioréw, odbioru ostatecznego, dla ktdrych bedzie
opracowany harmonogram odbioru robot.

2.9.2 Podstawa ptatnosci

Warunki ptatnosci bedg okreslone w SIWZ.
210 PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy, przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czesc i nalezy je czytac tacznie z rysunkami i
specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, ze wykonawca jest w petni
zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich
Norm (datowane nie pdzniej ni 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inacze;.
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami lub
odpowiednimi normatywami krajow UE lub beneficjantéw programu ISPA w zakresie przyjetych przez
polskie ustawodawstwo. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujacych
norm przy wykonywaniu rob6t okreslonych w kontrakcie oraz do stosowania ich postanowieh na réwni
ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych

3 ST - 02.00 ROBOTY ZIEMNE

CPV: 45111200-0, 45112000-5
31 WSTEP
3.1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogdine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i
odbioru robot, ktdre zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT WYKONAWCZY ROZBUDOWY Z PRZEBUDOWA SZKOLY PODSTAWOWEJ
O SALE FITNESS

3.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robét opisanych w pkt. 3.1.1
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211
3.1.3  Zakres robot objetych ST

Szczegotowy zakres robot rozbidrkowych opisuje przedmiar robét i obejmuije :
- Wykopy pod wykonanie ptyty parteru
- Wykopy przy wykonywaniu izolacji pionowej $cian zelbetowych parteru

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
- roboty pomiarowe,

- roboty ziemne z zagospodarowaniem urobku ziemnego,

- zasypanie rozkopdw i przestrzeni przy fundamentowych

3.1.3.1  Roboty pomiarowe

Posadowienia obiektow, infrastruktury technicznej. Pierwsze gtowne wytyczenie elementéw obiektu
wykona geodeta wyznaczony przez zamawiajacego przekazujac mapke pierwszego wytyczenia i
dokumentujac ten fakt w dzienniku budowy na koszt Wykonawcy.

Pomiary pomocnicze, miedzyoperacyjne wykonuje wykonawca na wtasny koszt.

3.1.3.2 Roboty ziemne

Roboty wykonywane bedg recznie, w gruncie nasypowym celem przygotowania miejsca na
fundamentowanie elementéw obiektu. Nadmiar ziemi bedzie
odwieziony poza bezpos$redni plac budowy

3.1.3.3 Zasypanie rozkopdw i przestrzeni przy fundamentowych

Przestrzen pomiedzy wykonanym wykopem o wybudowang konstrukcjg obiektéw nalezy zasypac
zwirem oraz piaskiem uzyskujac 1s=0,99.

3.2 Materialy

Grunt pochodzacy z wykopu.

3.3  Sprzet

Koparka przedsiebierna i podsiebierna, topaty.
3.4 Transport

Koparka, wywrotka, taczka.

3.5  Wykonanie robét

Z terenu przeznaczonego na posadowienie elementow obiektu nalezy usung¢ materiat istniejacy w
granicach wyznaczonych przez wewnegtrzny obrys budynku .Ewentualny urobek betonowy nalezy
usung¢ poza plac budowy, we wskazane przez Inwestora miejsce. Ewentualnie uzyskang kostke
brukowg lub betonowg nalezy zmagazynowac w granicach placu budowy, celem pozniejszego
wykorzystania lub przewidzie¢ do zgruzowania.

Przed przystapieniem do robo6t ziemnych kierownik budowy przejmie od geodety protokolarnie
podstawowe punkty state i charakterystyczne, tworzace lokalny uktad odniesienia. Pomiar geodezyjny
powykonawczy przed odbiorem koricowym (ostatecznym) wykonuje geodeta wyznaczony przez
Zamawiajgcego. Przed rozpoczeciem robot ziemnych w miejscach bliskich do urzadzen podziemnych
(rurociagi, kable itp. lub w miejscach, co do ktérych wystepujg watpliwosci w zakresie uzbrojenia
podziemnego) nalezy wykona¢ wykopy kontrolne. Wykopy nalezy wykonywa¢ wg punktow
pomiarowych ustanowionych przez geodete i punktéw pomocniczych w powigzaniu z dokumentacjq
projektowa. W przypadku napotkania rodzaju gruntu innego niz opisane jest w dokumentacji
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projektowej, nalezy powiadomi¢ nadzor inwestorski. Nie moze nastgpi¢ nawodnienie wykopu a takze
naruszenia struktury gruntu rodzimego. W przypadku napotkania gruntu innego niz przewiduje
dokumentacja lub w przypadku namoknigcia konieczne bedzie jego usunigcie i zastgpienie zwirem lub
grubym piaskiem. Nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na fundamenty obiektow istniejacych, a roboty
prowadzi¢ w sposob nie naruszajacy ich strukture budowlang. Niedopuszczalne jest wykonywanie
wykopdw ponizej poziomu fundamentéw istniejacych. Niezbedne odstepstwa od dokumentaciji winny
mie¢ uzasadnienie zapisem do dziennika budowy. Wykopy wykonywane mechanicznie nie powinny
naruszy¢ naturalnej struktury dna wykopu przeznaczonego do posadowienia elementéw
konstrukcyjnych.

Przed rozpoczeciem robot konstrukcyjnych nalezy sprawdzi¢ nosno$¢ gruntu w wykopie na
obcigzenia. Poziomy wykonania poszczegoinych elementow muszg by¢ zgodne z danymi zawartymi w
dokumentaciji projektowej. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz zgodnos¢
z umowg, projektem, pozostatymi SST i poleceniami nadzoru inwestorskiego.

Wprowadzenie istotnych odstepstw wymaga akceptacji projektanta i nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ w odpowiedni sposob krawedzie wykopu.

3.6 Kontrola jakosci robot

Polega na sprawdzeniu obszaru i gleboko$ci wykopu, stanu zawilgocenia podtoza i jakosci gruntu w
podtozu. Biezaco kontrolowac zasypke gruntowa oraz stopien jej zageszczenia.

Kontrola obejmuije:

- stan podtoza gruntowego po wykonanych wykopach,

- wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych i ewentualnych wysiekéw wodnych.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie bezpieczenstwa wykonywania
rob6t i zapewnienie statecznosci Scian wykopow.

Dopuszczalne odstepstwa:

- szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokoSci projektowanej o wiecej niz (+,-) 10 cm,
- rzedne dna wykopu nie mogg sie rézni¢ od projektowanych =5 cmi + 5 cm,

- nierdwnosci dna wykopu mierzone pieciometrowg fatg nie moga by¢ wieksze niz 2,5 cm.
Jednostka obmiaru — (m3) wykopu i jego zasypanie.

Roboty objete S.T. odbiera Inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy.

Podstawa ptatnosci — (m3) wykopu i jego zasypania po odbiorze robot

3.7 Przepisy zwigzane

PN-68/B-06250 — Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania

przy odbiorze)

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole Podziat i opis gruntow,

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe,

PN-B-04403 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej

PN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu,

PN-74/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PNB-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
Warunki techniczne wykonania i odbioru wykonania robét (WTWO) - Tom | -budownictwo ogélne:
- rozdziat 1 - Warunki ogéine Wykonania,

- rozdziat 2 - Przygotowania placu budowy,

- rozdziat 3 - Roboty ziemne.
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4 ST - 03.00 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE

CPV 45262300-4
4.1 WSTEP
411 Przedmiot specyfikaciji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogdine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i
odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT WYKONAWCZY ROZBUDOWY Z PRZEBUDOWA SZKOLY PODSTAWOWEJ
O SALE FITNESS

412 Zakres stosowania S.T.

Specyfikacje techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robé6t opisanych w pkt. 4.1.1

413 Zakres robot objetych S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot betonowych i
zelbetowych obiektu. Zakres robo6t obejmuje wszystkie elementy betonowe i zelbetowe.

Roboty zwigzane z robotami, ktdre dotycza niniejszej S.T. zawarto w specyfikacji dotyczacej zbrojenia
S.T. ,roboty zbrojeniowe”.

4.2 OKRESLENIA PODSTAWOWE
421 Konstrukcje betonowe

Konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami
stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

4.2.2 Konstrukcje zelbetowe

Konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspoétpracujgcymi z betonem w ilosci nie
mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukciji zelbetowych.

4.2.3 Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/decm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

424 Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

425 Beton towarowy

Mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce zewnetrznego.
426 Zaczyn cementowy

Mieszanina cementu i wody.

427 Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
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428 WIC
Wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
429 Rusztowania montazowe

Pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych
elementdw lub wykonywanej na miejscu.

4.2.10 Rusztowania robocze

Pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia cigzaru ludzi i sprzetu.
4211 Deskowania

Pomocnicze budowle stuzace do formowania elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.
Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okre$leniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

43  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne”. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4.4 MATERIALY
441 Wymagania ogdlne

Dopuszcza sie stosowane materiatow innych niz wskazane w dokumentacji projektowej i ST oraz
wariantowe stosowanie materiatow, przy zachowaniu postanowien ST ,Wymagania ogdine”.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,Wymagania ogolne”. Materiaty stosowane do
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych
D2.

442 \Wymagania szczegdtowe
4421 Cement

Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujacych klasach wytrzymatoSciowych:
- klasa 32,5 — do betonu klasy B25

- klasa 42,5 — do betonu klasy B30 i wyzszej

- klasa 52,5 — do betonu klasy B30 i wyzszej.

Wymagania dotyczace sktadu cementu. Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-
EN 197-1:22, PN-S-10040:1999 oraz warunkdw technicznych D2.

Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

- 0znaczenie,

- nazwa wytwdrni i miejscowosci,

- masa worka z cementem,

- data wysytki,

- termin trwatosci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musy posiadaé $wiadectwo
jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
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Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu:

- cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a
wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

- zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktdrej jest atest z wynikami badan
cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

- ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujace;:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

- sprawdzenie zawartosci grudek ( zbrylern cementu nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie).

W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢
uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania:

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczenie bokow przed
opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachy i $cianach).

- dla cementu luzem

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu nadajacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, - po uptywie okresu
trwatoSci podanego przez wytwérce — w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w
sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

44272 Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscig i jednorodno$cig uziarnienia pozwalajacq
na wykonanie partii betonu o statej jakoSci. Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na
placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposob, aby nie ulegty
zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badarn i
testow, i nie zakidcaty rytmu budowy.

4423 Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetiajacego wymagania normy : PN86/B-06712, PN-
79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-
06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapic po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:1001)
dla korygowania recepty roboczej betonu.
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4424 Kruszywo drobne

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN79/B-0671, PN-
86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego.

Betony klasy B37 (C30/37) i wyzsze wykonywac¢ nalezy z kruszywa o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe.

Do betonéw klasy B30 (C25/30) i B25 (C20/25) nalezy stosowa¢ kruszywo o fgcznym uziarnieniu
mieszczacym sie w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuije sie dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku wynikow badan petnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywacii alkaliczne;.

W celu umozliwieni korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statoSci zawartosci frakcji 0-2 mm.
Do betondw klasy B30 (C25/30) i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe
marki 50, 0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie
pod warunkiem, ze zastaty one zbadane, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B06250. Przy
ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢
mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg
okreslone przez:

- ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$ci zbrojenia,

- zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby ukfadania i zageszczania mieszanki betonowej ( reczne przez sztychowanie lub

ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiary przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

4425 Woda

Jezeli wode do betonu przewiduije sie czerpa¢ z wodociggow miejskich, to woda ta nie wymaga
badania. Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie
powinna zawiera¢ sktadnikéw wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W
przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie.

4426 Domieszki do betonow

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm:

PN-EN 934- 2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych takich jak: zmniejszenie
wytrzymato$ci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie
domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajacym, przySpieszajgcym wigzanie lub opozniajagcym
wigzanie. Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu)
mieszanki betonowej oraz powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne
z aprobatami technicznymi badz normami dotyczacymi poszczegoinych domieszek oraz dostosowane
do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gtownie w sposéb wagowy (w stosunku do
masy cementu).
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4427 Mieszanka betonowa

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w wytworni.
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST
i dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub
PN-ENV 206-1 oraz warunkdéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjne;
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

4428 Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia powinna spetnia¢ wymagania zawarte w ST ,Roboty zbrojeniowe”.
4429 Materialy spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie
oraz odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

443 Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszag by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretdéw stalowych.

4431 Elementy mocowane w konstrukcji zelbetowej

Wszelkie marki i kotwy wykona¢ wedtug rysunkéw roboczych. Rozmieszczenie wg rysunkow
szalunkowych i zbrojarskich.

4432 Deskowania

Do wykonania dekowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy
PN-S- 10040:1999, a ponadto:

- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018,
PN-75/D-96000, PN-72/D-96002.

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymogom normy PN-84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym

- do smarowania elementéw dekowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowaé
srodki antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materiaty stosowane do deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem
warunkoéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia z mieszankg betonowa.

45  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzety podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Roboty zwigzane z
wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych rob6t.

Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:

do przygotowania mieszanki betonowe;:

- betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu

- dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadno$ci z aktualnym $wiadectwem

legalizacii,
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- odpowiednio przeszkolong zatoge

do wykonania dekowan :

- sprzetem ciesielskim

- samochodem skrzyniowym,

- Zurawiem o0 udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow dekowan.
do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

do ukfadania mieszanki betonowe;:

- pojemnikami do betonu,

- pompami do betonu,

- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

- wibratorami przyczepnymi,

- tatami wibracyjnymi,

- zacieraczkami do betonu.

do obrobki i pielegnacii betonu:

- szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym

46  TRANSPORT SKLADNIKOW MIESZANKI BETONOWEJ

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach
ciezarowych nalezy umie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczania drog publicznych Wykonawca bedzie
usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

4.7  TRANSPORT, PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo§¢ samochodéw
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie
transportu w mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji i skfadu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (
tzw.,gruszka”) llo$¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonac¢ przy pomocy pompy do

betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999, nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min - przy temp. +15°C

- 70 min. — przy temp. +20°C

- 30 min - przy temp. +30°C.

4.8 WYKONANIE ROBOT
48.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”. Wykonanie robét
powinno by¢ zgodne z normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B-06250 lub PN-ENV
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206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi

Nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji rob6t” uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzonych badan.

48.2 Zakres wykonania robdt

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang
przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacijg technologiczng”.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich
rob6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

- prawidtowo$¢ wykonania dekowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.

- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnosc¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang

wielko$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania

przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych

w betonowg konstrukcje ( kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

48.3 Wykonanie deskowan

Deskowania elementdw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktur zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy podatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia sie z masg betonowa. Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy.
Deskowania z tarcicy nalezy wykonac z drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie
mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie mniejszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i
przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra
nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych albo
masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na uszczelnienie
stykdw Scian z dnem deskowania.

Szczegoing uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdcié na elementy tworzace fakture $cian
licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementdéw konstrukcji.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchnig styku z betonem pokry¢ trzeba Srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie mogq powodowaé plam ani zmian w odcieniach betony.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia ( wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

484 Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie zbrojenia wg wymagan zawartych w ST ,Roboty zbrojeniowe”.
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485 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia wg wymagan zawartych w ST ,roboty zbrojeniowe”.
48.6 Wbudowanie mieszanki betonowej

4.8.6.1 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny.

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wieksza, niz 1,5 m, a o kompensaciji ciektej 0,5 m. W czasie betonowania nalezy obserwowaé
deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukciji. Przy
betonowaniu w czasie upalne pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona
przed nadmierng utratg wody. Przy betonowi w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed
woda opadowa. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w
dzienniku robot. Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwa pielegnacje betonu.

48.6.2 Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczeniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich
urzadzen mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki: - wibratory wgtebne
stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgai na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65
odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomeyj;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s, po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m; - belki (faty) wibracyjne
powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tata) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola.

Zageszczenie reczne ( za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w przypadku mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratordw pograzonych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatopiong w mieszance
betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajq ttumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegolne pola oddziatywania wibratora zachodzity
na siebie. Nalezy stosowac¢ wibratory ktdre majg zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje cie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakoriczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-
20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugo$ci butawy. Po
przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuije sie, aby pozostat po niej otwor i zanurza w
nastepnym miejscu. Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia. Wazne jest rowniez
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staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim srodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek
potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

48.6.3 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej lub dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku
przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢
za$ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
| poprzednio utozonego betonu.

48.7 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

48.7.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do dziennika budowy. Jednoczes$nie nalezy
zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

4.8.7.2 Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapienie do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek
wystagpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

48.7.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymato$ci
15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej
podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowane;
konstrukcji.

4874 Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999.
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Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowac, a wiec:

- chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu), - utrzymanie w statej wilgotnosci:

- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,

- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego

- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpocza¢ po 12 h od jego utozenia. Jezeli
temp. wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewac¢ co 3h w dzien i co
najmniej raz w nocy, a nastepnych dniach — co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza
niz +5°C betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy ( ruch po torach z desek)
dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci na Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod
warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie powoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigza¢ stropéw i schoddw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres
ten przy twardnieniu betonu w temp. ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastagpic, gdy beton
osiggnie wytrzymatos¢ wymagang wg projektu. Wytrzymato$¢ te nalezy sprawdzac na prébkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkow dojrzewania betonu w konstrukgji.
Usuwanie deskowan powinno obywac sie pod $cistym nadzorem technicznym.. Rozformowanie
konstrukcji moze nastgpic p o osiagnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla konstrukcii
monolitycznych ( zgodnie z normg PN-63/B-06251).

49 KONTROLA JAKOSCI
491 Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Kontrola
jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i Zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S10040:1999 oraz niniejszej ST.
Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzona jest wpisem do dziennika budowy.

49.1.1 Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN -93/S-10080 oraz niniejszej ST.
Wymagania i tolerancje podaje PN-S-10040:1999.

49.1.2 Zbrojenie

Kontrola zbrojenia wg wymagan w ST ,Roboty zbrojeniowe”.

4.9.1.3 Skfadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych i przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci stosowanych
materiatow.

4914 Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
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okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i
stosowanych materiatow.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwo$ci zgodne z postanowieniami normy PN-S10040:1999
oraz niniejszej ST.

49.1.5 Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S10040:1999 oraz
niniejsza ST.
Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

4916 Pielegnacja betonu

Warunki pielegnaciji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S- 10040:1999 oraz niniejszg ST.
Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

49.1.7 Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i
stosowanych materiatow.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki.

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejsze;
ST.

4918 Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, postanowieniami
normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.
Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

49.1.9 Tolerancje wymiardw betonowych konstrukcji budowlanych

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej. Dotycza one konstrukcii
monolitycznych.

Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie — 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wigcej niz 50 mm,

- wymiary w planie - £ 30 mm,

- roznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £ 20 mm,

- réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 30 mm,

- roznice gtebokosci - 0,05 h i £50 mm.

4.9.1.10 Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniem niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji, sprawdzeniu urzagdzen do wazenia i
mieszania, sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp do pompowania
mieszanki betonowe;j,

- sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacii i
obrébki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapdw robét
potwierdzana jest wpisem do dziennika budowy.
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410 OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiary robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

4.10.1 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z
dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

411 ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Konstrukcje betonowe i Zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach daty wyniki pozytywne.

4.11.1 QOdbior koncowy konstrukciji

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w
umowie.

Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa z naniesionymi wszelkimi zmianami w czasie budowy,

b) dziennik budowy

c) protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentaciji projektowej’

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoty z odbioru robét zanikajacych (np. fundamentow, zbrojenia elementow konstrukcii)
f)  inne dokumenty przewidziane w dokumentaciji projektowej lub zwigzane z procesem budowy,

majace wptyw na udokumentowanie jako$ci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t obejmuje ocene:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin
dylatacyjnych

c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy); taczna powierzchnia ewentualnych rakoéw nie powinna by¢ wigksza niz
5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkoSciennych nie wigksza niz
1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie
gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

412 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 9. Podstawe
ptatno$ci stanowi cena wykonania 1m3 konstrukcji betonowe;j lub Zelbetowej zgodnie z dokumentacjg,
projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw pomiaréw i
badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkcji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie deskowan bezposredni przed utozeniem mieszanki betonowej,

- przygotowanie mieszanki betonowe;j,
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- utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu

- rozbiérke deskowania i rusztowan,

- usunigcie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza teren robdt,

- wykonanie dokumentacji niezbednych badan laboratoryjnych i pomiardw wymaganych
ST lub zalecanych przez Inspektora nadzoru.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materialne.

413 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-S-1040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

- PN-88/B-06250 Beton zwykly.

- PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ |: wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ |: sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci.

- PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

- PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.

- PN-78/B-06714/t5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

- PN-EN933-1:2000 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Cze$¢ +: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

- PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

- PN-EN933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu
Ziaren.

- PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartoSci zanieczyszczen

obcych.

- PN-88/B-067114/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w
postaci gliny.

- PN-78/B-06714/3 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.

- PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

- PN-EN 1925-4:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci
kapilarnej.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. CzeS¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

- PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

- PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

- PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane
w kraju.

- PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

- PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane
w kraju.

- PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
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- PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoine
wymagania i badania.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

- PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno Sredniowymiarowe.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

- PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i technologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

- PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i technologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

- PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

- PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdélne wymagania i badania.

- PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

5 ST - 04.00 ROBOTY ZBROJARSKIE

CPV: 45223500-1
5.1 WSTEP
5.1.1  Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogdine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i
odbioru robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT BUDOWLANY ROZBUDOWY Z PRZEBUDOWA SZKOLY PODSTAWOWEJ
O SALE FITNESS

5.1.2  Zakres stosowania S.T.

Specyfikacje techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robé6t opisanych w pkt. 4.1.1

5.1.3  Zakres robot objetych S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot zbrojarskich.
- oczyszczenie pretow zbrojeniowych

- prostowanie, ciecie

- giecie pretow

- montaz segmentow zbrojenia w szalunki metalowe przestawne z zachowaniem wtaciwych
dystansow na otuliny oraz wszystkie inne nie wymienione wyzej elementy zelbetowe, jakie wystepujg
przy realizacji umowy.

52  MATERIALY
Stal zbrojeniowa wg projektu konstrukcii.

Warunki ogoine stosowania materiatow:

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach
zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

- znak wytwércy,

- Srednice nominalna,
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- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrobki cieplnej,

- atest hutniczy.

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowe;j:

Klasa i gatunek oraz $rednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem. Nizej
podano ogdine zasady doboru stali gatunkdw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze stali klasy
AO0 gatunku St0S-b sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach
z betonu oraz jako zbrojenie no$ne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.
Prety ze stali klasy A-l gatunku St3SX-b,St3SY -b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach
narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazow lub cieczy oraz w konstrukcjach
pracujacych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed
korozja.

Ze stali klasy A-l gatunku St3SY-b nalezy wykonywa¢ uchwyty montazowe elementéw
prefabrykowanych. Prety ze stali klasy A-Il gatunku 18G2-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszone;
temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazéw i cieczy, gwattowne
dziatanie ci$nienia powietrza (podmuch) oraz pracujacych w $rodowiskach agresywnych, pod
warunkiem zabezpieczenia konstrukciji przed korozja. Oprocz pretow jako zbrojenie konstrukcji
zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie Zelbetowym prety nosne zaleca sie
wykonywac ze stali jednego gatunku. W szczegoinych wypadkach dopuszcza sie stosowanie w
jednym przekroju pretdw z réznych gatunkow i klas stali od A-0 do A -III N, pod warunkiem
uwzglednienia ich wytrzymato$ci i zakresow stosowania. W wypadku stosowania w konstrukcjach lub
elementach z betonu blach weztowych, marek itp. Wykonuije sie je ze stali St3S i projektuje wg PN-
90/B-03200

Stal zbrojeniowa z importu mozna stosowac wytacznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu
dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Deklaracja zgodnosci:

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym musza by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer parti,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wg analizy wytopowe;j,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

53  SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach powinien

spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. Kazdy rodzaj sprzetu powinien by¢
sprawny oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

Sprzet do wykonania robot:

Prosciarka, gietarka, nozyce do ciecia pretdw, stot warsztatowy, cgzki do ciecia, zbrojenia, pita do
ciecia pretow, wigzak z petelkami do skrecania drutu.

Stal zbrojeniowg z importu mozna stosowac wytgcznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu
dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie.
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Deklaracja zgodnosci:

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym muszg by¢ podane:

- nazwa wytwércy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;j,
- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

54  TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal
zbrojeniowg nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiardw i gatunkow. Odgiete
prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb
nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ powinny w magazynie
zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiarow i gatunkow

55  WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie, montaz i odbi6r zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/S-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa.

Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana
na placu magazynowym na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz
przeno$nych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktada¢ stali bezposrednio na gruncie. Prety
zbrojeniowe nalezy segregowac wedtug klas i gatunkdw, $rednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie
na placu magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i
obrébka zbrojenia obejmujq takie czynnosci jak:

- Czyszczenie,

- prostowanie,

- ciecie,

- giecie i montaz

Czyszczenie pretow:

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepno$¢) betonu i stali w
konstrukcji. Nalezy usung¢ z powierzchni pretow zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze
tuszczaca sie rdza . W celu usunigcia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami
benzynowymi (po wypaleniu sie zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - papierem
Sciernym). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usung¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby
nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczyscic¢ z
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna
opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na
dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zabtocona,
oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna
zmyc¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez
inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Prostowanie pretow:
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania zbrojenia
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muszg by¢ proste. W przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy prety wyprostowaé
przed przystapieniem do dalszej obrdbki (cigcia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac
przez wycigganie za pomoca np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu
prostowarek mechanicznych . Dopuszcza si¢, zwtaszcza prety wiekszych $rednic, prostowanie reczne
za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Ciecie pretow zbrojeniowych:

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest Sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretow
wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna
przecinac jednoczes$nie wiecej niz jeden pret. Ciecia mozna przeprowadzac przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki:

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje norma PN-B-03264
(2004).

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi:

- 10 d dla stali A-I1l i A-ll

- 5d dla stali A-I, A-0.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm.

Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach
zagieC i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajq jednoczes$nie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego. Nalezy stosowac $rednice zagiecia rbwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw, na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania. Pocigte prety sg nastepnie
wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie. Prety mozna wygina¢ recznie kluczem
zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek
recznych lub za pomocg gietarek mechanicznych. Mozna jednoczes$nie wygina¢ wiecej niz jeden pret.
Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezpo$rednio w deskowaniu lub przygotowuje w
postaci szkieletow zbrojeniowych. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na
deskowaniu oznacza sig kredg lub otdwkiem ciesielskim rozstaw pretéw no$nych (gtéwnych) i
rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uktada sie i od razu faczy prety rozdzielcze
usytuowane u dotu ptyty. Pzniej montuje sie prety rozdzielcze w zagigciach pretow nosnych, a na
korcu prety u géry piyty.

Montaz zbrojenia:

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny

beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem
nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody.

Grubos¢ otuliny powinna wynosi¢ minimum:

- w fundamentach — 5¢cm

- w ptytach i schodach - 2,5¢cm

- w podciggach — 2,5cm

- w nadprozach - 2,5¢cm

- w stupach — 3,5cm
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Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane
wedtug przygotowanych schematow zapewniajgcych kolejno$¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone
elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan.
Zbrojenie powinno byc¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety
nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata warto$ciom podanym w projekcie.
Wykonujac zbrojenie nalezy umiesci¢ elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem. Prety
zbrojenia nalezy faczy¢ w sposob okreslony w Dokumentaciji Projektowej. Zbrojenie konstrukcii
zelbetowych mozna podzieli¢ na nosne i uzupetniajace, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na
podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane jest jako
technologiczne. Zbrojenie konstrukcji wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

taczenie pretdw za pomoca spawania:

Spawanie zbrojenia nalezy wykona¢ po uzyskaniu aprobaty Inzyniera Budowy.
Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

Laczenie pojedynczych pretdw na zaktad bez spawania:

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.

Skrzyzowania pretow:

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy o Srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy do 12 mm.
Przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i
stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.

Zasady BHP podczas prac zbrojarskich:

Stoly warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi od
strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg 0 wysokosci
1m, 0 oczkach max 20mm. Podczas cigcia preta nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach
lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o Srednicy wiekszej niz 20 mm jest zabronione. Przy
mechanicznym cigciu pretow nie wolno chwytac reka pretdw w odlegtosci mniejszej niz 50cm od nozyc
tnacych. Prety o Srednicy wigkszej, niz 20mm mogg by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretéw
na mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki. Zabronione jest
przebywanie pracownikéw na terenie ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w czasie prostowania
zbrojenia.

Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

56  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Polega na ogledzinach zewnetrznych i obmiarze utozonego zbrojenia, potwierdzeniu jakosci stali.
Odlegto$¢ miedzy oddzielnie uktadanymi pretami zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi projektu
wykonawczego.

Sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamdwieniem
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Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw, masy wg normy PN-H-93215 Zbrojenie nalezy uktada¢ po
sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i
przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w
deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretow betonem. Stosowac nalezy réznego
rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali. tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢
potaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodno$ci
utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm.

Wyniki kontrolowanych odbioréw i ogledzin zbrojenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy z podaniem
daty odbioru.

5.7  JEDNOSTKA ODBIORU

Jednostkg odbioru jest (kg) w rozdzieleniu na stal gtadka i zebrowa. Podstawa odbioru robét
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z

dokumentacjg projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu rob6t

Bezpos$rednio przed przystapieniem do robét zbrojarskich nalezy dokonaé odbioru deskowania. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementow, ktdrych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien podlega¢ sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Roboty objete S.T. odbiera inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy.
Podstawa ptatnosci — (kg) potozonego zbrojenia

5.8  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/B-03264 — Konstrukcje betonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowane.
PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe
wymagania.

PN-82/H-93215. Walcdwka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264.2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych
zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 OgolIne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
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«  PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

6 ST-05.00 ROBOTY MUROWE

CPV: 45262500-6
6.1 WSTEP
6.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

6.1.2  Zakres rob6t objetych S.T.:
- wymurowanie Scian no$nych i $cianek dziatowych
6.2  MATERIALY

- pustaki Silka E24 (20MPa), E18 (20MPa), E12 (15MPa), E8 (15MPa) lub inne o podobnych
parametrach technicznych

- zaprawa cementowa marki Rz=5MPa,

- woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne:

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 5:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

1:0,5:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

1:05:45

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitq i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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Dane techniczne zapraw

WytrzymalosE na Sciskanie

Wspslczynnik przewndzenia ciepla
Moy

Opar dyluzyjny p
Uziarnienie

Minimalna temperatura prowadze-
nia prac

Minimalna temperatura podczas
wigzania

Czas urabialnodc od momentu
emieszania z wody

Wydajnosc

Reakcja na ogien
Opakowanie
Eois e homerand

Normy produkiowe

 UWAGA:

M10 - 10 MPa M10 - 10 MPa
< 0,93 W/(mK] « 0,93 W/imK]
5/35 5/35
0-1,2 mm 0-1,2 mm
5°C 0=C

MNie dotyczy -10°C
-4 h 2h
ok. 6,5 lworek ok. 6 lfworek
13,3 kg/m* - bez 13,3 kg/m” - bhez
wypetniania spoin wypelniania spoin
pionowych pionowych

17.7 kgfm? - 7 wypelmieniem 17,7 kg/m* - 7 wypelnieniem

spoin pionowych spoin pionowych
Klasa Al Klasa Al
Worek 25 kg Worok 25 kg
12 miesigcy 12 miesiecy
PN-EN 998-2.2011 PN-EN 998-2.2011

- Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy zapoznaé sig z instrukejq przygotowania zaprawy oraz
- warunkami jej stosowania podanymi na opakowaniu.
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6.3  SPRZET

Skrzynia do zaprawy, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, fata kierujgca, warstwomierz
narozny, tata murarska, sznur murarski, pion murarski, betoniarka elektryczna, szlifierka katowa,
gilotyna, tacznik do scian LP30,

6.4  TRANSPORT

Samochdd o udzwigu do 12 ton (roztadunek reczny lub mechaniczny), wézek widtowy, dzwig pionowy
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
utratq statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Wolne miejsca migdzy $cianami $rodka
transportowego a zatadowanym stosem pustakow powinny by¢ wypetnione materiatem wysciotkowym.
Na placu budowy pustaki uktada sie na terenie wyréwnanym w koztach wg poszczegéinych klas.
Pustaki kominowe sktaduje sie w stosach (stupach) po 100 sztuk, po 5 sztuk w 2 rzedach na wysoko$¢
10 warstw.

6.5 WYKONANIE ROBOT

Murowanie Scian na 2-ch warstwach papy asfaltowej na lepiku utozonej na ptycie przyziemia.

Przed utozeniem w murze pustaki nalezy oczysci¢ z kurzu i innych zanieczyszczen.

Mury wykona¢ warstwowo z zastosowaniem prawidtowego wigzania. Spoiny gr. 12mm w poziomie i
10mm w pionie. Spoiny niepetne (10-15mm od lica muru).Wneki i bruzdy instalacyjne wykona¢ w trakcie
wznoszenia Scian. Roboty prowadzi¢ w temp. powyzej 0 °C. Zaprawa przygotowana mechanicznie przy
zastosowaniu piasku rzecznego lub kopalnianego. Sktad objetoSciowy zaprawy zgodnie z PN.,
konsystencja wg stozka pomiarowego 6-8. Cement Portlandzki kl.25

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do

pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe nalezy murowag nie wczesniej
niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy pustaki przed utozeniem w murze polewac lub
moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

Projektowane $ciany no$ne i zamurowania taczy¢ z prefabrykatami za pomocg dwéch

pretow fi. 8 mm co trzecia warstwa osadzonych w $cianie zelbetowej na kotki rozporowe.

Scianki zbroi¢ bednarka 20%1.5 mm co trzecia spoina.

Fundamenty, Sciany fundamentowe i piwniczne.

Przed przystapieniem do murowania $cian fundamentowych lub piwnicznych na fundamencie wykona¢
izolacje przeciwwilgociowa. Dzieki temu zostanie zapewniona ochrona murom przed podcigganiem
wilgoci. Sciany fundamentowe i piwniczne wykonywac z blokdw petnych na zaprawie zwyktej. Sposdb
murowania $cian fundamentowych i piwnicznych jest analogiczny do sposobu wykonania $cian
nadziemia pod warunkiem, ze zaprawg murarskg wypetniamy zaréwno spoiny poziome, jak i pionowe.
Podczas murowania naroznikow $cian nalezy stosowac tylko metode typowego pofgczenia na wigzanie
murarskie. Nie mozna tu uzy¢ faczenia naroznikéw na dotyk z metalowymi fgcznikami mechanicznymi.
W szczegdlnych przypadkach $ciany o duzej wysoko$ci lub duzej gtebokosci zasypania mozna
wzmocni¢ poziomymi belkami zelbetowymi wykonanymi w ksztattkach YTONG U. Wykonane sciany z
blokéw Silka zabezpieczy¢ nalezy przed wilgocig stosujac izolacje przeciwwilgociowe lub
przeciwwodne. Do zasypania Scian piwnicznych nalezy przystapi¢ nie wczesniej niz po wykonaniu
stropu nad piwnicami. Jesli poziom ternu znajduje sie powyzej potowy wysoko$ci scian piwnic, to nalezy
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przystapic¢ do tej czynno$ci po wykonaniu stanu surowego budynku parterowego lub stropu nad
parterem w budynkach wyzszych.

Pierwsza warstwa — precyzja jej utozenia z blokéw Silka ma ogromny wptyw na doktadno$¢ wykonania
catego budynku. Bloki pierwszej warstwy murujemy na zaprawie cementowej, w ktorej stosunek
cementu do piasku wynosi 1:3. Zwykta zaprawa ma za zadanie zniwelowa¢ ewentualne odchylenia
fundamentéw. Zaprawe nalezy nanosic¢ kielnia. Pierwszg warstwe murowac nalezy z blokow
wyréwnawczych Silka EQ lub z blokéw podstawowych Silka E lub Silka E-S. Murowanie cian
zewnetrznych nalezy zacza¢ od ustawiania pojedynczych blokéw w naroznikach Scian. Po ustawieniu
bloku Silka nalezy sporawdzi¢ poziomicg jego poziome i pionowe ustawienie. Ewentualnie odchylenia
korygowa¢ gumowym miotkiem. Doktadne wypoziomowanie naroznikéw pierwszej warstwy nalezy
sprawdzi¢ za pomocg poziomicy wezowej zwanej ,szlaufwagq” lub za pomoca niwelatora. Nastepnie,
miedzy ustabilizowanymi naroznikami $cian, nalezy rozciggna¢ sznurek murarski i uzupetni¢ warstwe.
Rozciggniety sznurek ma na celu poméc w kontroli réwnego utozenia lica $ciany. Dtugo$¢ Scian czesto
nie jest wielokrotnoscig dtugosci blokéw Silka. W takiej sytuacji mozliwe jest wykorzystanie blokéw
potéwkowych Silka 1/2E — dzigki nim nie ma koniecznosci docinania blokéw. System piéro-wpust, w
ktéry wyposazone sg bloki Silka 1/2E nie wymaga stosowania spoiny pionowej. Jesli jednak dtugos¢
Sciany wymusza zastosowanie blokow nietypowej dtugo$ci, wowczas nalezy je docig¢. Do tego celu
wykorzystuje sie najczesciej szlifierke katowg z tarczq diamentowa. Do ciecia blokéw Silka mozna
rowniez stosowac przecinarke stolikowg lub gilotyne. W miejscach, gdzie bloki nie faczq sie na pioro-
wpust, no. Tam gdzie wmurowany zostaje dociety blok, nalezy zastosowac spoing pionowa.

Kolejne warstwy — do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po zwigzania zaprawy
cementowej, czyli po ok. 1-2 godzinach od utozenia pierwszej warstwy. Kolejne warstwy muruje sie na
zaprawe do cienkich spoin (zwang popularnie ,klejowg”). Umozliwione jest to przez duzg doktadno$é
wykonania blokow Silka. System pidro-wpust pozwala na uktadanie zaprawy tylko w spoinie poziome;.
Przed przystgpieniem do murowania nalezy przygotowa¢ zaprawe murarska do cienkich spoin Silka-
YTONG. W tym celu zawartos¢ worka nalezy wsypa¢ do pojemnika z wodg, stosujac proporcje wodly i
zaprawy podane na opakowaniu. Catos¢ nalezy doktadnie wymieszac przy pomocy mieszadta
zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej. Do tak przygotowanej zaprawy nie wolno juz dodawaé
wody ani dosypywac¢ mieszanki. Jesli zaprawa zgestnieje, mozna jg jedynie ponownie wymieszac.
Gotowa zaprawe Silka—YTONG nalezy natozy¢ na bloki za pomoca kielni o szerokosci rdwnej
szeroko$ci blokéw. Dzieki temu zaprawa bedzie rozprowadzona réwnomiernie na powierzchni blokow.
Kielnig nalezy nanie$¢ zaprawe na dtugo$¢ nie wiekszg, niz okoto 4 m. Zapobiegnie to jej nadmiernemu
wysychaniu. Murowanie kolejnych warstw muru rozpoczyna sie od naroznikow. Kazdy wmurowany blok
wymaga wiasciwego utozenia. Ewentualne odchylenia korygowac nalezy mtotkiem gumowym. Po
utozeniu naroznikow nalezy rozciggna¢ sznurek murarski i uzupetni¢ warstwe. Murujgc kolejne warstwy
nalezy pamieta¢ o przesunigciu spoin pionowych w odniesieniu do poprzedniej warstwy. W murach, w
ktorych wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe muszg mija¢ sie doktadnie w
potowie blokdw, czyli co 166 mm. Taki sposdb murowania utatwiajg znaczniki kanatow na bocznych
powierzchniach blokéw. Tam, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanatéw elektrycznych, przy
uktadaniu kolejnych warstw muru, spoiny pionowe muszg sie mija¢ o co najmniej 80 mm.

Narozniki - W przypadku potaczenia na dotyk, murowanie naroznika zacza¢ od bloku podstawowego,
ktory nalezy wypoziomowac i ewentualnie skorygowac. Murowanie $ciany prostopadtej nalezy zaczaé
od bloku potowkowego Silka Y2E, wypetniajac zaprawg spoine pionowg pomigdzy blokami. W styku
pomiedzy Scianami uktada sie faczniki metalowe — kotwy LP 30. Kolejng warstwe zaczyna si¢ od bloku
potéwkowego Silka 4E, a $ciane prostopadtg od bloku podstawowego. Sciany z blokéw Silka mozna
taczy¢ zaréwno na dotyk z uzyciem tacznikdw, jak i na przewigzanie murarskie.
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Sciany dziatowe - Scianki dziatowe muruje sie z blokow Silka E12 Iub Silka E8. Reguta jest wznoszenie
Scianek dziatowych po wykonaniu $cian konstrukcyjnych i stropéw. Murowanie rozpoczyna sie od
wyznaczenia linii przebiegu $ciany. Nastepnie, tak jak w przypadku $cian konstrukcyjnych, pierwszg
warstwe poziomuije sie¢ na zwyktej zaprawie cementowej w proporcji 1:3. Juz na etapie murowania $cian
nosnych mozna przewidzie¢, w ktorym miejscu bedq Scianki dziatowe. Zwykle do dowigzywania sie ze
$ciang dziatowq stosuje sie taczniki metalowe — kotwy LP 30, ktére wmurowuje sie w co drugg lub w co
trzecig spoine. Kotwy jednym koncem powinny by¢ wmurowane w $ciane nosng, a drugi ich koniec
zatopiony w spoinie Sciany dziatowej. Jezeli potozenie $cianek dziatowych przewidywane jest w innym
miejscu, mozna dowigzac je pézniej za pomocg tych samych kotew LP 30. Kotwy wygina sie pod katem
prostym i mocuje do $ciany konstrukcyjnej za pomoca kotka rozporowego. Scianek dziatowych nie
muruje sie na styk ze stropem. Nalezy zostawi¢ szczeline o szeroko$ci od ok. 10 do 30 mm w
zaleznosci od rozpigtosci stropu, ktdrg nastepnie wypetniamy piankg montazowg lub innym elastycznym
materiatem.

Nadproza - otwory w Scianach z blokow Silka przekrywa sie nadprozami zelbetowymi wykonywanymi w
ksztattkach YTONG U. Ksztattki YTONG U uktada na wczesniej przygotowanej podporze montazowej.
Funkcje te zazwyczaj petni deska zlicowana z gorng powierzchnig warstwy blokéw. W przypadku
wiekszych rozpietosci deske nalezy podeprze¢ np. stemplami tak, aby wylewane nadproze nie ulegto
wygieciu. Na juz przygotowanym ,pomoscie” ksztattki YTONG U muruje sie na styk, wypetniajac spoiny
pionowe zaprawg do cienkich spoin. Wnetrze przygotowanego deskowania nalezy oczyscic¢ i przed
betonowaniem zwilzy¢ woda. Nastepnie w deskowaniu uktada si¢ zbrojenie i cato$¢ wypetnia betonem.
W otworach okiennych nalezy utozy¢ zbrojenie do spoin wspornych, przedtuzone o min. 50 ¢cm z obu
stron.

Instalacje - Bloki Silka E sg przystosowane do prowadzenia instalacji elektrycznych wewnatrz Scian. W
jednakowym rozstawie 166 mm wewnatrz blokow umieszczone sg otwory o Srednicy @ 40 mm. Przebieg
wewnetrznych

kanatow jest widoczny na bocznych powierzchniach blokdéw w postaci wypuktych znacznikow.

W scianie, w ktorej wykorzystane bedg kanaty elekiryczne, musza sie pokrywac znaczniki pionowe (co
166 mm). W przygotowanych kanatach elektrycznych umieszcza sie gtadkie rurki polipropylenowe
(,peszle”). Podczas zalewania wiencow, stropdw czy belek betonowych gorne otwory kanatow
elektrycznych nalezy przykry¢ paskiem folii budowlanej. Zabezpieczy to kanaty przed wpadnigciem do
nich mieszanki betonowej. Dzieki wypuktym znacznikom fatwo mozna zlokalizowac¢ miejsce, w ktdrym
nalezy wywierci¢ otwér pod puszke, gniazdo wtykowe czy wytgcznik. Po dowierceniu sie do kanatu
elektrycznego umieszczamy wewnatrz kable elektryczne. W wywierconym otworze osadzamy puszke
uzupetniajac szczeliny gipsem budowlanym. Pozostate instalacje: wodociggowe, kanalizacyjne, gazowe
oraz poziome odcinki instalacji elektrycznych prowadzi sie w bruzdach wykonywanych za pomocg
narzedzi mechanicznych — szlifierek katowych lub bruzdownic.

6.6 KONTROLA JAKOSCI
6.6.1  Odbiér materiatdw murowych

Sprawdzi¢ jako$¢ pustakdw, wymiaru, ksztattu, liczby peknie¢, odpornosci na uderzenia. Sprawdzi¢
zawarto$¢ margla, nasigkliwo$¢. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania kotew w Scianie i w nadprozach.
Przy odbiorze pustakow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na pustakach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej, préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu pustakéw,

— liczby szczerb i pekniet,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
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W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci pustaka przez probe dorazng nalezy go podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.6.2 Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw przyjmowaé wg ponizszej tabeli:

Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchylek mury
TNy AP niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugosci 3 B
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionhu
—na wysokosci 1m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gomej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na calej diugosci 10
Odchylenia wymiarow otworow w Swietle
O wymiarach:
do 100 em szerokosd +6, -3 +5, -3

wysokosé +15, -1 +15,-10
penad 100 cm

szerokose +10, -5 +10, -5

Wysokost +15, —10 +15, -10

Jednostka obmiaru - (m3) muru zewnetrznego i (m2) Scianki dziatowej,(m2) Scianki z klinkieru
Roboty objete S.T. odbiera inspektor nadzoru na podstawie wpisu w dzienniku budowy i dokumentacji
projektowe;.

6.6.3  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.

W przypadku pozytywnego wyniku badar (zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i szczegdtowq
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow robét. W
przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okre$li¢ zakres prac i rodzaj materiatow
koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

6.6.4 Odbidr czesSciowy

Odbidr cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuije sie dla zakresu okres$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbiér czeSciowy robot jest
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dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru cze$ciowego
jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

6.6.5 Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbior koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jako$ci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioroéw robét ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

Podstawa ptatnosci(m3) lub (m2) muru zgodnie z obmiarem robét
6.7  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-30302 Wapno sucho gaszone do celéw budowlanych.

PN-74/B-3000 Cement Portlandzki

PN-75/B-12001 Cegty budowlane petne wypalane z gliny.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

«  PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |)
Arkady, Warszawa 1989 - 1990.

«  Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. ITB, Warszawa 2003.

7 ST-08.00 ROBOTY TYNKARSKIE

CPV: 45324000-4,45410000-4
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71 WSTEP
7.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

7.1.2  Zakres robdt objetych S.T.:

- sprawdzenie wykonania robét instalacyjnych, zamocowan przewodoéw, zakucia bruzd, osadzenia
wytgcznikéw i.t.p.

- sprawdzenie osadzenia oscieznic okiennych i drzwiowych

- sprawdzenie osadzenia kratek wentylacji grawitacyjnej

- sprawdzenie prawidtowo$ci zamocowania styropianu,

- oczyscic¢ podtoze z kurzu szczotkami, usung¢ wszelkie plamy (mycie

roztworem 10% mydta szarego)

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania spoin — powinny by¢ niepetne, cofniete o ok 10-15mm

- Zbyt suchg powierzchnie muru zwilzy¢ wodg bezposrednio przed natozeniem tynku

- tynk wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej (9-11), obrzutka z zaprawy cementowej (1-1) gr 3-
4mm

- na fragmentach $cian, tynk wykonczy¢ gtadzig gipsowa lub potozy¢ tynk strukturalny czy mozaikowy
- wykonac tynk kat. Il

- na zewnatrz tynk silikatowo-silikonowy poza szktem i oktadzinami

72  MATERIALY
Spoiwo, kruszywo, woda wg PN, gotowy tynk silikatowo-silikonowy, $rodki gruntujace.

Cement

Do stosowania dopuszczone sie tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowac zadnych
materiatow zamiennych.

Cement portlandzki, marki 25 i 35.

Wapno
Do stosowania dopuszcza sie wapno gaszone lub hydratyzowane, ktérego parametry zawarte w ate$cie

powinny by zgodne z parametrami technicznymi(stopieri zmielenia, gesto pozorna, wytrzymato$¢
zapraw normowych) zawartymi w normie BN-65/6733-02.

Woda

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancii
pogarszajacych wtasciwosci zaprawy. Nie powinna mie¢ zadnego zapachu i powinna si¢ odznaczac
dostateczng przezroczystosci . Jezeli woda budzi jakiekolwiek zastrzezenia, wowczas porownuje sie
wytrzymato$¢ prébek zaprawy wykonanej przy uzyciu tej wody z wytrzymato$cig prébek przy uzyciu
wody wodociggowej. Wytrzymato probek zarobionych badang wodg powinna po 28 dniach twardnienia
wynosi nie mnie ni 90 % wytrzymato$ci prébek zarobionych wodg wodociggowa i przechowywanych w
tych samych warunkach.

Kruszywo
Zatozenia ogolne: drobne kruszywo naturalne lub tamane (piasek, kruszyny, miat), wolne od

zanieczyszczen . Kruszywo nie powinno wchodzi w reakcje chemiczne.

Zawarto$¢ siarczandw powinna by mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste o ziarnach do 5 mm,
frakcja powyzej 2 mm nie powinna przekracza 20 % wagowo.

Mrozoodporno$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza 5%.
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Dodatki do zaprawy cementowo- wapiennej.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, $rodkdw i
dodatkéw do zaprawy: uplastyczniajacych lub przyspieszajacych jej wigzanie. Wszystkie domieszki
nalezy stosowa zgodnie z zaleceniami producenta. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci
z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zardwno przez
dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz
pozostatych wymagan przez zaprawy, w ktérych zastosowano domieszke.

Cienkowarstwowy tynk mineralny.

Do wykonania tynkow zewnetrznych nalezy zastosowac gotowy tynk mineralny. Po przywiezieniu tynku
na budowe powinien on by¢ sktadowany na drewnianych podktadach lub paletach w pomieszczeniach
zamknietych, w ktdrych nie ma wilgoci. Worki mozna uktada warstwami, jednak nie wyzej niz 5.
Przechowywanie workéw z gotowym tynkiem na wolnym powietrzu lub w zawilgoconych
pomieszczeniach spowoduje jego zbrylenie, co uniemozliwi jego zastosowanie do w/w robét. Sprawdzi
réwniez nalezy maksymalny termin jego uzycia i Scile sie do niego stosowac . Tynk powinien posiada
odpowiednie atesty i certyfikaty producentéw zgodne z normami.

Materiaty uzupetniajace

Uzupetnieniem zastosowanych materiatow sg : metalowe listwy cokotowe, klej do styropianu/wetny,
siatka wzmacniajaca, dyble plastikowe, podktadowa masa tynkarska, metalowe narozniki ochronne.
Wszystkie wymienione w/w materiaty musza by przechowywane w pomieszczeniach zamknigtych, w
ktérych nie ma wilgoci. Powinny rowniez posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty producentéw zgodne
Z normami.

7.3 SPRZET

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, drabinki, wzorniki, taty, mieszadto do zapraw,
pojemniki na mase tynkarska, betoniarka elektryczna, sita do kruszywa

74  TRANSPORT
Samochdd o udzwigu do 12ton (dow6z materiatu) reczny na placu budowy.

7.5  WYKONANIE ROBOT

Proces technologiczny :

- wyznaczenie lica powierzchni tynku na Scianie
- wykonanie obrzutki $cian

- wykonanie narzutu na powierzchnig scian

- wykonanie gtadzi wraz z zatarciem

- wykonanie o$cieznic, uskokow, wnek

7.5.1 Przygotowanie i uktadanie zaprawy cementowo- wapiennej.

Produkcja zaprawy i ustalanie jej sktadu.

Zaprawe przygotowuje sie na miejscu budowy. Wymagany sktad zaprawy (dane ogoine): Przed
rozpoczeciem jakichkolwiek prac tynkarskich, wykonawca powinien przedstawi sktad zaprawy. Nie
wolno przystapi¢ do tynkowania przed zatwierdzeniem jej przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca powinien dostarczy¢ atest stwierdzajacy, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, wapno, domieszki, kruszywa i woda spetniaj wszystkie wyzej wymienione
wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt zaprawy, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia
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wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialno$ci i trwato$ci. Taki atest musi by
przedstawiony do wiadomosci inspektora nadzoru inwestorskiego.

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by kompletna i zawieraC wystarczajacy
dowod, ze dotyczy biezacej produkciji zaprawy. Projektowana zaprawa cementowo- wapienna marki15
powinna by wykonana w proporcjach: 1: 1,5 : 8 (cement : wapno : piasek) o konsystencji 10 cm stozka
pomiarowego. Zaprawe nalezy przygotowaé mieszajac najpierw ze sobg sktadniki sypkie (cement,
wapno i kruszywo) do czasu uzyskania jednolitej barwy, a nastepnie dodaje sie wode w ilo$ci
odpowiedniej do zagdanej konsystencji. Jezeli zastosowano ciasto wapienne, to nalezy rozrobic je z
wodg , miesza¢ osobno piasek z cementem i wsypa¢ do rozciericzonego wapna. Cato$¢ miesza¢ az do
uzyskania jednorodnej mieszanki.

7.5.2 Ukladanie zaprawy cementowo- wapiennej (wykonanie tynkdw wewnetrznych).

Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy usung¢ z podtoza kurz, sadze, substancje ttuste, a spoiny
miedzy pustakami powinny by wyskrobane do gteboko$ci ok. 10 mm od lica muru. Wszelkie
wystepujace w murze elementy drewniane i stalowe nalezy obtozy¢ stalowg siatkg tynkarska . Podtoze
nalezy zwilzy¢. Zaprawa powinna by uzyta w ciggu 2 godzin od czasu jej przygotowania, a w ciggu 30
minut, jezeli temperatura otoczenia jest wyzsza niz 25° C lub zastosowano cement szybko
twardniejacy. Zaprawa pozostajgca w pojemniku powinna co kilkanascie minut by¢ wymieszana, aby nie
dopusci¢ do jej segregaciji lub utraty sktadnikdw. Tynki kat. Ill nalezy wykonac jako trzywarstwowe
sktadajace sie z obrzutki, narzutu i gtadzi jednolicie gtadko zatarte;.

7.5.3 QOcieplanie i wykonanie tynkdw na $cianach zewnetrznych.

Do wykonania docieplenia $cian zewnetrznych nalezy zastosowac technologie ocieplania zespolonym
systemem izolacji cieplnej pokrytej cienkowarstwowa, strukturalng wyprawa tynkarska wykonang
metodq bezspoinowg (ETICS). Podstawg metody jest uzycie odpowiednio dobranych zestawow
wyrobéw opracowanych przez producenta systemu ocieplenia typu PROTERM S lub innego
rownowaznego, w sktad ktoérego wchodzg :

- zaprawa klejowa do mocowania ptyt styropianowych,

- ptyty materiatu termoizolacyjnego, ptyty styropianowe o wymaganiach :

- deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta A = 0,036-0,038 W/mK

- wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych TR >100 kPa

- naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu CS (10) > 70 kPa
(zalecane ptyty styropianowe Fs 15 EPS 70)

- taczniki mechaniczne,

- masa klejowa do zatapiania siatki (szara),

- siatka zbrojgca z wtokna szklanego,

- Srodek gruntujacy pod wyprawe zewnetrzna,

- cienkowarstwowy tynk strukturalny silikatowo-silikonowy,

- materialy uzupetniajace (listwy cokotowe, profile naroznikowe i
dylatacyjne, listwy kapinosowe).

Schemat uktadu warstw systemu
1. $ciana zewnetrzna budynku
2. mocowanie izolacji termicznej (ptyt styropianowych)
zaprawa klejowa i taczniki mechaniczne
3. izolacja termiczna
ptyty styropianowe EPS 70
A=0,036-0,038 W/mK, TR100, CS(10)70
4. warstwa zbrojgca
masa klejowa-szpachlowa (szara)




z zatopiong siatkg z wtdkna szklanego
5. wyprawa tynkarska (warstwa dekoracyjno-ochronna)
- podktad tynkarski
- cienkowarstwowy tynk silikatowo-silikonowy
struktura ,baranek” ziarno 1,5mm

Przy termomodernizacji $cian budynku, przed przystapieniem do prac ociepleniowych, muszg zostac¢
usuniete przyczyny zawilgocenia lub zasolenia podtoza — nalezy wyeliminowac ich szkodliwy wptyw na
podtoze. Podioza nie mogq ulega¢ zawilgacaniu, szczegdlnie na skutek podciggania kapilarnego.
Wykonanie ocieplenia nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg robot ociepleniowych wykonang przez
Wykonawce - dokumentacja powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez nadzor autorski.
Rozpoczecie robot dociepleniowych powinno nastapi¢ po wykonaniu rob6t dachowych, demontazu i
montazu okien, izolacji. Wszelkie powierzchnie narazone na zabrudzenie lub uszkodzenie (m.in.
stolarka okienna i drzwiowa, wszelkiego rodzaju oktadziny, elementy metalowe, podokienniki, itp.)
powinny by¢ zabezpieczone i ostoniete. Obrdbki blacharskie murdw ogniowych, attyk, gzymséw i innych
elementéw powinny zapewnia¢ odprowadzenie wody opadowej poza lico elewacji wykonczonej
ociepleniem.

Przy prowadzeniu rob6t dociepleniowych bezwzglednie przestrzegaé rezimu technologicznego, aw
szczegbInosci :

- nalezy stosowac wytacznie kompletny system ocieplenia (wykorzystywanie komponentow
pochodzacych z roznych systemoéw jest niezgodne z prawem, powoduje utrate gwarancji producenta i
zwigksza ryzyko szkdd);

- wszystkie materiaty wchodzace w skfad systemu dociepleniowego muszg by¢ stosowane zgodnie z
przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;

- W czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢
nizsza niz + 5°C aby zapewni¢ odpowiednie wigzanie i schniecie;

- W czasie wykonywania robot i w fazie wysychania materiaty nalezy chronic przed niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi — deszczem, silnym nastonecznieniem, silnym wiatrem;

- rusztowania nalezy ustawia¢ z odpowiednim odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia
odpowiedniej przestrzeni roboczej, a ustawione rusztowania wymagajq sprawdzenia pod wzgledem bhp
| wymagaja odbioru technicznego.

7.5.3.1 Przebieg prac zwigzanych z wykonaniem ocieplenia

Ocena i przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajacych
przyczepno$¢ materiatdw mocujacych styropianowe ptyty izolacji termicznej (np. kurz, pyt, tuszcze).
Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktory moze wejS¢ w reakcje chemiczng z
dowolnym skfadnikiem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplenia, co spowoduije utrate jego funkcji
lub skuteczno$ci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchyleri powierzchni i krawedzi.
W przypadku nie spetniania wymogow geometrycznych, w opisie technicznym do projektu ocieplenia
nalezy poda¢ sposdb rozwigzania problemu (skucie, narzut zaprawy wyréwnujacej, zroznicowanie
grubosci ocieplenia itp.)

W tym celu nalezy wykona¢ mechaniczne czyszczenie podtoza, mycie a wszelkie odspojone
powierzchnie wymagajq skucia i uzupetnienia tynkow.

UWAGA : Niedopuszczalne jest niwelowanie nierdwnosci i ubytkow podtoza poprzez stosowanie
miejscowych ,podklejek”/"wypetien” z materiatu izolacyjnego lub innego.
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Wykonawca na wtasng odpowiedzialno$¢ musi sprawdzi¢ przydatnos¢ podtoza do klejenia ptyt
ociepleniowych.

Zalecane czynno$ci w zakresie oceny stanu podtoza
Dla oceny stanu podtoza zaleca sie przeprowadza¢ ponizsze proby:

Préoba odpornosci na Scieranie  Ctwarlg dionig lub przy pomocy czamej i wardej thaniny oceni¢ stopien
zakurzenia, piaszezenia lub pozostaloici wykwitéw na podiozu

Préba odpornosci na skrobanie  Stosujge metodg siatki nacigé lub postugujge sig twardym i ostrym rylcem ocenié

lub zadrapanie zwartodé i noénoéé podloza oraz stopief przyczepnoidi istniejacych powlok

Préoba rwiliania Szczotkg, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chlonnosci
pedioza

Test réwnoscdi i gladkosd Postuguige sig fatg {zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchylki éciany

od ploszczyzny i sprawdzié jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnad
olrzymane wyniki z wymaganiami odpowiednich norm (dotyczgeych
np. konstrukeji murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.)

W szczegdinych przypadkach moze by¢ potrzebne przeprowadzenie doktadniejszych préb np.
przyklejania ptyt termoizolacyjnych lub zbadanie wytrzymato$ci materiatu podtoza na odrywanie stempla
(tzw. przyczepnos¢ powierzchniowa). Polegaja one na przygotowaniu probek, przeprowadzeniu prob
wytrzymato$ciowych i poréwnaniu wynikéw z odno$nymi wymogami.

Gruntowanie podtoza

W przypadku podtozy pylacych, osypujacych sie i nadmiernie nasigkliwych klejenie ptyt izolacji
termicznej nalezy wykonac¢ gruntowanie preparatem zalecanym przez dostawce systemu. Podobnie
nalezy postapi¢ w przypadku podtozy gtadkich i niechtonnych, stosujac odpowiedni Srodek tworzacy
tzw. warstwe kontaktowg. Dobor preparatéw gruntujacych uzgodnic¢ z systemodawca.

Montaz listwy cokotowej (startowe;).
Listwe mocuje si¢ jako dolne wykonczenie ocieplenia. Przed jej montazem nalezy zaznaczy¢ wysoko$¢
cokotu np. przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocowa¢ wzdtuz wyznaczonej linii facznikami
mechanicznymi (najlepiej wbijanymi z korpusem rozpreznym z tworzywa) osadzanymi poprzez otwory w
pionowej Sciance profilu (1). Zaleca si¢ uzywac¢ min. po 4 fgczniki na metr biezacy w tym wymagane
zakotwienie listwy w skrajnych otworach przy obu koricach profilu. Nieréwno$ci $cian mozna niwelowac
podktadkami dystansowymi z tworzywa. Wskazane jest wzajemne tgczenie listew specjalnymi spinkami
montazowymi, co utatwia ich sprawne wypoziomowanie. Na naroznikach budynkow listwy cokotowe
nalezy docina¢, zwykle pod katem 45°, lub korzysta¢ z profili przygotowanych fabrycznie (2). Montaz
listwy cokotowej powinien uwzglednic¢ tez juz istniejgce ocieplenie budynku.
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(1) Montaz listwy cokotowe; (2) Potaczenie listew cokotowych
spinkg montazowg w narozniku

Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych
Przed montazem plyt zaleca sie odwzorowac potozenie ostatecznej ptaszczyzny Sciany np. korzystajac
z linek pomocniczych, co postuzy do biezacej kontroli prawidtowos$ci klejenia. Przygotowany klej
naktadac¢ na ptyty sposobem zaleznym od potrzeby zniwelowania nieréwnosci podioza (w tym
istniejgcego ocieplenia budynku). Przy podtozu gtadkim, nie wymagajacym niwelacji nierownosci, klej
naktada¢ na catg powierzchnie ptyt pacg zebatg 10 mm (3). Przy podiozu wymagajacym niwelacii
nieréwnosci rzedu + 1 cm klej naktada¢ na ptyty metodaq ,punktowo-krawedziowq” (4), w postaci pryzmy
obwodowej oraz 3 do 6 plackow takiej wysokosci i Srednicy, aby po docisnigciu ptyty w potozenie
koricowe osiggna¢ sklejenie min. 60% powierzchni.

Lﬂﬂdﬂ'u_ﬂ.“ﬂ:""_l:;’_‘,‘mh‘

(3) Naktadanie kleju pacg zebatg (4) Naktadanie kleju metodg punktowo-krawedziowg

Ptyty nalezy klei¢ pasami od dotu ku gorze, rozpoczynajac od najnizszego pasa na wypoziomowanej
listwie cokotowej. Kazda ptyte z natozonym klejem nalezy przycisna¢ do Sciany lekko przesuwajac w
celu skutecznego rozprowadzenia kleju i doktadnego docisnigecia do ptyty sasiedniej (5). Ptyty dociskaé
rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajgc ich utozenie na biezaco przy
pomocy taty murarskiej. Krawedzie ptyt muszg by¢ catkowicie przyklejone co mozna sprawdzi¢ po
zaschnieciu kleju (prawidtowo zamocowana krawedz nie powinna sie ugina¢ pod naciskiem). Piyty
doktadnie dociskac do siebie! Aby unikng¢ otwartych spoin nalezy na biezaco usuwa¢ nadmiar
wyptywajacego spod ptyt kleju.

5)

UWAGA: klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyt.
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Kolejne poziomy ptyt uktadac z przesunieciem min. 15 cm. Na narozach budynku ptyty nalezy uktada¢
mijankowo (nie dotyczy to wyklejania osciezy otworow). Miejsca stykow ptyt nalezy umieszczac
wzgledem krawedzi oSciezy w odlegtosci min. 10 cm. Niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi
ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw w elewacjach (6).

| dobrza

(6)

Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wigksze niz 2 mm nalezy wypetnic klinami z tej same;j
izolacji (styropian). W przypadku szczelin mniejszych niz 4 mm do ich wypetniania mozna uzy¢
zalecanych przez producenta systemu mas uszczelniajacych w postaci np. niskopreznych pianek
poliuretanowych. Zabieg taki nalezy wykonac¢ rowniez na naroznikach budynku.

Proponowane rozwigzania materiatowe :

- mocowanie ptyt styropianowych zaprawa klejowa PromaFix (zuzycie : 5 — 6kg/m2)

Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Po stwardnieniu kleju mocujacego nalezy zeszlifowa¢ recznie lub mechanicznie, narzedziami z
naklejonym gruboziarnistym papierem $ciernym, nieréwnosci i uskoki ptyt styropianowych az do
uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujacy o rownosci
ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatbw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy
przeprowadza¢ tak, aby unikngC zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez stosowanie
urzadzen z odsysaniem urobku do szczelnych pojemnikow.

Montaz facznikdéw mechanicznych (kotkdw kotwigcych)

Montaz tgcznikdw mechanicznych rozpoczynac po stwardnieniu kleju mocujgcego styropian
(zazwyczaj po 2 - 3 dniach).

llos¢, rodzaj, dtugosc¢ i sposdb rozmieszczenia tacznikdw mechanicznych winna by¢ szczegétowo
okres$lona w dokumentacji technicznej przez uprawnionego projektanta.

Rodzaj facznikow zalezny jest od rodzaju podioza, w ktérym majg by¢ osadzane oraz
zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest
stosowanie tacznikow z trzpieniem z tworzywa lub stalowym.

W przypadku podtozy gazobetonowych i z pustakéw ceramicznych o poprzecznym uktadzie komor
powietrznych nalezy dobierac taczniki ze szczegding uwaga, przeznaczone do tego rodzaju
podtoza (posiadajace dopuszczenie do stosowania).

W przypadku podtozy o watpliwej no$nosci, w szczegolno$ci zbudowanych z materiatow
szczelinowych zaleca sie wykonanie préb wyrywania tacznikdw.

Wymagania techniczne dotyczace facznikow do styropianu
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Lp. Cecha Wartosc

1 Materiat fgcznika Zachowujqcy wlaiciwoici mechaniczne w niskich temperaturach

2 Trzpief fgcznika Z tworzywa szlucznego wzmocniony, bqds stalowy
ocynkowany z gtéwkg z iweorzywa eliminujgcqg powstawanie
mostkdw cieplnych

3 Sposdb montazu Whicie lub wkrecenie trzpienia
Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia chropowata z otworami,
zapewnigjqca przyczepno$d zaprawy klejgeej
Mostki cieplne Budowa fgeznika minimalizujgca powstawanie mostkéw cieplnych
Glebokoéé zakotwienia Zalezna od podioza i zgodna z dopuszczeniem dla danego
typu lqcznika
7 Liczba fqcznikéw Musi wynikaé z oblicze i statycznych jest zalezna od strefy

oraz wysokoici wbudowania tqeznika. lloéé fgeznikéw nie
moze byé mniejsza niz 4 szt./1m?

8 Rozmieszczenie fgcznikéw Zgodne z projektem, wedtug wytycznych dostawcy systemu

Wymagana dtugosc tacznikow

Wymagana dtugosc tacznikow zalezy od konstrukcji i materiatu $ciany oraz od grubos$ci ptyt
termoizolacyjnych. Istniejacy tynk traktuje sie jako warstwe nienosng podtoza, dlatego wymagang
gtebokos¢ kutwienia nalezy umieszczac¢ w cze$ci nosnej $ciany i powinna ona odpowiadac co najmniej
dtugosci strefy rozpreznej tacznikow.

Wymagana ilo$¢ i rozktad tacznikow

Wielko$ci te zalezg m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktdrej znajduje sie budynek oraz od wysokosci
wbudowania tgcznika.

llos¢ tacznikdw nie moze byé mniejsza niz 6 szt./1m?2 powierzchni elewacji. Przy naroznikach i attyce
budynku wymagane jest ich zageszczenie do 8 szt1m2.

L aczniki mechaniczne powinny by¢ mocowane w migjscach, w ktorych pod warstwg termoizolacji
znajduje sie warstwa kleju. Dlatego zaleca sie w pierwszej kolejno$ci osadzac taczniki w narozach piyt.
Jezeli lokalizacja tacznikéw wypada wewnatrz ptyt, nalezy podczas naktadania kleju zapewnic¢
odpowiednie jego usytuowanie.

Usytuowanie skrajnych tacznikéw wzgledem naroza nieocieplonej $ciany budynku powinno znalez¢ sie
w odlegtosci min. 10 cm w przypadku Sciany murowanej i min. 5 cm w przypadku $ciany z betonu.
Montaz tacznikédw mechanicznych

W miejscach osadzenia tradycyjnych tgcznikéw nalezy nawierci¢ otwory wiertlem o odpowiedniej
Srednicy, na gteboko$¢ 0 5 — 10 mm wigkszg od dtugosci facznika. W tym celu zaleca sie zainstalowac
na wiertarce wskaznik dystansowy wskazujacy wtasciwg gtebokos¢ wiercenia wzgledem powierzchni
przyklejonej termoizolacji. W otworach nalezy umiesci¢ korpusy zewnetrzne tacznikdw, a nastepnie w
korpusach przewidziane dla nich trzpienie. Ostateczne zamocowanie tacznika nastepuje poprzez wbicie
lub wkrecenie trzpienia w korpus, zaleznie od typu facznika. Podczas tej operaciji nalezy kontrolowac
ostateczne zagtebienie talerzyka korpusu tacznika tak, aby nie wystawat on wigcej niz 1 mm ponad
powierzchnig termoizolacji oraz aby nie byt w niej nadmiernie zagtebiony. Niedopuszczalne jest
zerwanie struktury izolacji w wyniku nieprawidtowego osadzania tacznika.

W przypadku stosowania naktadek termochronnych nalezy uwzgledni¢ dodatkowe operacje frezowania
zagtebienia pod naktadke przed osadzeniem tgcznika oraz zakrycie go naktadkg po osadzeniu.
Laczniki inne niz tradycyjne nalezy osadza¢ w sposéb zalecany przez ich producentow.

Obrobki blacharskie

Obrdbki blacharskie po zamontowaniu musza by¢ stabilne i majg zapewnia¢ prawidtowe odprowadzenie
wody poza powierzchnie elewacji. Nalezy je tak ksztattowac, aby krawedz okapowa byta oddalona od
docelowej powierzchni elewacji co najmniej 5 cm. Obrobki nalezy wykona¢ najpdzniej przed utozeniem
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warstwy zbrojonej, w sposob zapewniajacy we wszystkich fazach prac nalezytg ochrone powierzchni
przed wodami opadowymi i sptywajacymi.

Sposob montazu i uszczelnienia obrébek powinien zapobiega¢ przenoszeniu drgan i ruchdéw
termicznych blacharki bezposrednio na wyprawe cienkowarstwowg na warstwie zbrojonej. W zwigzku z
tym, wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatow o innej
rozszerzalno$ci wykona¢ z uzyciem przeznaczonych do tego celu kitdw lub tasm uszczelniajacych, w
sposdb podany w projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegotow proponowanych przez producenta
systemu.

Ocieplenie scian w strefach narazonych na wilgo€ i wode rozbryzgowa

W strefie cokotowej budynku, czy tez pod ziemig (ocieplenie $cian fundamentowych, piwnic) na
wykonanej hydroizolacji (patrz pozycja nizej ,,uszczelnienie strefy cokotowej budynku”) wykonac
ocieplenie przy uzyciu ptyt z polistyrenu ekstradowanego XPS. UWAGA : w strefie cokotowej nalezy
zwréci¢ uwage na prawidtowe wykonanie opaski obwodowej przy Scianie budynku

»Uszczelnienie strefy cokotowej budynku”

Strefa 20-25 cm ponizej opaski budynku oraz 30-35 cm nad opaska powinna by¢ zabezpieczona przed
podcigganiem wilgoci pod izolacje a przez to mozliwym szkodom spowodowanym mrozem. Przed
uszczelnieniem bitumiczng masg izolacyjng (KMB) nalezy powlec cokot w okolicy pozniejszego styku z
powierzchnig gruntu i w rejonie rozpryskiwanej wody opadowej elastyczng mikrozaprawg,
uszczelniajacg. Mikrozaprawa uszczelniajaca Koster NB Elastik jest materiatem wodoszczelnym,
elastycznym, odpornym na Scieranie, o bardzo dobrej przyczepno$ci do podiozy mineralnych i zdolnosci
pokrywania rysy do 2mm. Jest odporna na szkodliwe dla betonu substancje jak rozciericzone kwasy i
zasady oraz odporna na promienie UV.

Mikrozaprawa Koster NB Elastik posiada przyczepnos¢ do podtoza > 0,5 N/mm2, wytrzymato$¢ na
rozcigganie = 0,7 N/mm2, wydtuzenie przy rozcigganiu > 50%, szczelnos¢ na wode pod ci$nieniem do
7 bar. Grubo$¢ naniesionej warstwy po wyschnieciu powinna wynosi¢ minimum 2mm. Uszczelnienia z
elastycznej mikrozaprawy i masy izolacyjnej (KMB) powinny naktadac sie na siebie na szeroko$ci okoto
20 cm. Czarna bitumiczna izolacja (KMB) nie powinna by¢ widoczna ponad powierzchnig gruntu.
Proponowane rozwigzania materiatowe :

- mikrozaprawa Kdster NB Elastik szary (zuzycie ok. 3,5 kg/m2)

Obrdbka szczegolnych miejsc elewacii
Miejsca szczegolne elewacji nalezy obrobi¢ przed utozeniem warstwy zbrojonej.

Obrdbka naroznikow i krawedzi

Do obrébki naroznikow oraz krawedzi nalezy stosowaé rozwigzanie polegajace na osadzeniu w
warstwie masy klejowo-szpachlowej gotowych profili wzmacniajacych.

Sa to:

- katowniki ochronne metalowe lub z tworzywa sztucznego (zalecane),

- katowniki jw. potaczone fabrycznie z pasem siatki zbrojacej,

- katowniki ochronne z tzw. siatki pancernej,

- katowniki ochronne z kapinosem, metalowe lub z tworzywa sztucznego (zalecane), potaczone
fabrycznie z pasami siatki zbrojgcej — do obrdbki naroznikow poziomych wymagajacych zabezpieczenia
przed podciekaniem wody opadowe;.

Obrobka oSciezy okien i drzwi
Podstawowym zadaniem przy obrobce o$ciezy okiennych i drzwiowych jest zapewnienie szczelno$ci
przeciwko przenikaniu wilgoci pod wyprawe systemu ocieplajacego. W tym celu, z powodu
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niejednakowej rozszerzalnosci cieplnej materiatéw, powinny by¢ uszczelniane od zewnatrz miejsca
styku izolacji termicznej z elementami stolarki/Slusarki. Przeznaczone do tego sg odpowiednie kity,
tasmy uszczelniajgce lub specjalne, przyklejane do ram i wklejane w warstwe zbrojong ocieplenia
oscieza listwy ochronne.

Sposob wykonania obrobki oraz materiaty powinny by¢ jednoznacznie okreslone w projekcie
technicznym.

Szczegoing uwage nalezy poswieci¢ ociepleniu osciezy wokdt okien i drzwi. Ze wzgledow technicznych,
gdy stolarka jest cofnigta 0 wymiar wegarka, grubo$¢ izolacji musi w tym miejscu zosta¢ zmniejszona
wzgledem podstawowej grubosci izolacji uktadanej na $cianach. Nie moze ona przekroczy¢ dostepnej
szerokosci oscieznicy, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm, poniewaz pozostawienie osciezy
otwordw okiennych bez ocieplenia prowadzi do przemarzania Sciany wokot okien i pojawienia sie
wewnatrz plesni wokot otwordw okiennych. Dlatego zaleca sie stosowanie stolarki o szerszych
oscieznicach i/lub wykonanie termoizolacji osciezy materiatem o nizszym wspotczynniku przewodzenia
ciepta ,\".

Dodatkowe zbrojenie ukodne narozy okien, drzwi i innych otworéw w elewacii

W celu zabezpieczenia przeciwko powstaniu ukosnych rys, pochodzacych od skurczu materiatow i
pracy termicznej powierzchni ocieplenia, na powierzchni termoizolacji powyzej i ponizej narozy otworow
okien i drzwi nalezy naklei¢ pod katem 45° wktadki z siatki zbrojacej 0 wymiarach min. 25 x 35 cm,
zaszpachlowane warstwg masy klejowo-szpachlowej o grubosci ok. 1 - 1,5 mm (7) i (8).

(7)
Dylatacije (szczeliny dylatacyjne)
Dylatacje konstrukcyjne budynku nalezy przenies¢ w warstwe ocieplenia wykonujac nad nimi w
termoizolacji szczeliny o szerokos$ci ok. 15 mm. Szczeliny obrobi¢ specjalnymi, gotowymi profilami
wklejanymi obustronnie w warstwe masy klejowo-szpachlowej (9), (10) i (11). Profile montowa¢ od dotu
ku gérze, zwracajac uwage na zaktadke gornego na dolny w celu uniemozliwienia wptyniecia wilgoci
wgtab ocieplenia.
UWAGA : nie wolno dopuscic do zabrudzenia szczelinu profilu dylatacyjnego zaprawa
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(9) (10) (11)

Warstwa zbrojgca

W pierwszej kolejno$ci nalezy obrobi¢ miejsca szczegolne elewacji (narozniki, okna, dylatacje itp.),
dopiero potem przystapi¢ do uktadania warstwy zbrojonej na wiekszych powierzchniach.

Warstwe zbrojong wykonuije sie po dostatecznym stwardnieniu kleju mocujacego ptyty styropianowe
(najwczes$niej po uptywie 24 godzin). Po tym czasie natozy¢ na ptyty termoizolacyjne mase klejowo-
szpachlowg powierzchnig o wielko$ci odpowiedniej dla przygotowanego pasa siatki zbrojacej, jednolitg
warstwg o grubos$ci ok. 3-4 mm i ,przeczesac” jg rownomiernie pacg zebatg ze stali nierdzewnej o
wielkosci zebdw 10-12 mm tak, aby we wgtebieniach pozostat min. 1 mm masy. Na tak przygotowanej
warstwie Swiezego materiatu rozktadac siatke zbrojaca z zaktadami o szeroko$ci 10 cm i pacq
nierdzewng sukcesywnie zatapia¢ jg na gteboko$¢ V3 do %2 koricowej grubo$ci warstwy, szpachlujgc
ostateczng powierzchnige na gtadko. Nie nalezy zbyt diugo gtadzi¢ warstwy, aby nie doprowadzi¢ do
wyciggniecia z niej mleczka cementowego na zewnatrz.

Po tej operacii siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta. Dopuszczalny jest jedynie ewentualny
obraz niewielkich wgtebier powierzchni wewnatrz oczek. Ostateczna grubos¢ warstwy zbrojonej po
stwardnieniu powinna wynosi¢ 3 do 4 mm.

Po natozeniu siatki w poblizu kotew rusztowania itp. na naciecie natozy¢ dodatkowy pas siatki i catos¢
zatopi¢ w masie szpachlowej. Przy obrobce listwy cokotowej nadmiar zatopionej siatki nalezy $cigé po
krawedzi kapinosa listwy.

Wyprawa wierzchnia

Podktad tynkarski

W przed wykonaniem wyprawy tynkarskiej na warstwe zbrojaca nanies¢ technikg malarskg podkfad
tynkarski.

Wyprawa tynkarska

Do uktadania silikatowo-silikonowej wierzchniej wyprawy tynkarskiej mozna przystapi¢ po doktadnym
wyschnieciu warstwy zbrojacej i po wyschnigciu uprzednio wykonanego na niej podktadu tynkarskiego
(wystepujacego w systemie), nie wczesniej jednak niz po 48 godzinach.

Wyprawa tynkarska to gotowa mieszanka w postaci pasty barwionej w masie wg wczes$niej dobranego
systemu. Posiadana ona fakture ,baranka” i uziarnienie 1,5mm. Kolorystyka zgodna w projektem.
Starannie wymieszang wyprawe tynkarska nanosic¢ przy pomocy nierdzewnych kielni i pac murarskich
na przygotowane podtoze sukcesywnie, jednolitg warstwag o grubosci nieco wigkszej od uziarnienia
tynku. Nastepnie tq sama paca, ustawiong do pod katem ok. 30" wzgledem podtoza, $ciagnaé nadmiar
materiatu do grubo$ci uziarnienia i wrzuci¢ go ponownie do pojemnika ze $wiezqg zaprawg. Pozostajacy
na pacy, pozbawiony uziarnienia szlam po ostatnim $ciggnieciu, odrzuci¢ jako odpad. Nastepnie
przystapi¢ natychmiast do wykonania ostatecznej struktury wyprawy, zacierajac jg przy pomocy pac z
tworzywa sztucznego ruchami okreznymi. Szlam pozostajacy na pacach odrzucic jako odpad.
Podczas prac tynkarskich stosowac zasade pracy zespotowej. Zapewni¢ odpowiednig do obrabianej
powierzchni liczbe wykwalifikowanych pracownikéw, rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbac o kontrole
jednolitego efektu koricowego. Architektonicznie wydzielone, jednorodne, ciagte powierzchnie obrabiac
w jednym cyklu technologicznym, bez przerw. Pracujgc na nich z tynkiem, przestrzega¢ zasady
prowadzenia prac ,mokre w mokre”, tzn. nie dopuszcza¢ do podeschnigcia naktadanego, $cigganego
lub strukturowanego materiatu przed dotozeniem jego kolejnej partii. Formujac ostateczng strukture
wyprawy zwraca¢ uwage na jej jednakowy wyglad. W tym celu stosowac jednakowe narzedzia i ruchy,
zwracac szczeg6ing uwage na styki powierzchni obrabianych przez réznych pracownikéw (np. przy
podestach rusztowan).

76 KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakoSci rob6t polega na sprawdzeniu:
»  sprawdzenia sposobu wykonania obrzutki z zaprawy cementowej 1:1 gr3-4mm
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*  sprawdzenia narzutu cementowo-wapiennego 1:1:5 — po zawigzaniu zaprawy obrzutki — narzut
rozprowadzi¢ pacq

»  Cementu, wapna, wody i kruszyw do zaprawy,

*  Receptury zapraw,

»  Sposobu przygotowania i jako$ci zapraw i klejéw przed wbudowaniem,

»  Sposobu utozenia zapraw,

»  Doktadno$ci wykonania tynkéw (gtadkosci, odchytek tolerancii, twardo$ci, estetyki).

W czasie kontroli szczegoina uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
tynkarskich z projektem organizaciji robét i przepisami BIOZ.
Jednostkg obmiaru dla robét tynkarskich jest (m?) tynku.

Roboty tynkarskie odbiera inspektor na podstawie dokumentaciji i wpisu do dziennika budowy

Odbidr robét polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz jakosci wykonania robét tynkarskich. Odbiér
podtoza Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych.
Jezeli odbior podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
zmy¢ woda.

Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjq techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu, -
poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

—wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli przenikajacych z
podtoza itp.,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

— specznienia oraz pekniecia

Podstawa ptatnosci za (m?) zgodnie z obmiarem z podziatem na tynk:
- cem.-wap.

- gtadz gipsowa

- tynk zewnetrzny silikatowo-silikonowy

7.7 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane cem.-wap.

PN-70/B-101000 —Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-76/6734-02 - Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonana wypraw wewnetrznych
PN65/B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-65/B-14503 — Zaprawy cementowo — wapienne.

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne.

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15.

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki.

BN-65/6733-02 — Wapno.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
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PN-70/B-10100 — Podziat i charakterystyka tynkéw zwyktych.
PN-57/B-32250 — Cechy chemiczne wody do zapraw i betonow.

8 ST - 09.00 ROBOTY OKLADZINOWE

CPV: 45262650-2,45431200-9
8.1 WSTEP
8.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét oktadzinowych przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

8.1.2  Zakres robdt objetych S.T.:

- przygotowanie podfoza
- potozenie oktadzin
- roboty wykoriczeniowe

8.2  MATERIALY

- ptytki ceramiczne z akcesoriami

- masa klejgca do ptytek - wodoodporna

- fuga plastyczna wodoodporna - listwy naroznikowe PCV
- plytkigres

- dystanse

- wykfadzina sportowa PCV

- listwy wykoniczeniowe i montazowe z akcesoriami
- pliyty g/k EI30, EI60 oraz wodoodporne

- ruszt stalowy

- siatki dylatacyjne

- listwy naroznikowe aluminiowe

- szpachla

- wkrety

- ptyty wypetniajgce z wetny mineralnej gr3cm

- listwy wykonczajace obrzeza

- system zamocowan

- systemowe sufity podwieszone

- wylewka samopoziomujaca

- kostka brukowa

- oktadzina HPL
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Wymagania dla gresu dekoracyjnego np. Signum lub Trend Stone:

Charakterystyka techniczna phytek
Technical characteristics of tiles

Die technische charakteristik der fliesen
TexHWYSCKaA XapaKTEPUCTHKE MIMTOK

wiasciwoia norma wymagania normy parametry osiagnigte
Parameters standard reguiremenis achieved parameters
Parameter nerm normansproche gemessenebwerte
MNapameTpsl CTaHA3PT TPEDOBAHMA HOPMbI NOCTATHYTHE NADaMETDH
Masigkliwest wodna
Water absorption PN-EM 150 - .
@ Wasserabsoptionsvermogen 10545-3 0% 01%
BoponornoueHme
WytrzymatosE na zginanie
Bending strength PN-EmM 150 : N
@ Biegefestigkeit 10545 - 4 i 25 By A5 Nmm
TIPOMHOCTE Ha W2rnb
Sita tamiaca
Breaking stiength PH-EN 150 =
E Bruchstarke 10545 - 4 2l ZH0N N
Mpenen NpoYHOCTH
Odpornott na Scieranie wymagane
PEI Abrasion resistance PM-EN 150 required s
Abrebungfestighkeit 10545-7 erforderlich
YCTOWUMBOCTE ¥ UCTUPAHMIO Tpebyeman
Odpoinosc na dziatanie Srodkdw domowego uzytku
Pesistance to household chemicals PH-EM 150 i GE GA
s Bestandigkeit gegen Haushaltsputzmittel 10545 -13 L
YCTORYWBOCTE K BO3OSHCTENID DLTOBOR XHMUK
Odpornotc na plamienie
"*; Stain resistance Pr-EM 150 min. 3 5
Bar Fleckenbestdndigkeit 10545 - 14 :
YCTOAUMBOCTE K 3arPAIHEHWMIO
Odpormotc chemiczna Producent podaje klasyfikacje
ek Chemical resistance PN-EM 150 | | The manufacturer shall provide dlassification LA G
Chemische Bestandigkeit 10545 - 13 | [ Der Hesteller gibt die klassifikation an. ’
XUMULECKAR CTORKOCTR TPOM3IBOAKTES L NPVBOINT KIBCCUbMKALMI0
Odpornotc na peknigcia wioskowate wymagane odporne
\Js’ Capillary crack resistance PN-EM 150 required resistant
] Hairi-Bestandigkeit 10545 - 11 erforderlich biuchfest
YCTONYMBOCTE K KANWNNADHSIM TRSLMHAM Tpebyeman YCTONUYWBLS
Mrozoodpoinost wymagane mrezoodporna
:>I< Frost resistance PI-EN 150 required frost-resistant
Frostbestandigkeit 10545~ 12 erforderich frostbestandig
MopoaoycrofumeocTs Tpebyeman MOpO30YCTORYMBLIS
AntypotlizgowosE
Anti-slippery ~ - po
Butschireiheit .
AHTUCKONEKEHWE
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Wymagania dla ptytek tarasowych, np. Libet Officine:

Zgodnost z normg PN.EN 14411:2012

/M s,

Woga [kg/m?] lub [kg/szl] ok 16

Wymiar poszczegdingch elementtw wy katalogu producenta

Rodzaj powlerzchni stempla powierzchnia strukiuralng

Spossh obrabki gres porcekanowy barwicny w masie
Odpomasé na uderzenka 0,88

Odpomost no zgieda

5 13.671 N; R 517 N/mm?

Charakterystycane obcigeenie niszezqee [kN)

centralnie - 6,40 kN; centralny punkt boku - 743 kN;
przekging - 4,14 kN

Odpomaéé na warunki atmosferyczne brak szkad

Odpomoéé na icieranie 139 mm?

Masigkliwose [#] 0,05%

Wymiary nominalne - dopuszezalne odchylki fmm] dhugosé szefokoid grubosd
/-2 mm +/- 2 mm +/- 0.5 mm

Wspdlczynnik liniowej ekspansji termiczne; 6,3 x 104!

Odpomoéd na plamy 5

Odpomoéd na poilizg/podlizgniecie Rl

Odpornoét no wstrzgsy fermiczne brak szkad

Odpomnoés na frodki chemiczne LA ULA UHA

Przeznaczenie | zakres stosowania |opisowo)

Do stosowonia na larasach, bosenach, Sciezkach, podjazdach,
schodach, porgczoch, migjscach parkingowych, na dcianach
oraz wewngirz budynku

UwaAGH

zgodnoié z L[EED - w zaleznodci od koloru mogliwe
uzyskanie od 3 do 8 punkiéw LEED
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Wymagania dla wyktadziny sportowej PCV
Wyktadzina sportowa PCV heterogeniczna zgodna z normg EN 14041
np. Omnisport Training lub nie gorsza o parametrach :

Wymiary rolki EN 426: 2m x 20,5 mb

Grubos¢ catkowita EN ISO 24346: 5 mm

Grubos$¢ warstwy uzytkowej EN 429: 0.70mm
Masa catkowita EN ISO 23997: 4080 g/m2
Zabezpieczona fabrycznie poliuretanem: TopClean xp
Wyréb trudno zapalny/klasa reakcji na ogien: Cfls1
Wspétczynnik tarcia EN 13036-4: 100
Amortyzacja uderzen EN 14808: 217%
Odksztatcenie pionowe EN 14809: <1mm
Pionowe odbicie pitki EN 12235: 98.4%
Odpornos¢ na wgniecenia EN 1516: <0.16 mm
Odpornos¢ na sScieranie EN ISO 5470-1: < 1g
Poprawa akustyki NFS 31-074: Klasa A < 65dB
Spodnia warstwa o strukturze plastra miodu

Wyktadzina musi by¢ przyklejona na podtozu suchym dla podktadéw cementowych <2% CCM
(ogrzewanie podtogowe <1,8%), czystym réwnym 6mm/3m. Zainstalowana zgodnie z zaleceniami
producenta.

|dealne zrdwnowazona kontrola poslizgu, dzieki specjalnej strukturze

Bardzo odporna na zarysowania i tatwa w konserwacji: zabezpieczenie TopCLEAN XPTM
Wyjatkowa odpornos¢ na zuzycie: czysta, przezroczysta warstwa wierzchnia z winylu
Dynamiczne kolory i realistyczne dekory: drukowanie w wysokiej rozdzielczosci wzory drewna
Doskonata stabilno$¢ wymiarowa (<0.10%): nietkane wtokno szklane

Wysoka odporno$¢ na wgniecenia i rozdarcia: jednorodny, kalandrowany arkusz wykonany z
przetworzonego winylu

7. Komfort, bezpieczenstwo i redukcja dzwieku: pianka elastyczna o duzej gestosci ze spodnig
warstwa o strukturze plastra miodu

Il o
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83  SPRZET

Betoniarka elektryczna, mieszadto elektryczne do masy klejacej, pojemniki na zaprawe, kielnia, mtotek,
tata (2mb), pion, elementy dystansowe, szpachldéwka, tarcze do ciecia, paca metalowa z grzebieniem,
tata i poziomica, niwelator i maszyny drogowe w przypadku duzych powierzchni placéw, biaty gumowy
mtotek, chwytak do ptyt.

Do ciecia materiatdw posadzkowych uzywac narzedzi dostosowanych do twardo$ci ptyt materiatu. Sprzet
stosowany do rob6t budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem
w zakresie zgodnym z dokumentacjg techniczno-ruchowa.

Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych,
utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego,
przestrzegania warunkow BHP i ochrony P.poz w czasie uzytkowania sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga
powinien posiadac certyfikat B. Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich
dokumentéw.

84  TRANSPORT

Samochod do 12ton tadownosci (samowytadowczy), wozek widtowy, reczny Roziadunek ptyt powinien
odbywac sie w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg
lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

8.5  WYKONANIE ROBOT

Uktadanie ptyt tarasowych na dystansach:

Charakterystyczna konstrukcja tarasu wentylowanego opiera sie na trzech elementach: podbudowa —
wsporniki — ptyty tarasowe.

Nawierzchnie tarasu wentylowanego tworzg ptyty utozone na specjalnych wspornikach ustawionych na
stabilnym podtozu.

Montaz tarasu moze tez odbywac sie w okresach, kiedy temperatura powietrza spada ponizej 0°C.

Wykonanie tarasu w technologii wentylowanej przebiega w dwoch etapach. Pierwszym z nich jest
przygotowanie podtoza. Zaréwno podbudowa betonowa, jak i na gruncie sq wykonywane podobnie jak w
pozostatych technologiach. W obu przypadkach wazne jest, aby podtoze byto rdwne i stabilne oraz
posiadato system drenazu i odpowiednio wyprofilowane spadki utatwiajace odprowadzanie wody. Nalezy
je réwniez zabezpieczy¢ przed niekorzystnym wptywem warunkow atmosferycznych, czyli wykonac



izolacje przeciwwilgociowa (papa termozgrzewalna, $rodki bitumiczne, folie i membrany dachowe itp.),
zwracajac szczegblng uwage na uszczelnienie naroznikéw. Dopiero na takim podtozu mozna ustawia¢
wsporniki, ktére bedg oparciem dla ptyt tarasowych.

Wsporniki produkowane sg ze wzbogaconego polipropylenu, dzigki czemu dobrze przenoszg obcigzenia
tak przy dodatnich, jak i uiemnych temperaturach, nie uginajq sie, sa wytrzymate i odporne na
uszkodzenia. Wystepuja gtéwnie dwa rodzaje wspornikdw: o wysokosci statej (8 mm) oraz regulowanej
(w zakresach 30-45, 45-70, 70-120, 120-220 mm).

Drugi etap to wykonanie nawierzchni. Plyty tarasowe nalezy uktada¢ bezpo$rednio na wspornikach. Ani
wsporniki ani ptyty nie wymagajq specjalnego mocowania, bo tworzg konstrukcje samonos$na. Kazda
ptyta musi sie opiera¢ swoimi naroznikami na czterech wspornikach. Dodatkowo, dla bezpieczenstwa,
zaleca si¢ stosowanie pigtego wspornika na Srodku ptyty. Przy zastosowaniu wysokich wspornikow jest
to szczegdlnie wazne i wptywa na bezpieczenstwo uzytkowania nawierzchni. W ukfadaniu
poszczegolnych ptyt pomocne sg lekko wystajace pionowe odstepniki dystansowe na wspornikach, ktére
jednoczesnie pozwalajg na zachowanie szczeliny miedzy ptytami. Niekiedy, w celu zniwelowania réznic
wysokosci ptyt oraz lepszej amortyzaciji, na wsporniki nalezy natozy¢ podktadki wyréwnujace majace np.
ksztatt kwadratow z gumy o grubosci od 1,5 mm do 5 mm. W momencie dopasowywania nawierzchni o
réznych grubosciach podktadki dystansowe to jedyne rozwigzanie, ktore rozwigzuje problem roznicy
pozioméw. Do wykoriczenia brzegdw tarasu nalezy uzy¢ elementoéw uzupetniajacych, np. z linii Libet
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Completto, takie jak stopnie schodowe Maxima, Split czy Venetia, elementy systeméw Kravento Grande i
Kravento Alto oraz palisade Split.

Aby zapewni¢ rowng i estetyczng nawierzchnie nalezy przestrzega¢ zasad wykonywania tarasu
wentylowanego oraz odpowiednio dobra¢ ptyty tarasowe. Wskazane jest stosowanie ptyt o prostym,
regularnym ksztatcie oraz, to bardzo wazne, takiej samej grubosci. Dzigki temu po utozeniu na
wspornikach ptyty utworzg réwna ptaszczyzne, doskonale spasowang na stykach i pozbawiong efektu
tzw. zabkowania, ktdry moze by¢ przyczyng dyskomfortu uzytkownikéw tarasu.

® W PRZYPADKU MONTAZU W SYSTEMIE TARASOW WENTYLOWANYCH PEYTA MOZE ULEC ZEAMANIU, JESLI SPADNIE
NA NIA CIEZKI PRZEDMIOT ZE ZNACZNEJ WYSOKOSCI. DLATEGO TEZ PRODUCENT ZALECA SPRAWDZENIE OKRESLONEGO
SPOSOBU UZYCIA PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU. NALEZY ROWNIEZ PRZESTRZEGAC ZAMIESZCZONEJ PONIZE) TABEL.
W PEWNYCH WARUNKACH WZMOCNIENIE MUSI BYC NALOZONE Z TYLU PLYT (SIATKA PLUS LUB OCYNKOWANA BLACHA
STALOWA] DOSTARCZONE | ZASTOSOWANE PRZEZ PRODUCENTA;

= W ODNIESIENIU DO WSZELKICH S_YSTEMﬁW SUCHEGO MONTAZU NAWIERZCHNI PRODUCENT ZALECA PRZESTRZEGANIE
POLSKICH PRZEPISOW | WARUNKOW DOTYCZACYCH OBCIAZENIA WIATREM, tADUNKIEM, ZDARZEN SEJSMICZNYCH ETC.

NIEPRZESTRZEGANIE ZALECE.N MOZE PROWADZIC DO NIEPRAWIDEOWEGD UZYTKOWANIA PRODUKTU | MOZE SPOWODOWAC
POWAZNE SZKODY LUB OBRAZENIA.

rozmiar da 2 cm od 2 cm do 10 cm od 10 em do 30 ecm
& @ ) 5 WSPORNIKOW
60x40 cm [rated) | © 4 WSPORNIKI 5 WSPORNIKOW ; (4,4 SZT/M?)
4 wsporniki na plyte | (3.6 SZTIMY [4.4 SZT/M) © SIATKA Z WEOKNA PLUS LUB
&b © ARKUSZ STALI OCYNKOWANEJ
o 6 WSPORNIKOW & WSPORNIKOW
4590 cm [rated) @ BB L WSPORNIKOW (6,0 SZT/M? - 45%90] [6,0 SZT/M? - £5%90)

60x120 cm [rated) ' | (6,0 SZT/M? - £5X90] (3.4 SZTIM? - 60X120]

/ : (3.4 SZT/M: - 60X120]
+ SIATKA Z WEOKNA PLUS LUB :

+ SIATKA WEOKNA PLUS LUB

6 wsparnikow na plyte @ (3.6 SZT/M? - 60X120)

30x120 cm [rated) @ —=—%: {WSPORNIKOW
6 wspornikéw naplyte @ - (7 SZT/M

20%120 em (rated) & WSPORNIKOW

= ;
& wspornikaw na ptyle g w 3 {11527/
& B
90x90 em [rated] © 4 WSPORNIKI
4 wsporniki na ptyle _ (3 S2T/MY)
&

© ARKUSZ STALI OCYNKOWANEJ :

6 WSPORNIKOW
[7 SZT/M?)

{ + SIATKA Z WEOKNA PLUS LUB :
: ARKUSZ STAL| OCYNKOWANE :

5 WSPORNIKOW
(4 SZT/MY)

ARKUSZ STALI OCYNKOWANE

6 WSPORNIKOW
(7 S2T/M)

|+ SIATKA Z WEOKNA PLUS LUB

ARKUSZ STALI OCYNKOWANE

5 WSPORNIKOW
[4 SZT/M?)

 + SIATKA Z WEOKNA PLUS LUB
: ARKUSZ STALI OCYNKOWANEJ
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SCHEMAT MONTAZU

Diotrry mocisk ko piooows] 9

I oo % A l-
o |_

LN

Gy mocisk kroweda ploncwsy

Wyktadzina Omnisports Training (5 mm)

Wyktadzina Omnisports Training (5 mm) zapewnia komfort chodzenia i akustyczny podczas uprawiania
sportéw halowych i zaje¢ rekreacyjnych. Jest to idealna winylowa wyktadzina podfogowa do ¢wiczen
fizycznych w szkotach podstawowych i klubach fitness oraz bokserskich.

Podtoze:

Wymagania dotyczace jakosci podtoza sg jednakowe dla wszystkich rodzajow pokry¢ podtogowych.
Podtoza powinny by¢ rowne, zwiezte, niespekane i suche (patrz wymagania normy VOB Czes¢ C, DIN
18 365 [Niemieckie stowarzyszenie branzowe; przepisy dotyczace montazu pokry¢ podtogowych]). W
przypadku podtozy o duzej gestosci, niechtonnych, takich jak asfalt lany lub wylewki gruntowane,
konieczne jest dobranie odpowiedniej grubosci warstwy kleju dyspersyjnego (zalecamy 2 mm)
naktadanego odpowiednig szpachla. Do tego celu dobrze nadajg sie $rodki poziomujgce o niskim
napieciu powierzchniowym, zalecane przez producenta wylewki. W tym zakresie nalezy zawsze
stosowac sie do zalecen producenta materiatu.

Ponizsza tabela przedstawia potwierdzone w praktyce wartosci wilgotnosci dla r6znego rodzaju wylewek
o standardowej grubosci, czyli o grubo$ci nieprzekraczajacych minimalnych wymagan okreslonych
normg DIN 18 560:

Wylewki Dopuszczalna
wilgotno$¢ w CM %
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Wylewka na bazie <05
siarczanu wapna i mokra
wylewka na bazie

siarczanu

Wylewka cementowa <20

W przypadku podtozy izolacyjnych takich jak, wylewki asfaltowe lub ptyta widrowa lub w przypadku
ogrzewania podtogowego itp., zalecamy klejenie réwniez pokry¢ antystatycznych z zastosowaniem
klejow antystatycznych. Pozwoli to graniczy¢ efekt ograniczania przepustowosci przez podtoze.

Nalezy pamietac:

Narazanie pokry¢ podiogowych na nadmierne dziatanie czynnikow $ciernych, na przyktad na
uszkodzenia spowodowane ostrymi krawedziami mebli, na dziatanie brudu (tzn. piasku i drobnych
kamieni), nieustanne przesuwanie przedmiotéw w tych samych miejscach stanowi¢ bedzie skrajne
obcigzenie, ktdre doprowadzi do uszkodzenia kazdego pokrycia podtogowego po dostatecznie dtugim
czasie.

1. Przygotowanie pokrycia po zakonczeniu instalacji

Nalezy usung¢ zabrudzenia budowlane (zwir i pyt) odkurzaczem lub zamiatajgc utozong podioge.

a) W przypadku niewielkich zabrudzen, zaleca si¢ ich usunigcie na mokro, za pomocg neutralnego lub
alkoholowego $rodka czyszczacego rozcieniczonego w wodzie.

b) Miejsca silnie zabrudzone mozna czysci¢ za pomoca froterki lub polerki jednotarczowej (bezowej lub
czerwonej wktadki 3M) i neutralnego Srodka czyszczacego. W innym wypadku, mozliwe jest
zastosowanie srodkéw gteboko czyszczacych (o wartosci pH maks. 10). Pokrycie podtogowe nalezy
nastepnie zneutralizowa¢ przemywajac czystg woda.

2. Czyszczenie na sucho
Regularne czyszczenie na sucho nalezy przeprowadzac za tkaniny z impregnowanego filcu lub
mikrofibry.

3 Czyszczenie mokre/wilgotne

Zmywanie wilgotnym mopem

Lekkie zabrudzenia, zawierajace nieprzylegajacy lub fatwo odklejajacy sie brud, najlepiej usuwac przez
zmycie podtogi wilgotnym, lekko zwilzonym mopem z gabka. W ten sposdb cata powierzchnia pokrycia
podtogowego zostanie zwilzona wodq (z dodatkiem Srodka czyszczacego, zgodnego z zaleceniami
producenta) bez pozostawiania warstwy wody na pokryciu podtogowym.

Zmywanie mopem mokrym

W przypadku zmywania mokrym mopem, nalezy uzyc¢ tyle wody, aby po przesunieciu mopem po
powierzchni podtogi pozostata na niej cienka warstwa wody. Umozliwi to rozmiekczenie i odklejenie
nawet najbardziej odpornych zabrudzen. W tym celu po odczekaniu pewnego czasu nalezy przeptuka¢
mop wycisng¢ go i przemyc¢ jeszcze raz podioge.

Ta metoda nie wymaga stosowania zadnych urzadzen. Wystarczg dwa wiadra na kotkach, mechanizm
do wyciskania wody i mop.

Po zmyciu i wyschnieciu powierzchni, podtoge mozna wypolerowaé polerkg jednotarczowg (od 300 do
1000 obr/min) z uzyciem bezowej lub czerwonej wkfadki 3M. W miejscach wymagajacych regularnej
dezynfekcji na mokro, zaleca sie dodawanie do wody uzywanej do zmywania podtogi odpowiednich
Srodkéw dezynfekujacych.
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4. Czyszczenie aerozolami

Srodki czyszczace w aerozolu umozliwiajg intensywne czyszczenie opornych zabrudzen lub $ladéw,
ktorych nie udato sie usunaé poprzez zmywanie mopem. Srodki takie rozpyla sie na zabrudzong
powierzchnig, ktdrg nastepnie czysci sie za pomocg froterki z miekka wktadkq czyszczaca.

Uwaga nie szorowa¢ podtogi twardymi ggbkami, ani zadnymi materiatami $ciernymi, poniewaz grozi to
zniszczeniem powtoki PURe.

5 Czyszczenie mechaniczne

Duze powierzchnie czy$ci sie maszynami, ktére posiadajg funkcje jednoczesnego szorowania (miekka
szczotkg lub czerwong wktadka) i odkurzania. Proces czyszczenia tg metoda przebiega w taki sam
sposdb, jak czyszczenie na mokro. Do wody dodaje sie odpowiedni $rodek czyszczacy, zgodnie z
zaleceniami producenta preparatu. Cze$¢ odkurzajacg maszyny czyszczacej nalezy ustawi¢ zgodnie z
zaleceniami producenta urzadzenia.

6 Dodatkowa ochrona w obiektach uzytecznosci publiczne;

6.1 Odpowiednia instalacja mat wejsciowych lub stref z matami

Kratki przed drzwiami wejsciowymi muszg mie¢ szeroko$¢ catych drzwi, tak aby nie mozna byto ich
oming¢ bokiem. Kratki te powinny mie¢ dtugo$¢ okoto dwdch-trzech krokdw, czyli ok. 150 cm. Tam, gdzie
jest to moZliwe, nalezy stosowac kratki ,otwarte” lub ruchome.

6.2 Stosowanie chodnikow i mat
Stosowanie putapek na brud / stref kontrolnych pozwoli ograniczy¢ koniecznos¢ czyszczenia pokrycia
podifogowego.

Do zbierania brudu w strefach wej$ciowych mozna stosowac tekstylne chodniki i maty. Ochronig one
pokrycie podtogowe przed drobnymi czasteczkami brudu i pytu oraz przed wilgocig, bedac przy tym
tatwymi do czyszczenia.

6.3 Regeneracja na sucho

Jezeli na obiekcie podtogi pokrywane sg suchymi Srodkami regenerujacymi (suche czyszczenie
gruntowne), podioge nalezy wczesniej pokry¢ odpowiednim Srodkiem. Regeneracja na sucho wymaga
m.in. wielowarstwowego nakfadania powtok ochronnych. Mozna jg przeprowadza¢ migdzy innymi za
pomocg maszyny 545 produkcji Nilfisk Advance AG.

8.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- sprawdzenie podfoza (poziomy, piony), rwnosci powierzchni, (prze$wit pod tatg dt.2m. max1-2mm)
- sprawdzenie jakosci uzytego materiatu oktadzinowego

- sprawdzenie wtasciwosci zastosowanych zapraw

- sprawdzenie prawidtowosSci wykonania spoin (szeroko$¢, prostolinijno$¢, pion, poziom)

- staranno$¢ wykoriczenia, przyciec itp.

- zgodnos¢ wykonania z projektem

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
,, Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegoInosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
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- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnos¢ i nasiakliwosc,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Jednostka obmiaru — (m2) oktadziny

Wyktadzina winylowa

Za jako$¢ materiatdw odpowiada producent, ktory jest zobowigzanych do wystawienia stosownych
deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng oraz przedstawic¢ atesty higieniczne. Prze przystapieniem do
robot wykonac¢ badanie wilgotno$ci podtoza. Nalezy zbadac¢ twardos¢ posadzki betonowej jak rowniez jej
wyréwnanie na dtugo$ci 2,5m mierzonej tatg, gdzie nierbwnos$ci nie moga przekracza¢ 1-2 mm. Kazda
partia wyprodukowanego materiatu gotowego ma by¢ sprawdzana pod wzgledem jakosci wykonania,
gatunku oraz utrzymania wymiarow.

Jednostkg obmiarowg jest 1m? uktadanej powierzchni. Do ptatnoSci przyjmuje sie ilo§¢ m2 wykonanej i
odebranej podtogi.

8.7 ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wpiséw do dziennika budowy

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za$wiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegolnych etapow robét zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, je$li takie byly zlecane

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbior wyktadzin winylowych

Odbiory nalezy przeprowadzac¢ dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach osobno. W
protokole nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj i miejsce. Podstawg odbioru
rob6t sq badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatéw

- sprawdzenie warunkdw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot

Po odbiorze sporzadza sie protokét powykonawczy, ktory zawiera szczeg6towy obmiar robét. W
przypadku wystgpienia poprawek w protokdle nalezy odnotowac ten fakt z okresleniem terminu ich
wykonania.

Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchnie, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z dokumentacjq techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat.lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugoéci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego —nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego —nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
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- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnos$ci tynku do podtoza.

Odbior suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Podstawa ptatnosci (m2) oktadziny zgodnie z obmiarem robét

8.8  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-12016 — Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techn.

PN 68/B 10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN B 12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN EN 197 1:2002 Cement. Sktad,wymagania i kryteria zgodno$ i dotyczace cementu

powszechnego uzytku.

PN B 30000:1990 Cement portlandzki.

« PN 88/B 30001 Cement portlandzki z dodatkami.

« PN EN 197 1:2002 Cement.Sktad,wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace elementéw
powszechnego uzytku.

« PN 97/B 30003 Cement murarski 15.

» Informator Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo kartonowych w budownictwie"-
wydanie IV Krakow 1996

« Instrukcja montazu ptyt gipsowo kartonowych LAFARGE Nida Gips wydanie 2002 r.

9 ST -10.00 ROBOTY SZKLARSKIE | STOLARSKIE

CPV:45420000-7,45421100-5,45421110-8,45421125-6
9.1 WSTEP
9.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot szklarskich i stolarskich
przy realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

9.1.2 Zakres robot objetych S.T.:

- okna, naswietla i drzwi w budynku - parapety
Roboty obejmujg zamontowanie okien i drzwi
(skrzydta + oScieznice) tacznie z uszczelnieniem i osadzeniem parapetow,

9.2  MATERIALY (ELEMENTY)

- okna PCV szkfo prozniowe potrojne

- okna w oprawie aluminiowe;j

- drzwi drewniane ptytowe petne

- drzwi aluminium/PCV przeszklone , szkto bezpieczne
- o$cieznice stalowe

- o$cieznice drewniane

- nadwietla PCV/aluminium

- pianka poliuretanowa

- parapety duromarmur
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- parapety drewniane

- obrobki blacharskie (parapety)

- drewno lite

- drewno klejone

- taczniki, sruby, wkrety

- deski

- wiezba drewniana, drewno konstrukcyjne

Deski mogg mie¢ wilgotno$¢ maksymalnie 15 %,

Niedopuszczalne jest aby drewno miato widoczne zepsute i smotowe seki, sinizne, rdzenie podwdjne,
czerwien , zgnilizne migkka , rakowato$¢ , zagrzybienie oraz peknigcia mrozowe i piorunowe. Drewno
musi by zabezpieczone $rodkiem grzybo-, ognio-, i owadobojczym metod kapieli ci$nieniowej w
autoklawach.

Do taczenia elementdw konstrukcji drewnianych nalezy zastosowac taczniki metalowe takie jak
gwozdzie, sworznie, wkrety i $ruby stalowe.

93  SPRZET

Pomost roboczy, wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, pita do drewna, spawarka,
pita do metalu, gietarki do rur stalowych

94  TRANSPORT
Samochodowy, specjalistyczny do przewozenia szyb, roztadunek reczny.
9.5  WYKONANIE ROBOT

Montaz stolarki okiennej, drzwiowej

Montaz stolarki moze by prowadzony na budowie dopiero wowczas, jezeli budynek jest juz
zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi.

Montaz okien wykona¢ po zakonczeniu robot murarskich i betoniarskich, przed robotami
termoizolacyjnymi , oktadzinowymi i malarskimi. O$cieznice stolarki powinny by ustawione na wtasciwym
miejscu w otworze Sciany i tymczasowo umocowane za pomoc podkfadek i klindw drewnianych
wbijanych przy naroznikach miedzy o$cieznice a oscieze. Prawidtowo$¢ osadzania o$cieznicy musi by¢
sprawdzana za pomocg poziomnicy i przymiaru do mierzenia przekatnych Swiatta oscieznicy. Punkty
zamocowania powinny by rozmieszczone symetrycznie w stosunku do osi pionowej okna. Zamocowanie
o$cieznic mozna wykonac :

- za pomoca stalowych elementow kotwigcych mocowanych do $ciany przez wbicie gwozdzi,

- na kotwie przybite do o$cieznicy i zabetonowanie w gniazdach $ciany,

- przez przybicie gwozdziami lub wkrecenie wkretow przez oscieznice do drewnianych klockow
uprzednio zamocowanych w Scianie.

Styki elementéw stolarki z przegrodami budynku powinny by przykryte listwami drewnianymi. Szpary
pomiedzy osciezami a oScieznicg nalezy wypetni materiatem izolacyjnym (piankg montazowg ). Montaz
okien pofaciowych, jesli wystepuja, wykona¢ analogicznie do montazu pozostatych elementéw stolarki
budowlanej z tym, ze roboty te powinny by¢ prowadzone réwnolegle z montazem pokrycia dachowego.
Punkty mocowania o$cieznicy powinny sie znajdowac¢ 25 cm od gornej i dolnej krawedzi, odlegtos¢
miedzy tymi punktami nie moze by¢ wieksza niz 100 cm. Punkty zamocowania muszg by rozmieszczone
symetrycznie w stosunku do osi pionowej okna. Podczas montazu okna nalezy zaklinowac do czasu
wyschnigcia pianki montazowo-izolacyjnej. Okna muszg posiada¢ wmontowane w ramie okna nawiewniki
regulowane podcisnieniowo do mikrowentylacji. Punkty mocowania dla drzwi tak jak dla okien tylko
odlegto$¢ miedzy punktami nie moze by wieksza niz 70 cm.

Parapety wewnetrzne osadzi¢ w poziomie, parapety zewnetrze — ze spadkiem 1% od okna. Oscieznice
drewniane wewnetrzne wytozy¢ obustronnie na sciane. Mocowanie o$cieznic $rubami do muru. Gtowki
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$rub w otworach, otwory wypetnione masg wykonang z trocin i zywicy, zeszlifowane i powleczone
lakierem. W ten sam sposdb mocowane oktadziny na Sciane.

Szczegoty wykonczenia zgodnie ze sztukg budowlang i z instrukcjg montazu opracowang przez
producenta.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania robot stolarskich:

Roboty stolarskie muszg by wykonane zgodnie z okre$lonymi powyzej wymaganiami dla prac stolarskich.
Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstaw do odmowy przyjecia prac stolarskich.
Odrzucone elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wiasny wykonawcy. Wszelkie
naprawy lub wymiana elementéw podlegaj powyzszym warunkom i musza by zaakceptowane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

9.6  KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu :

- elementow w zakresie zgodnosci z PN i z dokument. proj.

- Swiadectw dopuszczalnoéci i atestow

- rodzaju zastosowanego szklenia

- prawidtowosci osadzenia parapetow

- prawidfowosci uszczelnienia i izolacji

- estetyka obrobek i wykonczenia

- prawidtowosci osadzenia skrzydet i tatwoS¢ ich otwierania

- jako$ci zastosowanego drewna,

- jakos$ci stopnia impregnacji drewna,

- jakosci potaczen drewnianych elementow konstrukcii,

- wymiaréw zastosowanych asortymentéw drewna,

- dokladnos$ci montazu poszczegoinych elementow konstrukcji,
- jakosci stolarki budowlane;.

W czasie kontroli szczegoina uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia
rob6t stolarskich z przepisami BIOZ.

Jednostka obmiaru — (m2) elementu, (m3) drewna konstrukcyjnego, (szt) okna, drzwi

9.7  ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

- roboty odbiera inspektor na podstawie dokumentacji i wpisow
do dziennika budowy
- odbidr robdt polega na sprawdzeniu wymiarow oraz jakosci wykonania robot

Podstawa ptatnosci (m2) zamontowanego elementu tacznie z obrébka, (m3) drewna, (szt)

9.8  PRZEPISY ZWIAZANE

PN B 10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN 72/B 10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN 75/B 94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN 67/6118 25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

PN C 81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

PN C 81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdinego stosowania.
PN-61/D-95007 — Drewno tartaczne iglaste,

PN-57/D-01001 — Drewno iglaste,

PN-57/D-96000 - Tarcica iglasta,

PN-EN 408:1998 — Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone,
PN-EN 388:1999 — Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci,
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o PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
 Instrukcje producentéw

10  ST-11.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE | SLUSARSKIE

CPV: 45400000-1,45421141-4,45421145-2,45421146-9, 45223100-7,45261400-8,45421160-3
101  WSTEP
10.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét wykoriczeniowych i
Slusarskich przy realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

10.1.2 Zakres robot objetych S.T.:

- montaz elementdw elewacyjnych

- montaz elementdéw wyposazenia wnetrz

- montaz listew Sciennych ochronnych i oston grzejnikowych
- montaz lamp

10.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- elementy elewacyjne

- elementy wyposazenia wnetrz

- elementy wykonczenia wnetrz

- lampy o$wietleniowe (wg projektu)

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonaniu zakresu niniejszej S.T. powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone, powinny posiadac :

- certyfikat na znak bezpieczenstwa ,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub z aprobatg techniczng,

- atest higieniczny do stosowania w budynkach mieszkalnych.

Materiaty montazowe:

- kleje, pianki rozprezne

- papier $cierny, rozpuszczalnik, pedzle

- wkrety do drewna i metalu, gwozdzie ocynkowane,

- inne, niezbedne dla skompletowania zaprojektowanych elementow

Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrédta
wytwarzania lub wydobywania materiatéw oraz odpowiednie Swiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilo$ciowych i jako$ciowych
materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

10.3 SPRZET

Wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, spawarka, pita do metalu, wkretarka,
wkrety,

10.4 TRANSPORT

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu akceptowanymi przez Inspektora oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
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10.5 WYKONANIE ROBOT

- zamocowanie elementow elewacyjnych (typu tablice, lampy itp.)

- zamocowanie barierek zewnetrznych oraz wewnetrznych

- zamocowanie elementéw wykonczeniowych i wyposazeniowych we wnetrzu budynku
- montaz lamp o$wietleniowych

10.6  KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu :

- sprawdzeniu ciggtosci przewodow instalacji odgromowe;j

- starannosci zamocowania tablic

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robot na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia.

Ocena jako$ci powinna obejmowac :

- sprawdzenie zgodno$ci wymiardw, grubosci

- sprawdzenie piondw i poziomdw ptaszczyzn i krawedzi,

- sprawdzenie jakoSci materiatow i wyrobdw,

- sprawdzenie prawidtowosci i rownosci wykonania

- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

- Sprawdzenie estetyki wykonania

- Montaz balustrad i barierek

- Whbudowac nalezy kompletnie wykonczone balustrady o konstrukcji z

- Balustrady osadzi¢ w stopnicach, posadzkach i $cianach tak by ukry¢ miejsca osadzenia. Wysoko$¢
balustrad musi mie¢ 110 cm liczac od poziomu posadzki.

Balustrady
Kontrola jakosci wykonania polega na sprawdzeniu :

- estetyki wygiecia i wykonczenia elementow

- prawidfowosci i estetyki wykonania spawow

- prawidtowosci pomalowania (gtadkoS¢ powierzchni

i rbwnomierno$¢ natozenia farby)

Badania przed rozpoczeciem robét

Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami parfistwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokotow odbioru.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowo$ci i spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a osciezami,

— sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Po osadzeniu balustrad dopuszczalne odchylenie od pionu nie moze przekroczy¢ 2mm na

1m wysokosci.

Kontrola, jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie, jako$ci materiatow, z ktdrych zostaty wykonane balustrady,
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- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie wypolerowania miejsc spawanych,

- sprawdzenie gtadkosci pochwytu

Jednostka obmiaru —, (szt) elementow

10.7 ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

- roboty odbiera inspektor na podstawie dokumentacji i wpiséw do dziennika budowy

Podstawa pfatno$ci (mb) zamontowanego przewodu, (szt) kratki, anteny i inne,
10.8 PRZEPISY ZWIAZANE

- instrukcje producentow

- PN-ISO 10005 Zarzadzanie jako$cig - Wytyczne plandw jakosci

- Warunki Techniczne Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano-Montazowych. Wydawnictwo Arkady,
wydanie aktualne,

- inne obowigzujace PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE.

11 ST -12.00 ROBOTY TERENOWE | NAWIERZCHNIOWE

CPV: 45213300-9,45112720-8, 45112710-5, 45342000-6, 45421148-3, 45212221-1, 45236110-4
111 WSTEP
11.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét terenowych i
nawierzchniowych przy realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

11.1.2  Zakres robot objetych S.T.:
- wykonanie ciggow pieszych i jezdnych, placy itp
11.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- kostka betonowa gr.8cm i 6cm

- krawezniki drogowe wysokie i niskie, obrzeza trawnikowe

- mieszanka betonowa B-10

- piasek

- cement

- kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

1.3 SPRZET

Wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, spawarka, pita do metalu, wkretarka,
wkrety, betoniarka, zageszczarka mechaniczna, dzwig

11.4 TRANSPORT

reczny, mechaniczny

11.5  WYKONANIE ROBOT

- utozenie chodnikow i placy z kostki betonowej na podsypce piaskowo cementowej 4:1 i thucznia

72|Strona



PODSYPKI

Zageszczanie nalezy wykonac jednoczes$nie z rozscielaniem materiatu i zgodnie z wymaganiami dla
poszczegolnych materiatow.

Zageszczanie materiatow sypkich nalezy wykonywa¢ metodami umozliwiajgcymi uzyskanie wasciwych
parametrow poszczegolnych warstw zgodnie z Polskg Norma.

Powierzchnia kazdej warstwy materiatu powinna by¢ po ukofczeniu zageszczania i bezposrednio przed
przykryciem dobrze zamknigta, nie porusza¢ si¢ pod maszyng ubijajaca i by¢ pozbawiona wypuktoSci,
luznego

materiatu, wybojow, kolein i innych uszkodzen. Wszystkie luzne, podzielone lub w inny sposéb
uszkodzone obszary powinny zosta¢ ponownie zageszczone na catej grubosci warstwy. Na warstwy
odcinajgce lub odsaczajace winien by¢ uzyty piasek lub pospdtka.

Kruszywo winno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubo$ci tak, by po zageszczeniu warstwa byta
rowna warstwie projektowanej. Wskaznik zageszczenia okresli¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12.
Wilgotno$¢ kruszywa winna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej proby Proctora zgodnie z norma.

PODBUDOWA | NAWIERZCHNIA BETONOWA

Calg mieszanke piaskowo-cementowg nalezy utozy¢ i rozcieli¢ rowno. Rozscielanie nalezy podjaé
rownoczes$nie z ukfadaniem. Mieszanki piaskowo-cementowe winny by¢ chronione przed wptywami
atmosferycznymi zaréwno podczas przewozenia z wytworni na miejsce uktadania, jak i podczas
oczekiwania na wbudowanie.

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

Nalezy zminimalizowa¢ zmienno$¢ koloru i tekstury poprzez pozyskiwanie kostki tylko z jednego zrédta
dostaw, a podczas uktadania nalezy bra¢ kostke z minimum trzech palet i uktadac raczej w pionowych
kolumnach niz w poziomych warstwach dla zapewnienia optymalnej mieszanki odcieni. Wykonawca musi
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane atesty co do wytrzymato$ci, Scieralnosci i mrozoodpornosci
kostki przed uzyskaniem jego zgody na uzycie na miejscu budowy. Kostka betonowa winna posiadac
aprobate techniczng pozwalajgcg na jej stosowanie w budownictwie drogowym.

Piasek do wypetniania spoin miedzy kostkami powinien by¢ czysty i drobny.

Po utozeniu kostki betonowej nalezy jg ubi¢ wibratorem ptytowym z zabezpieczong ptytg warstwg gumy
lub plastyku. Ptyta wibratora musi by¢ zabezpieczona, by przy zageszczaniu nie uszkodzi¢ kostki.
Bezposrednio po ubiciu nalezy spoiny wypetni¢ drobnym suchym piaskiem za pomocg szczotek. Po kilku
dniach uzupetni¢ piasek w spoinach.

OBRZEZA

Prefabrykowane obrzeza powinny by¢ wibrowane i prasowane hydraulicznie zgodnie z wymaganiami BN-
80/6775-03 arkusz 01 i 04 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic i
parkingéw”. Nalezy je uktada¢ na podsypce piaskowej grubosci 5¢cm. Elementy obrzezy nie powinny mie¢
odchylenia wiekszego niz 3 mm na 3 m od poziomu linii.. Obrzeza nalezy uktada¢ w odstepie co 5mm.
Wszystkie spoiny w obrzezach wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowg 1:3.

Swiatto obrzezy (odlegtosé gory kraweznika od nawierzchni) — 5cm.

MONTAZ KOSTKI BRUKOWEJ
Wykonanie powierzchni nalezy wykonac zgodnie ze sztukg brukarskg przez doswiadczonych i
profesjonalnych brukarzy.

ZALECA SIE ZLECENIE KOMPLEKSOWEGO WYKONANIA PRAC AUTORYZOWANYM FIRMOM
BRUKARSKIM.

STAN PODLOZA GRUNTOWEGO
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Kazdorazowo przed przystapieniem do wykonania nawierzchni nalezy sprawdzi¢ stan podtoza
gruntowego. Jezeli w projekcie nie ma zagospodarowania dziatki to:

* przy robotach matych, gdzie obcigzenie ruchem jest znikome, dojazd do garazu na posesji przy domku
jednorodzinnym wystarczy zleci¢ firmie, ktéra bedzie wykonywac takg prace, aby okreslita stan

gruntu i dobrata konstrukcje jezdni i chodnikow. Wystarczy wykona¢ odkrywki gruntu, a

do$wiadczony kierownik robot drogowych powinien okresli¢ jego stan, tak aby wykonana nawierzchnia
spetniata swojg role przez wiele lat.

* przy robotach, gdzie obcigzenie ruchem jest duze, bezwzglednie nalezy wykonac badania
geotechniczne, a stan gruntu okre$la geolog, podczas gdy projektant dobiera rodzaj konstrukcii.

POWYZSZE CZYNNOSCI POZWOLA DOP_ASOWAC PARAMETRY KOSTKI
DO PRZEWIDYWANEGO STOPNIA NATEZENIA RUCHU.

WYBOR KOSTKI - WAZNE PARAMETRY
Rodzaj ruchu/grubos$¢ kostki:

* Pieszy: 4 lub 6 cm

+ Samochodow osobowych: 6 - 8 cm

+ Ciezkich pojazddw: 8 lub 10 cm

KORYTOWANIE GRUNTU

Na powierzchni wytyczonej wg projektu wykopuije sie ziemig — usuniecie humusu i gruntu rodzimego
powinno nastapi¢ do gtebokosSci okreslonej iloscig i grubo$cig warstw podbudowy drogi (najczesciej od
20 cm do 40 cm podtoza). Warstwe gruntu nalezy doktadnie oczy$ci¢ z korzeni rosngcych tam roélin.
Roboty te wykonuje sie najczesciej za pomocg maszyn drogowych, np. spychacza, zgarniarki lub
rowniarki - tylko w przypadku niewielkich powierzchni wykonuije sie je recznie. Jesli naturalng podbudowe
stanowig grunty stabonosne, np. plastyczne gliny, grunty humusowe z zawarto$cig czesci organicznych,
nalezy je usung¢ az do warstwy wzglednie stabilnej, uwzgledniajac rowniez poziomy wod gruntowych w
taki sposob, aby nie znajdowaly sie powyzej granicy przemarzania (wéwczas nalezy obnizy¢ ten poziom).
Czasami, w przypadku gruntow wysadzinowych (intensywnie rozszerzajacych sie podczas
przemarzania), gteboko$¢ korytowania jest wieksza, a nadmiar usunietego gruntu zastepowany
kruszywem lub ziemig o lepszych wiasciwo$ciach. Moze réwniez zajs$¢ potrzeba dodatkowej stabilizacji,
ktéra wykonuije sie stosujac, np. mielony zuzel, popiét lotny czy tez cement. Podtoze naturalne mozna
dodatkowo stabilizowaé i separowaé przy pomocy folii, geotkaniny lub geowtdkniny (folia stosowana jest
najczesciej jako separator podtoza na stacjach benzynowych, dziatajgc jako ekran przeciwfiltracyjny,
niemozliwiajacy przesigkanie do gruntu substancji ropopochodnych).

WYROWNANIE | WYPROFILOWANIE TERENU

W momencie, gdy powierzchnia zostanie odpowiednio wykorytowana i uksztattowana zgodnie z niweletg
przysztego chodnika/tarasu, mozna przejs¢ do kolejnego etapu prac, ktdrym jest wyréwnywanie
powierzchni gruntu rodzimego. W naturalnym podtozu nalezy wowczas wykona¢ docelowe spadki i linie
odwadniajgce nawierzchnie. Na tym etapie ksztattuje sie rowniez poziomy przebieg chodnika / tarasu /
drogi wytycza sie zakrety, krzywe przejSciowe, rozjazdy. Nachylenie na powierzchni (spadek poprzeczny
i podtuzny) zalezy od zaprojektowanych warunkéw odwodnienia i zawiera sig zwykle pomiedzy 0,5-3%
(oznacza to odpowiednio obnizenie powierzchni o 0,5 cm do 3 cm na dtugo$ci 1 m). Nastepng
czynno$cig jest wyrdwnywanie terenu (stosujac pospotke lub gruby piasek — grubo$¢ warstwy do 10 cm) i
ubijanie zageszczarka lub walcem dna wykopu, pamietajac o odpowiednim wyprofilowaniu spadku
poprzecznego 2-3%, spadku podtuznego 0,5% oraz przechytki na tukach (w przypadku zaprojektowania
drenazu, montuje sie go w tym momencie zgodnie z technologig).

WYKONANIE PODBUDOWY
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Koniecznym warunkiem prawidtowego utozenia kostek brukowych jest wykonanie warstwy tzw.
podbudowy. Tworzy sig jg z materiatdw niespoistych, na uprzednio zageszczonym, utwardzonym i
ubitym podtozu gruntowym. Najcze$ciej stosowanym materiatem jest kruszywo naturalne lub tamane.
Wykonywanie podbudowy polega na roz$cietaniu kruszywa lub innego materiatu drogowego i ubijaniu go
do odpowiedniego stopnia zageszczenia. Na ustabilizowanym dnie wykopu najpierw uktada sie warstwe
konstrukcyjna, ktéra musi by¢ przed zageszczeniem okoto 20% grubsza niz wynika to z projektu, gdyz
kruszywo grube po zageszczeniu zmniejsza swojg objetos¢ (klinuje sie).

GRUBOSC PODBUDOWY

Grubos¢ warstwy podbudowy zalezy od rodzaju podtoza oraz przewidywanego obcigzenia
jednostkowego i sumarycznego. W przypadku nawierzchni wokdt doméw oraz chodnikéw z reguty
wystarcza warstwa ok. 20 cm, natomiast dla powierzchni poddanych wigkszym obcigzeniom ruchem
kotowym zalecana grubo$¢ to minimum 30-40 cm. W przypadku grubszej podbudowy proces
wykonywania jednej warstwy jest podzielony na kilka etapéw. UmoZzliwia to uzyskanie odpowiedniego i
jednorodnego zageszczenia catej warstwy.

WARSTWA WYROWNUJACA (PODSYPKA)

Warstwe podsypki wyrdwnuije si¢ fata, utrzymujac odpowiednie spadki. Warstwy nie zageszcza sie,
poniewaz jej zadaniem jest zapewnienie dobrego osadzenia kazdej kostki brukowej oraz zniwelowanie
ewentualnych drobnych réznic w wysokosci poszczegdlnych elementéw. Kostka, utozona na
niezageszczonej warstwie, powinna wystawac ponad wymagany poziom projektowanej niwelety
nawierzchni o kilka milimetréw, poniewaz podczas zageszczania dojdzie do osiadania podioza i
wyréwnania poziomu. Nalezy jednak pamietac, aby grubos¢ podsypki po zakoriczeniu procesu
wibrowania nie byta mniejsza niz 3 cm.

PODSYPKA PIASKOWO-CEMENTOWA

W szczegdlnych przypadkach, dla podniesienia stabilnosci nawierzchni lub dla jej wzmocnienia, zamiast
piasku stosuje sie podsypke cementowo-piaskowa. Jednak, biorgc pod uwage podstawowe zalety kostek
brukowych, takie jak czesciowa przesigkliwo$¢ nawierzchni oraz tatwo$¢ jej demontazu, nie zaleca sie tej
metody. Podsypka cementowo-piaskowa nie zastgpi prawidtowo wykonanej podbudowy, a wrecz utrudni
wykonywanie biezacych poprawek (w przyszto$ci moze utrudni¢ demontaz nawierzchni, a wyréwnywanie
ptytg wibracyjng moze nie odnie$¢ skutku, jezeli zostanie rozpoczete po wigzaniu cementu). Podsypka
piaskowo-cementowa nie jest zalecana takze z uwagi na niedostateczng przepuszczalno$¢ nadmiaru
wody opadowej w giab podbudowy, a takze z powodu podwyzszonego ryzyka powstania wykwitow
wapiennych na powierzchni kostki.

SZEROKOSC FUG

Przy uktadaniu kostki brukowej nalezy zachowa¢ odpowiednie szeroko$ci fug. Wbrew pozorom elementy
dystansowe (tzw. odstepniki) — o ile takie w danym wzorze kostki wystepujq — nie wyznaczajg wtasciwej
szeroko$ci spoiny. Uktadajac nawierzchnie nalezy zachowac réwne odstepy, ktdrych wielkoS¢ rozni sie w
zalezno$ci od rodzaju powierzchni.

Rodzaj nawierzchni a dystans miedzy kostkami:

+ Chodniki, alejki, tarasy itp.: 2-3 mm

* Podjazdy, wjazdy, nawierzchnie drogowe: 3-5 mm;

* Plyty tarasowe: 7-15 mm

W miare postepu prac kostke nalezy okresowo wyréwnaé, tak aby otrzymac rownomierng siatke spoin.
Nie wolno uktada¢ kostek zbyt cisle, gdyz po utozeniu takich nawierzchni moze dochodzi¢ do
odpryskiwania gornych krawedzi kostki oraz Scinania narozy. Wypetnianie spoin pomiedzy
poszczegolnymi elementami umozliwia ich wspdtprace, tworzac monolityczng nawierzchnie. Zbyt Sciste
utozenie kostek spowoduje, ze materiat fugujacy nie wypetni wtasciwie spoin, a ewentualne odchylenia
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nominalne materiatu (dtugos¢/szerokos¢), ktore mogg wynosi¢ £2 mm, pozostang widoczne. Ponadto
wiasciwie wykonana spoina ma kompensowac¢ zmiany wymiaréw liniowych wynikajace z rozszerzalnosci
termicznej betonowych kostek w roznych temperaturach otoczenia. Prawidtowe wykonanie fug jest
warunkiem stateczno$ci nawierzchni. Btedy spoinowania, jak i niewystarczajaca nosno$¢ podbudowy sg
przyczyng wystepowania licznych zmian destrukcyjnych nawierzchni, a takze czesto niestusznych
reklamaciji jako$ci betonowej kostki brukowej. Typowymi objawami jest odpryskiwanie gérnych krawedzi
kostki i naroznikow. Moze do tego dochodzi€ juz podczas zageszczania nawierzchni, jak i w trakcie
eksploatacji. Odporno$¢ betonowej kostki brukowej, a szczegdlnie narozy, na wystepowanie sit
$cinajacych jest niewielka. Dlatego tez czesto mylnie wigze sie przyczyne $cinania naroznikéw z
niewfasciwa jakoscig kostki. Prawidtowe spoinowanie przedtuza trwato$¢ nawierzchni.

OBRAMOWANIE NAWIERZCHNI

Jednym z elementow realizacji prawidtowe]j podbudowy jest wykonanie obrzegowania nawierzchni.
Uktadany taras czy chodnik powinien by¢ obramowany z kazdej strony przy pomocy opornikéw,
pomiedzy ktérymi bedzie uktadana warstwa kostki brukowej. Brzegowanie nawierzchni mozna wykonaé
wykorzystujac takie produkty, jak np. Libet, Kravento, obrzeza trawnikowe, palisady, krawezniki oraz
korytka Sciekowe. Przed rozpoczeciem uktadania nalezy wytyczyé obramowanie przy uwzglednieniu
wymaganej szeroko$ci utozenia kostek facznie z siatkg spoin. Mozemy to okresli¢ ktadac pojedyncze
rzedy kostek z zachowaniem niezbednych odstepdw miedzy nimi.

CIECIE ELEMENTOW BRZEGOWYCH

Na styku z obrzezami czy kraweznikami zaleca si¢ przycinanie kostki specjalnymi pitami. Co prawda
wymaga to wiekszego naktadu kosztéw niz ciecie przy pomocy gilotyny, ale efekt estetyczny jest
atrakcyjniejszy. Dopasowywane kawatki nie powinny by¢ mniejsze niz potowa normalnej wymiarowe;
kostki. Przyktad ponizej:

ZASADA UKLADANIA KOSTKI Z 3 PALET.

Podczas brukowania zawsze nalezy mieszac kostke z minimum trzech réznych palet. Jest to jedyny
sposdb, aby unikng¢ wielkopowierzchniowych réznic w odcieniach koloru nawierzchni. Zasada ta
powinna by¢ bezwzglednie stosowana w przypadku kostek z grupy, np. Colormix (dla tej grupy
produktéw wybieranie z palet powinno nastepowac réwniez w pionie). Ze wzgledu na technologie
stosowanag przy ich produkcii, ktorej celem jest stworzenie charakterystycznych, spontanicznie
roztozonych koloréw, odwzorowujgcych nature, roznica kolorystyczna wystepujaca miedzy paletami
moze by¢ znaczaca.

Ponadto rekomenduije sie, aby wykorzystane produkty pochodzity z jednego zaktadu produkcyjnego,
najlepiej z tej samej partii. Wskazowki te dotycza nie tylko asortymentu z grupy np. Colormix, ale
praktycznie wszystkich materiatow nawierzchniowych. Niejednorodny kolor kostki wynika z

naturalnej réznorodno$ci odcieni surowcow wykorzystywanych do produkciji. Uktadajac takg kostke
warstwa po warstwie z jednej palety, nie unikniemy powstania wyraznych roznic w kolorze nawierzchni.
Dlatego, aby uzyskac rownomierny i estetyczny rozktad barw, powierzchnie nalezy uktada¢ z minimum
trzech réznych palet, pobierajac kostke w pionie, a nie bezpo$rednio z warstwy.
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UKLADANIE TARASOW

Ptyty tarasowe mozna uktadac jedng z trzech najpopularniejszych metod:

* na gruncie naturalnym, czyli tzw. metodg ,na sucho’,

* na wylewce betonowej, czyli tzw. metodg ,na mokro” (klejenie),

* na specjalnych wspornikach w technologii taraséw wentylowanych.

Bez wzgledu na to jakg metode montazu zastosujemy, w przypadku ptyt wet-cast wymagana jest
Impregnacja przed przystapieniem do prac. Zanim staniemy przed dokonaniem wyboru konkretne;
metody nalezy wykonac¢ projekt nawierzchni, ktéry przede wszystkim da nam odpowiedz na podstawowe
pytania dotyczace:

*wymiaru powierzchni,

*realnego obcigzenia nawierzchni,

*sposobu odwodnienia (w tym spadki poprzeczne i podtuzne),

*wzoru ptyt i sposobu ich ukfadania.

Wybdr metody bedzie wiec uzalezniony gtéwnie od wymagan uzytkowych i estetycznych oraz
warunkow technicznych czy uksztattowania poses;i.

Uktadanie tarasu na naturalnym gruncie pozwala takze na samodzielna, szybka i fatwg wymiane ptyt
przy ich ewentualnym uszkodzeniu. Wygodnym sposobem, nie wymagajacym skomplikowanych
umiejetnosci i dtugotrwatych prac budowalnych, jest takze montaz na wspornikach. Utozenie tarasu tg
metodg umozliwia umieszczenie instalacji elektrycznej czy wodnej pod ptytami,

bez pracochtonnych prac budowlanych. Przy uktadaniu tarasu niezbedne sg odpowiednie narzedzia:
*fata i poziomica w przypadku niewielkich powierzchni,

sniwelator i maszyny drogowe w przypadku duzych powierzchni placéw,

*biaty, gumowy miotek,

«chwytak do ptyt (nie jest to narzedzie konieczne, ale pozwoli na fatwiejsze uktadanie ptyt rownolegle do
ptaszczyzny, bez ryzyka

uszkodzenia wczes$niej przygotowanej podbudowy).Bez wzgledu na to czy wybierzemy metode ,na
sucho” czy ,na mokro” podstawowym elementem, w duzym stopniu decydujacym o trwatosci i
estetycznym wygladzie nawierzchni, jest prawidtowe wykonanie podbudowy. O jej konstrukcji decyduje:
*rodzaj gruntu rodzimego,

«stan wod gruntowych,

*rodzaj systemu odwodnieniowego.

PROCES ZAGESZCZANIA

Wiasciwie utozong nawierzchnie z kostki brukowej zageszcza sie za pomocg odpowiedniego wibratora
ptytowego zabezpieczonego ptytg z tworzywa sztucznego, ktéra chroni przed punktowym Scieraniem i
wykruszaniem narozy. Brak zabezpieczenia stalowej ptyty wibratora (podstawowy btad, jaki popetnia
niedoswiadczona brygada brukarska) powoduje, ze ewentualne ziarenka piasku wydostajace sie z

fug, sq rozcierane na drobny pyt, ktéry wnika z wilgocig w porowatg strukture wierzchu, tworzac trudne
do usuniecia plamy. Pyt ten, szczegoinie wtedy, gdy jest wilgotny, wigze sie z obecnym w materiale
wapnem, tworzac wapien silikatowy, ktéry niezmiernie trudno usunag¢ z powierzchni kostek brukowych.
Moze to réwniez powodowa¢ mechaniczne uszkodzenie powierzchni kostek w strefie przykrawedziowej —
szczegolnie

w przypadku kostek bezfazowych. W przypadku braku bocznych ograniczen (obrzezy lub kraweznikdw),
podczas zageszczania krawedzie boczne nalezy zabezpieczy¢ przed obsuwaniem. Zageszczenie
przeprowadza sie rownomiernie na catej powierzchni, zawsze od brzegéw do srodka, a nastepnie
wzdtuz, az do uzyskania docelowego poziomu.

Po zageszczeniu wskazane jest uzupetnienie spoin i usunigcie nadmiaru fugi. Tak utozona nawierzchnia
jest gotowa do uzytkowania. Nie nalezy uzywa¢ zageszczarek mechanicznych do produktow o duzej
smuktosci, do ktorych naleza, np. Maxima Slim i Maxima Molto oraz delikatnych, cienkich ptyt Monza,

a takze produktow typu wet-cast.
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JEDNOLITA PLASZCZYZNA

Prawidtowo utozona nawierzchnia powinna stanowic jednolitg ptaszczyzne bez wybrzuszen, wystepow i
szpar wiekszych niz spoiny miedzy kostkami. Idac po takiej nawierzchni nie powinno sie wyczuwac roznic
wysokos$ci na taczeniach poszczegdlnych kostek. Tak utozona nawierzchnia brukowa jest gotowa i moze
by¢ natychmiast eksploatowana.

WYKONANIE SPOIN, MATERIAL DO WYPELNIANIA FUG

Uktadajac kostke brukowa nalezy pamieta¢, aby pomiedzy sasiadujacymi elementami powstawaty fugi
(odstepy pomigdzy kostkami), ktdre wypetniamy drobnym, ptukanym piaskiem. Jego granulacja nie
powinna by¢ wieksza niz szeroko$¢ fugi, poniewaz wigksze ziarna piaskéw gruboziarnistych mogq
zawieszac sie miedzy Sciankami kostek brukowych, powodujac nieréwnomierne wypetnienie spoin, a
takze uszkodzenia krawedzi przylicowych podczas eksploatacji. Materiat do fugowania powinien by¢
wmiatany w

spoiny zgodnie z postepem prac. Piasek powinien by¢ suchy i pozbawiony domieszek gliny, gdyz
zanieczyszczona spoina moze powodowac nieusuwalne zabrudzenia na powierzchni kostki (zwtaszcza w
przypadku kostek o jasnej kolorystyce). Do wypetnienia spoin, w zalezno$ci od technologii uktadania,
mozna uzyc¢ takze fugi zywicznej. To wygodny materiat wykoriczeniowy, ktory sprawdza sie na
nawierzchniach o niewielkim obcigzeniu ruchem. Fugowanie powinno odbywac sie zgodnie z

instrukcjg znajdujaca sie na opakowaniu pojemnika z fuga. Nie zaleca sie fugowania sztywnymi
zaprawami wymuszonych konstrukcjg wyrobu przestrzeni migdzy obrzezami i kraweznikami. Zamknigcie
specjalnie zaprojektowanej wolnej

przestrzeni do kompensacji naprezen liniowych sztywng zaprawg moze doprowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia produktu.

PROCES WYPELNIANIA FUG

Nadmiar materiatu nalezy usung¢ w cato$ci przed wibrowaniem, a po zageszczeniu powtorzy¢
spoinowanie, aby uzupetni¢ powstate braki. Zaleca sie wielokrotne wypetnianie fug, co wydatnie
wspomaga proces spoinowania. W razie potrzeby nalezy po pewnym czasie czynno$¢ powtorzyc.

PIELEGNACJA NAWIERZCHNI Z KOSTKI BRUKOWEJ

Nowoczesna technologia konserwacji kostki, stosowana w produktach, np. Libet Decco, nie zwalnia z
obowigzku dbania o czysto$¢ nawierzchni. Regularne zamiatanie i mycie to niezbedne, podstawowe
zabiegi pielegnacyjne, pozwalajace zachowac walory estetyczne i

uzytkowe nawierzchni, zarowno z kostek brukowych, jak i z ptyt. Biezace zabrudzenia oraz nanoszony
piasek czy liscie powinny by¢ regularnie usuwane przy

pomocy szczotki. Zaleca sie takze okresowe (1-2 razy w roku) mycie nawierzchni woda, najlepiej przy
pomocy myjki ciSnieniowej z szyjkg rotacyjng. W przypadku wigkszych i trudniejszych do usuniecia
zabrudzen, mozna do tego celu wykorzysta¢ mieszanke wody i ptynu do mycia naczyn, w proporciji 3:1.
Po naniesieniu na plame nalezy jg pozostawi¢ na minimum godzing, a nastepnie delikatnie sptukac i
wytrze€. Nie oznacza to jednak, ze ta metoda gwarantuje usuniecie zanieczyszczenia.

Pielegnacja nawierzchni to takze biezace usuwanie chwastow, ktore moga pojawia¢ miedzy kostkami
oraz systematyczne uzupetnianie piaskiem fug w momencie ich wymycia.

KONSERWACJA NAWIERZCHNI

Nawierzchnie z kostek brukowych nie wymagajg specjalnych zabiegéw konserwacyjnych, ale nalezy je
pielegnowac poprzez regularne zamiatanie, okresowe zmywanie wodg oraz usuwanie zabrudzen i
ewentualne uzupetnianie fug. Do wypetnienia fug miedzy kostkami nalezy stosowac piasek gruby,
ptukany, bez zawartosci pytow, itdw. W przypadku kazdego typu zabrudzen najwazniejsze jest, aby czas
od momentu powstania zanieczyszczenia do jego usuniecia byt maksymalnie krotki. Zwykte zabrudzenia
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usuwamy przy pomocy twardej szczotki i wody. Silniejsze zanieczyszczenia czyScimy przy uzyciu
dostepnych w sklepach neutralnych Srodkow czystosci zawierajacych mydto (np. past mydlanych). W
przypadku kostek niezabezpieczonych specjalnym systemem ochrony ALS, mozna przeprowadzi¢
impregnacje betonu za pomocg impregnatu, ktéry zmniejsza nasigkliwo$¢ powierzchni kostki lub
intensyfikuje jej barwe. Ptyty wytwarzane w technologii wet-cast powinny by¢ bezwzglednie
zaimpregnowane. Do ochrony ptyt wet-cast nie zaleca sie stosowania innych preparatow.

Impregnacje nalezy wykona¢ przed zabudowaniem elementow i powinna ona obejmowaé powierzchnie
licowa oraz powierzchnie pionowe (boczne). W okresie zimowym nalezy unika¢ usuwania $niegu lub lodu
za pomocg ostrych narzedzi, mogacych uszkodzi¢ poszczegoine kostki. Dopuszczalne jest stosowanie
zima Srodkow odladzajacych, ale ich intensywne uzywanie moze przyczynic¢ sie do zmian kolorystyki
betonu (moze powodowac ztuszczanie wierzchniej warstwy). Stosowanie tego typu Srodkow nie jest
zalecane w pierwszym roku po utozeniu nawierzchni. Dla produktéw impregnowanych badz
lakierowanych, nalezy dokonywac¢ okresowych przegladdw stanu zuzycie powierzchni z czestotliwo$cig
uzalezniong od intensywnos$ci uzytkowania i warunkéw eksploatacji. W przypadku stwierdzenia
widocznych zmian na powierzchni w postaci ubytkdw lakieru lub widocznego braku efektéw ochrony
impregnaciji powierzchnie nalezy konserwowac stosujac rekomendowane srodki ochrony powierzchni, w
tym takze dodatkowg impregnacje. Fabryczne zabezpieczenie (impregnat, lakier), w tym takze ptyt, np.
Tierra, Soledo, Limbra i innych wyprodukowanych w technologii ,coating” chroni powierzchnie w
pierwszym okresie ich uzytkowania przed zabrudzeniami i odbarwieniami, jezeli zostang one moZliwie
szybko usuniete przy uzyciu wody i neutralnego $rodka czyszczacego. Diugos¢ ochrony zalezy od wielu
czynnikow, jak czestoS¢ uzytkowania, czyszczenia, nastonecznienia oraz intensywnos$ci opadow
atmosferycznych. Chemiczny badz fizyczny wptyw wymienionych czynnikéw zewnetrznych moze
wymagac okresowej renowacji powtoki.

ZASADY UZYTKOWANIA NAWIERZCHNI Z KOSTKI BRUKOWEJ | PLYT TARASOWYCH
Nawierzchni¢ powinno sig¢ chroni¢ przed plamami z oleju, ptyndw samochodowych, smaru czy smoty
oraz innych substancji chemicznych i $rodkoéw na bazie cementu. Takie zabrudzenia sg bardzo trudne do
usuniecia, dlatego nalezy unika¢ wykonywania na nawierzchni prac, ktére mogg spowodowac
powstawanie tego typu plam. Jezeli pewne dziatania muszg zosta¢ wykonane (np. prace na elewacji
budynku), warto zabezpieczy¢ nawierzchnig, np. przy pomocy tasm i folii. Gdy jednak dojdzie do
zabrudzenia, powierzchnig czyscimy przy uzyciu specjalnych srodkdw chemicznych, zgodnie z
instrukcjg podang na opakowaniu. Przed tym warto jednak, na niewielkim i nieeksponowanym
fragmencie nawierzchni, zrobi¢ prébe, poniewaz niektdre Srodki mogg spowodowaé zmiany w

kolorze kostki. Uzytkujac nawierzchnie z kostki brukowej powinnismy takze zwroci¢ uwage na rodzaj
obcigzenia, jakiemu jest dedykowana. Po powierzchni nie nalezy przeciggac ciezkich przedmiotow, a

do jej czyszczenia czy odsniezania i odladzania nie uzywac narzedzi z ostrymi krawedziami, ktére mogg
spowodowac zarysowania. Nalezy takze unika¢ uderzania w kostke ciezkimi, zwtaszcza metalowymi
przedmiotami. Ze szczegdIng staranno$cig nalezy takze prowadzi¢ prace pielegnacyjne na trawnikach,
poniewaz $rodki chemiczne, stuzace do nawozenia powierzchni zielonych moga wywotac na betonie
niemozliwe do usunigcia plamy. Kruszywa ostrokrawedziste/famane znajdujgce sie na powierzchni mogq
prowadzi¢ do jej zarysowania. Nie nalezny na powierzchni ptyt pozostawia¢ przedmiotéw metalowych
mogacych zardzewie¢ pod wptywem wilgoci ani materiatow chtongcych wilgo¢ badz przedmiotow, pod
ktorymi wilgo€ sie utrzymuje, np.: dywany, wycieraczki, donice bez podstawek. Przy zbyt dtugim
kontakcie wilgoci z ptytg na jej powierzchni mogq powstac trwate przebarwienia. W przypadku
korzystania z mebli ogrodowych ich podstawy nalezy zabezpieczy¢ migkkim materiatem chronigcym
powierzchnie ptyt przed zarysowaniem podczas przesuwania mebla.

11.6  KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu :
- nadaniu prawidtowych spadkow
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- staranno$ci utozenia

KONTROLA MATERIALU

Po otrzymaniu towaru na plac budowy nalezy sprawdzi¢, czy kostka nie posiada zadnych widocznych
brakow lub wad. W razie wystapienia watpliwosci lub zastrzezen dotyczacych jakosci, zgodnie z
obowigzujacymi Ogélnymi Warunkami Sprzedazy, nie wolno rozpoczynaé prac wykonawczych do czasu
wyjasnienia zastrzezen ze sprzedawca.

WYKWITY

Wykwity wapniowe w postaci nalotu od barwy biatej po Zo6ttobrunatng, to naturalne zjawisko, wynikajace z
procesu produkcji wyroboéw betonowych. Nie ma ono wptywu na wtasciwosci produktow oraz na jakos¢
nawierzchni brukowych z nich wykonanych. Jest to jedynie czasowe obnizenie estetyki powierzchni.
Wykwity pojawiajq sie krotko po wybrukowaniu, na skutek naturalnego procesu lub w wyniku
nieprawidtowo wykonanej podbudowy. Ich usuwanie nastepuje poprzez naturalng eksploatacje, ktéra w
zaleznosci od intensywnosci uzytkowania oraz warunkow wodno-gruntowych — moze trwac od kilku do
kilkunastu miesiecy. Jednakze nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze jesli podbudowa ma tendencje do trzymania
wody, to podcigganie kapilarne moze powodowa¢ powtérne ich powstawanie. Wykwity mozna rowniez
usung¢ metodg mechaniczng — piaskowaniem lub/i szlifowaniem powierzchni kostek, albo metodq
chemiczng — tugowaniem niskoprocentowymi

roztworami kwasdw nieorganicznych i organicznych (np. 1-2% roztworem kwasow solnego, octowego lub
mréwkowego). Lugowanie mozna wykonac poprzez kilkukrotne zmywanie fragmentdéw nawierzchni z
wykwitami. Zbyt diugi czas tugowania moze doprowadzi¢ do uszkodzenia kostek. Pod wptywem $rodkéw
na bazie kwasow podczas czyszczenia moze doj$¢ do odstoniecia ziaren kruszywa na powierzchni kostki
(szczegolInie widoczne dla kostek barwionych). Decydujac sie na takg metode nalezy najpierw wykonac
prébe na mniejszej powierzchni, najlepiej w miejscu, ktére na co dzien nie jest eksponowane. Na koniec
nawierzchnig nalezy doktadnie umy¢ duzg ilo$cig wody z detergentami. Trzeba jednak pamietac, ze
skuteczno$¢ zarowno metody mechanicznej, jak i chemicznej nie zawsze jest zadowalajgca i nie sg one
obojetne dla betonu.

Jednostka obmiaru — (m2) kostki, (szt) taweczek,(szt) lamp, (mb) obrzezy, kraweznikdw

11.7  ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

- roboty odbiera inspektor na podstawie dokumentacji i wpiséw do dziennika budowy

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
przedktadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje

powykonawczg robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inwestora,
jezeli wszystkie badania kontrolne daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatno$ci

(m2) kostki, (mb) kraweznikdw, obrzezy

11.8  PRZEPISY ZWIAZANE

* instrukcje producentow

*  PN-91/B-06714/15- Kruszywa mineralne — Badania — Oznaczanie sktadu ziarnowego
*  PN-78/B-06714/16- Kruszywa mineralne — Badania — Oznaczanie ksztattu ziaren

»  PN-77/B-06714/18- Kruszywa mineralne — Badania- Oznaczanie nasigkliwosci

*  PN-78/B-06714/19 — Kruszywa mineralne — Badania-Oznaczenie mrozoodporno$ci
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*  PN-B-11113 — Kruszywa mineralne- Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych —piasek

»  BN-80/6775-03 arkusz 01 i 04 —Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

»  PN-B-32250 — Materiaty budowlane woda do betonu i zapraw

»  Aprobata techniczna na kostke betonowg

12 ST-13.00 ROBOTY IZOLACYJNE

CPV 45320000-6
121 WSTEP
12.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacyjnych przy realizacii
zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

12.1.2 Zakres robot objetych S.T.:

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych:

- pod ptytg fundamentowg

- nazewnetrznej powierzchni $cian parteru

- pod podtogi

- pod posadzki z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach mokrych

- utozenie folii paroprzepuszczalnej w dachu oraz izolacji cieplnych i akustycznych:

- pod posadzkami

- wScianach dziatowych z plyt gipsowo-kartonowych

- wstropie

- uszczelnienie od wewnatrz - Scian, potaczenia Scian z posadzka oraz izolacja pozioma posadzki
- uszczelnienie fundamentow

- uszczelnienie przerw technicznych w betonowaniu

12.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- ptyty styropianowe EPS

- ptyty styropianowe XPS

- ptyty z wetny mineralnej

- folia budowlana izolacyjna PE

- folia paroprzepuszczalna

- membrana dachowa

- ptyty OSB wodoodporne

- papa termozgrzewalna

- folia kubetkowa

- masa asfaltowo-kauczukowa Disperbit

- mineralna mata bentonitowo-haloizytowa Bentizol HBS
- taSma uszczelniajgca z profilem peczniejgcym KAB 150

12.3 SPRZET

Wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, spawarka, pita do metalu, wkretarka,
wkrety, betoniarka, zageszczarka mechaniczna, dzwig
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124 TRANSPORT
reczny, mechaniczny
125 WYKONANIE ROBOT

|zolacje posadzek

Podtoze powinno by¢: stabilne, no$ne, suche, wolne od brudu, oleju, ttuszczu i luznych czastek i
przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia. W celu zapewnienia prawidtowej wspdtpracy izolacji z
podtozem nalezy stosowa¢ odpowiednie klasy betonu podtoza, a mianowicie dla izolacji:

z folii z tworzyw sztucznych — C12/15 (B15),

z folii ptynnej z tworzyw sztucznych — C12/15 (B15),

Spadki podfoza izolacji odwadniajacej w kierunku odwodnienia powinny by¢ zgodne z wymaganiami
dokumentaciji projektowej. Dla pomieszczen w | i |l grupie obcigzen wilgociowych, powierzchnie
poddawane okresowemu bezposredniemu zawilgoceniu powinny posiada¢ min. 2% spadku. W
przypadku obcigzen | grupa wilgocig nie ma takiego wymogu.

Izolacje powtokowe z folii ptynnych ( o wydtuzeniu przy zerwaniu ok.300% ) moga by¢ stosowane jako
samodzielne izolacje przeciwwilgociowe bezposrednio pod ptytki posadzkowe i $cienne , wewnatrz i na
zewnatrz budynkéw zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta . Technologia wykonania izolacji z
folii ptynnych zagruntowa¢ podtoze gruntem ( gotowa, bezbarwna, niemydlaca sie, odporng na dziatanie
zasad i silnie wigzaca zawiesing na bazie tworzywa sztucznego ) przeznaczonym do gruntowania
podtozy mineralnych takich jak beton, jastrych, tynk, gips, ptyty gipsowo-kartonowe. Powtoke naktadac¢
rownomiernie i obficie przy pomocy pedzla, szczotki, watka lub pistoletu po wyschnieciu warstwy
gruntujacej nanie$¢ w 2 procesach roboczych ptynna folie uszczelniajacg na bazie dyspersji z tworzyw
sztucznych, przy pomocy watka. Drugg warstwe naktada¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy
pierwszej przed wyschnigciem izolacji nalezy chroni¢ ja przed wilgocig lub zalaniem wodg minimalna
temperatura w trakcie pracy : +50C uszczelnianie narozy pomieszczen takich jak potgczenie
$ciana/posadzka, i $ciana / $ciana nalezy wykonac stosujac tasme izolacyjng — taSma uszczelniajgca na
bazie laminowanej tkaniny z syntetycznego kauczuku do ruchomych szczelin ( dylatacji ) oraz ztaczy
podtdg i Scian. Tasme klei¢ brzegami na ptynnej folii, a nastepnie pokry¢ jg catg jeszcze raz ptynna folia.

Wykonywanie izolacji z foli PVC gr.0,2mm
Folie PCV gr.0,2mm uktada¢ bezposrednio na suchym, oczyszczonym i wyréwnanym podtozu z piyt
styropianu. Brzegi foli wywing¢ na Sciany na wys.10cm.

Izolacje i ocieplanie fundamentow

Sciany fundamentowe wylewac z betonu zbrojonego lub wymurowac z gotowych, lekkich elementow w
postaci bloczkdéw betonowych. Te ostatnie koniecznie wymagajg otynkowania przed montazem izolaciji
termicznej — zardwno od strony zewnetrznej, jak i wewnetrznej. Sciany fundamentowe przeznaczone do
ocieplenia powinny by¢ suche, no$ne i — w przypadku $cian termomodernizowanych — pozbawione
wszelkich nalotéw pochodzenia organicznego. Izolacje nalezy wykonaé np. wg systemu Izohan. Na
Sciany fundamentowe natozy¢ impregnat IZOHAN PENETRATOR G7 lub IZOHAN BR lub IZOHAN
DYSPERBIT. Nastepnie wykona¢ ocieplenie - termoizolacja z ptyt XPS, mocowanych klejem IZOHAN
WK, ew. dodatkowo mechanicznie powyzej poziomu gruntu. Ptyty izolacyjne ze styropianu XPS nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami spowodowanymi przylegajacym gruntem (zasypka) wykonujac od
strony zewnetrznej izolacje pionowg w postaci foli kubetkowej do wysoko$ci gruntu. Ptyty izolacji
termicznej uktada¢ od dotu i od krawedzi $cian, w sposdb mijankowy, tj. z przesunigciem pionowych
krawedzi. Metode mijankowa stosowaé réwniez w przypadku naroznikéw Scian. Co druga ptyta z jedne;j
$ciany powinna wystawa¢ poza naroznik na odlegto$¢ rowng grubosci swojej oraz kleju, ktérym jest
przyklejana, ,zazebiajac” sie tym samym z ptytami klejonymi po drugiej stronie naroznika i zwigkszajac
wytrzymato$¢ ocieplenia w tej strefie. Ptyty nalezy doktadnie docisna¢ do podtoza, dbajac o to by
pomiedzy ich krawedziami nie pojawialy sie zadne szpary. Plyty termoizolacyjne nalezy zabezpieczy¢
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tacznikami mechanicznymi — co najmniej dwoma, a najlepiej czterema na jedng ptyte. Poziomnicg
kontrolowac, czy powierzchnia ocieplenia tworzy réwng ptaszczyzne. Izolacje termiczng Scian
fundamentowych nalezy zakonczy¢ powyzej przewidywanej powierzchni gruntu. Na gérnej powierzchni
ptyt natozy¢ warstwe zaprawy cementowej, zachowujac spadek skierowany na zewnatrz budynku. Po
instalacji rur drenazowych nalezy zasypa¢ wykop, zachowujac przy tym kat nachylenia utozonej ziemi
wzgledem budynku o wartosci co najmniej 1:20. Rury drenazowe tgczy¢ na koniec z rurami
odprowadzajacymi do wod powierzchniowych.

Izolacja pozioma ptyty fundamentowej i pionowa $cian fundamentowych

Jako izolacje pozioma i pionowg fundamentéw zaleca si¢ mate BENTIZOL HB. To mineralna
bentonitowo-haloizytowa geomata stosowana jako aktywna przeciwwodna izolacja podziemnych czesci
budowli. Warstwa uszczelniajaca pod wptywem wody pecznieje tworzac spdjng i jednorodng bariere
hydroizolacyjna.

Materiatem uszczelniajgcym, a zarazem wypetniajacym geomate BENTIZOL HB jest mieszanka
haloizytowo-bentonitowa. Wypetnienie jest umieszczone migdzy warstwa geotkaniny i geowtokniny
wykonanej z wysokowytrzymatych witokien polipropylenowych potaczonych ze sobg w technologii
igtowania. Mocne igtowanie maty zabezpiecza materiat wypetniajacy przed przesypywaniem sie.
BENTIZOL HB moze by¢ wiec stosowany zaréwno na powierzchniach poziomych, jak

i pionowych (Scianach). W przeciwienstwie do geomat wypetionych samym bentonitem, maty
BENTIZOL HB wykorzystujg dwuwarstwowg budowe ptytek haloizytowych uzyskujgc warstwe
uszczelniajacg o wiasciwosciach nieco lepszych pod wzgledem szczelnosci i odporno$ci na dziatanie
cieczy z otoczenia od tradycyjnych uszczelnien bentonitowych. Mieszanka haloizytowobentonitowa
jest szeroko stosowana do produkcji geomat uszczelniajacych czesci podziemne, fundamenty budynkéw
oraz w budownictwie wodno-inzynieryjnym (np. doszczelnianie watdw, izolacji

zbiornikow wodnych). Doskonale nadaje sie tam, gdzie trudno przewidzie¢ charakter i sktad
oddziatywujgcych na nig cieczy, np. na sktadowiskach odpadow, na ktorych z reguty nastepuje zmiana w
czasie pH i sktadu odciekow. Bentonit w przypadku maty BENTIZOL HB petni role uzupetniajaca, jako
Srodek doszczelniajacy i utatwiajacy przemieszczanie sie ptytek haloizytu. Ma to niezwykle wazne
znaczenie w przypadku potrzeby wypetnienia zaistniatego mechanicznego uszkodzenia maty (np.
przebicia) podczas montazu.
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'GDSTAWOFJ E DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka BENTIZOL HB3 BENTIZOL HB3

Wiasciwosci fizyezne

Grubogd (pod oboigzeniem 2 kPa) mm B,0=20% 1,0+22000

Masa powierzchniowa am’ 3000150 5 400+15%

Wiasciwosci hydrauliczne

wodoprzepuszezalnoss mfm™g) 0,0000000000 0,000 000 005 5

Wapstonynnik filtrac)i maty kv my's 0,000000 000110 (0,000 000 000 060

Wiasciwogci mechaniczne*

Whytrzymalods na wediuz kN/m 26,0 7.0

rozoiaganie WEIETT =30 230
wzdiuz =17 18

Whdtuzenie - % =10 10

Przebicie statyczne kN 12 1,2

cechy wytrzymalceciows (wisschwoac] mechaniczne) geothaniny | geowitkniky stosowane do wytwarzanla geamaty BENTIZOL HE zostaly tak debrane, aby calkowicie spelnic warunk stawlane tego
ypu materialom sluzgeym od hydrolzolas)| budowlanych, zgodnie z deklarowarym zakresam lch etneowan|a nacznie przekraczalg normowe wartodcl minimalne.

W skfad petnego systemu, oprécz maty BENTIZOL HB, wchodzg materiaty:
tasmy uszczelniajace stuzace do uszczelnien przerw roboczych i przerw dylatacyjnych Besaplast,

elementy stuzace do uszczelnien przejs¢ instalacyjnych, szpachla i granulat bentonitowo-haloizytowy —
materiaty do obrdbki naroznikow, doszczelniania zaktaddw, zakoriczen maty itp.

Montaz mat bentonitowo-haloizytowych

Wykonanie izolacji ciezkiej z mineralnych mat bentonitowo-haloizytowych nalezy rozpocza¢ od
przygotowania podtoza. Podtoze gruntowe pod montaz maty powinno by¢ w miare rowne, pozbawione
kamieni, gruzu, korzeni i innych ostrych przedmiotéw, aby uktadana mata przylegata na catej powierzchni
do gruntu. Musi ono by¢ odpowiednio wytrzymate i stateczne, jednolicie zageszczone, aby ruch sprzetu
budowlanego podczas rozktadania nie powodowat w podiozu odksztatcen powierzchni. Mineralng mate
BENTIZOL mozna uktadac rowniez na warstwie chudego betonu, szalunkach lub na wykonanej

konstrukcji zelbetowe;.

Wykonywanie zaktadow i pofgczen

Uktadane zwoje mineralnej maty bentonitowo-haloizytowej nalezy taczy¢ ze sobg na zaktad.
Rozpoczynajac montaz kolejnej rolki nalezy natozy¢ sagsiednie obrzeza maty na siebie na diugosci 15+30
cm. Dodatkowo zaktady koricdw sasiednich paséw muszg by¢ przesuniete wzgledem

siebie 0 ok. 30 cm. Aby unikng¢ nieszczelno$ci na potaczeniach kolejnych rolek, powierzchnie zaktadow
nalezy oczy$cic i wygtadzi¢, zapewniajac bezposrednie przyleganie taczonych pasm oraz posypac
granulatem bentonitowo-haloizytowym w minimalnej ilosci 0,5 kg/mb. Mate nalezy przytwierdzi¢ do
podtoza gwozdziami lub zszywkami bezpo$rednio przez mate. Miejsce pionowego mocowania kotkami
nalezy dodatkowo obrobi¢ szpachlg bentonitowa.
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Montaz pod ptytami fundamentowymi oraz w przegtebieniach.

Pod ptytami fundamentowymi zalecane jest uktadnie mat na warstwie betonu podktadowego. Maty nie
nalezy uktada¢ w wykopach i przegtebieniach wypetionych wodg oraz $niegiem. Jezeli betonowanie
ptyty zaplanowane jest w dalszym terminie, nalezy zabezpieczy¢ mate przed wptywem warunkow
atmosferycznych. Optymalnym rozwigzaniem jest zastosowanie warstwy dociskowej z chudego betonu,
ktéry dodatkowo zabezpiecza mate przed zniszczeniem mechanicznym przy pracach zbrojeniowych i
ciesielskich. Mata musi zostac roztozona ciemniejszg strong (tkaning) w kierunku konstrukcji zelbetowe;.
Przy etapowym betonowaniu elementéw, nalezy pamieta¢ o pozostawieniu wolnego pasa maty o
minimalnej szeroko$ci 30 cm poza obrysem wykonywanego pola.

Powstata przerwa robocza/szczelina dylatacyjna musi by¢ dodatkowo zabezpieczona przed
podciekaniem wody, najlepiej za pomocg tasm uszczelniajacych Besaplast. Montaz mat BENTIZOL w
ptytach fundamentowych nalezy rozpocza¢ od uszczelnienia przegtebien. Mate nalezy rozktada¢ od gory
ku dotowi. Pozostawione krance na wysokosci spodu ptyty nalezy zakotwi¢, aby nie mogty zsunac¢ sie
pod wtasnym ciezarem. Wszelkie instalacje rurowe (np. przej$cia instalacji wod.-kan.) lub elementy
metalowe (np. uziomy, stalowe stupy tymczasowe), przechodzace przez konstrukcje chroniong mineralng
matg BENTIZOL, nalezy zabezpieczy¢ przed podciekaniem wody przez dociecie maty do ksztattu
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elementu oraz wykonanie posypki lub faset ze szpachli granulatu bentonitowo-haloizytowego. Jezeli jest
to konieczne, nalezy zastosowaé tasme peczniejacg FORBENT. Szpachle przygotowujemy mieszajac
granulat z wodg w stosunku wagowym 3:1.

=
' Q T L
3 7 v
{'Ff: 3 t-‘a % ) o
-}-\ .y :

: Iinzw-uqaenmtympummpndmomwﬂmm 2. Wykonanie izolacji przeglebienia plyty tundamentowej.

2. Wykonanie fasety oraz wywiniecie maty na Sciane fundamentows. 4. Detal wykonania fasety ze szpachli hentnnitmo—hﬂuuﬁnmw&
whilgstych zalamaniach konstrulcji.

Montaz na elementach pionowych

W przypadku pionowych elementow zalecane jest wykonanie plastycznej masy z granulatu bentonitowo-
haloizytowego i zaszpachlowanie zaktadéw lub wykonanie zaktaddw o szerokosci 25+30 cm.
Rozciggnigta mate przymocowac do $ciany przy uzyciu gwozdzi, a wolny koniec szczelnie zaciggna¢
szpachlg bentonitowa. W przypadku uszczelniania $cian zewnetrznych o zmiennym ksztatcie, wszelkie
narozniki wkleste nalezy wyobli¢ przez wykonanie fasety ze szpachli z granulatu
entonitowohaloizytowego. Montaz maty na $cianach fundamentowych nalezy zakonczy¢ 30 cm ponize;
poziomu terenu. Izolacje uciggli¢ na catej powierzchni Scian fundamentowych wyprowadzajac jg powyze;
terenu w postaci folii lub izolacji bitumicznych. Warstw ociepleniowych z polistyrenu nie nalezy kotwi¢
przez izolacje wykonang z mat BENTIZOL. Jezeli zachodzi konieczno$¢ kotwienia przejécia kotkdw
nalezy rozplanowac i natozy¢ w tych miejscach warstwe ze szpachli bentonitowej. Innym rozwigzaniem
moze by¢ montaz maty na styropianie. Ptyty styropianu muszg by¢ spoinowane szpachlg z granulatu
bentonitowo-haloizytowego. Montujac mineralne maty bentonitowo-haloizytowe na $ciankach Larsena,
aby zoptymalizowac¢ zuzycie maty, grodzice stalowg mozna zastoni¢ ptyta OSB i bezpo$rednio na niej
wykonac izolacje. W przypadku montazu maty BENTIZOL na palisadach betonowych nalezy zapewni¢
jak najlepsze przyleganie maty do catej powierzchni $cian.
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1. Wyciggnigcie maty na $ciang fundamentows oraz wylk i 2. Izolacje = maty nalety zakoficzyé 30 cm. p.p-t. (podwingé kofice maty
polaczenia = maty ulozong pod plyta. lub wykorzy listwe dociskows i przy ¢ gw jami do
£ciany).

a7

fata z maty benfonitowej

o

A

3. Wykonanie wyoblef ze szpachii bentonitowo-haloizy  we 4. Doszczelnienie zewnetrznych i wewngtrznych naroty plyty
wklgslych zalamaniach konstrukcji. fundamentowe].

6. Doszczelnienie przejsé rurowych. 6. Zakohczenie izolacji powlokowej wykonanej = maty.

Sktadowanie
Palety z materiatem nalezy uktada¢ na uboczu, w miejscu wyréwnanym, utwardzonym i suchym. Nalezy

ograniczy¢ czas przechowywania materiatu na placu budowy do minimum. Mate nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem oraz promieniowaniem stonecznym. Rolki oraz granulat nalezy przykry¢ dodatkowym
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materiatem nieprzepuszczalnym np. folig lub schowa¢ pod wiatg. Opakowania rolek nie nalezy usuwaé
az do momentu montazu.

Transport
Podczas transportu mineralnych mat bentonitowo-haloizytowych BENTIZOL nalezy zadba¢, aby materiat

zabezpieczony byt przed szkodliwymi czynnikami atmosferycznymi oraz chroniony przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Uszczelnianie przerw technologicznych w betonowaniu $cian zelbetowych piwnicy (fundamentowych)
oraz piyty fundamentowej

KAB to specjalny rodzaj taSmy uszczelniajacej ze zintegrowang peczniejacq wkiadka. Najczesciej
znajduje zastosowanie przy uszczelnieniu przerw roboczych w konstrukcjach betonowych na styku ptyta
denna - Sciana lub w miejscu przegtebien ptyty dennej. Moze by¢ elementem uszczelniajgcym w
budownictwie kubaturowym, mieszkaniowym, ustugowym, oczyszczalniach $ciekéw, basenach
ptywackich, zbiornikach na ciecze oraz w budownictwie komunikacyjnym. Laczy w sobie zalety dwoch
réznych materiatow -wysokojako$ciowego pottwardego PVC oraz wktadki o duzym potencjale pecznienia.
Tasme montuje sie bezposrednio do zbrojenia ptyty i mocuje za pomocg stalowych klamer
przypominajacych w ksztatcie litere , (2 ”. Element peczniejacy zapobiega swobodnemu przeptywowi
wody w obszarze ptyty fundamentowej, a Zebrowana powierzchnia ramienia uszczelnia obszar $ciany
bocznej. TaSma posiada specjalny gtadki pasek kontrolny (pas traserski), stuzacy do ustalenia i kontroli
gtebokosci zatopienia w elemencie, ktéry betonowany byt jako pierwszy. Tasmy KAB skutecznie
uszczelniajg fugi robocze obcigzone cisnieniem hydrostatycznym do 0,25 MPa. Nie jest wrazZliwa na
zanieczyszczenia wody zaréwno alkaliczne jak i te 0 odczynie kwasowym.

Tasmy uszczelniajgce KAB wykonane sg z wysokojako$ciowego pottwardego PVC oraz peczniejacej
wkiadki.

| tatma uszezeinialaoa z proflem
&~ penznieiacym typ KAB

Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wediug
Wyglad zewnetrzny - Bez rys, pgknigd Ocena wizualna
Twardogé Shore'a “5h 8315 PN-EN ISO 868:2005
Whytrzymafodé na rozciaganie MPa =3 PMN-EM 150 527-2:1998 (PN-IS0 37:2007)
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % =200 PE-EM IS0 B527-2:1988 (PN-1S0 37:2007)
Whytrzymatosé na rozdzieranie N/mm 212 PM- 150 34-1:2007
Zachowanie w niskich temperaturach, -20°C, % =100 PM-EN 130 527-2:1998

wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu
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Montaz tasm uszczelniajacych

Mocowanie tasm nastepuje przy pomocy klamer montazowych w ksztatcie litery , Q” (okoto 2 szt/mb
tasmy). Strzemiona montazowe nalezy trwale potaczy¢ drutem montazowym ze zbrojeniem ptyty. Po
betonowaniu, tasma powinna by¢ osadzona w betonie okofo 30-50mm. Do ustalenia i kontroli gtebokosci
zatopienia taSmy w elemencie stuzy specjalny gtadki pasek kontrolny przebiegajacy wzdtuz jej osi.
Pozostatg cze$¢ tasmy betonuje sie w drugim etapie. Taka konstrukcja elementu pozwala na
wykorzystanie otuliny gérnego zbrojenia ptyty fundamentowej do zabudowy tadmy, nie potrzeba wiec
ingerowac w ksztatt i przebieg pretéw zbrojeniowych, eliminuje sie réwniez konieczno$¢ konstruowania
specjalnego progu do jej osadzenia. Tasmy KAB zajmujg mato miejsca podczas sktadowania, a ich
niewielka waga pozwala na sprawny i szybki montaz. Elastyczny materiat z jakiego zostaty wykonane
umozliwia wykonanie uszczelnienia w konstrukcjach o bardzo skomplikowanych ksztattach, rowniez na
planie kota.

Na placu budowy, w warunkach prowadzenia prac montazowych tasmy KAB bardzo czesto zachodzi
konieczno$¢ wykonania taczenia kolejnych odcinkéw tasm. Lacznie to mozna przeprowadzi¢ na dwa
sposoby:

- wykorzystujac systemowe szyny montazowe typu KS - specjalnie opracowana szyna sktada sie z
ptaskownikéw dociskowych oraz paskow materiatu peczniejacego skreconych ze sobg Srubami o
nakretkach motylkowych.

- metoda zgrzewania, korzystajac z toporka (zgrzewarka elektryczna) lub dmuchawy goracego powietrza.
Zgrzewanie doczotowe:

przed nadtopieniem taSmy nalezy wysunag¢ profil peczniejacy, nastepnie rozgrzewac korice taczonych
odcinkéw az do momentu pojawienia sie wyptywow elastycznego materiatu, nastepnie docisnag je do
siebie. Po tak wykonanym pofgczeniu sznur peczniejacy nalezy umiesci¢ na swoim miejscu.

Laczenie na zaktad:

Zakfad powinien wynosi¢ minimum 5 cm. Konieczne jest doktadne nadtopienie i scalenie ze sobg bokdéw
ramion tasmy o zeberkowanej powierzchni.
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Sktadowanie

Tasme KAB nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta w suchym i chtodnym miejscu,
ustawi¢ je na palecie, na stabilnym podtozu. Tasmy KAB dostarczane w kartonowych opakowaniach w
rolkach o dtugo$ci 25 mb.

126 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogéinymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robot
winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatow.

12.6.1 Warunki szczegdtowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejsze;
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.

12.6.2 QOdbior izolacji

Odbidr izolacji odbywa sie w dwoch etapach:
- odbiory miedzyfazowe (czesciowe),
- odbior ostateczny (koricowy).

12.6.3 QOdbiory miedzyfazowe polegaja na kontroli:

- jakosci materiatow,

- podkfadu pod izolacje,

- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.

Odbidr materiatdw polega na ocenie ich jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg techniczna.

Odbior podktadu pod izolacje powinien obejmowac sprawdzenie:

- wytrzymatoci, rbwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,

- poprawnosci spadkéw podtoza oraz prawidtowos$ci rozmieszczenia i spadkéw kanalikow
Sciekowych,

- poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),

- oraz rejestracje wszelkich, usterek (nierdwnosci, pekniec¢ i ubytkow w podktadzie, braku zaokraglen
lub sfazowan w narozach, braku prawidtowego osadzania wpustéw itp.),

Odbidr wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

- ciggtosci warstwy izolacyjne;j,

- poprawnosci i doktadnosSci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewoddw i innych elementow
przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,

- oraz rejestracje wszelkich usterek
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Przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwréci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne byty wykonane
z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujacych sie -
aby byty dokfadnie ze sobg potaczone (bez mozliwosci rozerwania lub sciecia, ale z mozliwoscig
wydtuzen lub skurczéw).

12.6.4 Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

Ciagtosci izolacii i jej zgodno$ci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku
gdy jest to niezbedne, nalezy wykonac probe wodng lub inne badania pozwalajace na prawidtowg ocene
wykonanych robét izolacyjnych:

12.7  ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

Odbiér izolacji odbywa sie w dwéch etapach:

- Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe )

- Odbidr ostateczny ( korncowy )

Odbiér cze$ciowy polega na kontroli:

- jakosci materiatow

- podktadu pod izolacje

- kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych )

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych wrazliwych miejsc

Odbior robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania

oceny ilosci i jakosci robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inspektora,

- atesty uzytych materiatdw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji. Odbior robét zanikajacych obejmuije sprawdzenie:

- Przygotowania podioza dla wykonania powtok,

- Zagruntowania podtoza przed wykonaniem ostatecznych powtok

Odbidr korncowy.

Odbidr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,

- protokoty odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu:

ciggto$ci izolacji i jej zgodno$ci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku
gdy jest to niezbedne, nalezy wykonac probe wodng lub inne badania pozwalajace na prawidtowg ocene
wykonanych robét izolacyjnych. Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢
przedtozona nastepujgca dokumentacja techniczna:

projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
robo6t, dokumenty potwierdzajace jakosS¢ uzytych materiatdw w postaci zaswiadczen o jakoSci
wystawionych przez producenta albo wynikéw badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie
kierownika robot, D protokoty z odbiorow cze$ciowych, dziennik budowy (dziennik wykonywania robét
izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena
jako$ciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono usterki lub

91|Strona



wadliwo$¢ wykonania robot, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu
postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbior koricowy moze by¢ dokonany
dopiero po usunieciu usterek.

Podstawa ptatnosci (m2) izolacii

12.8  PRZEPISY ZWIAZANE

»  PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

*  PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody badan i
wytrzymato$ciowych.

»  PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

o PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

»  PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

»  PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

»  PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego

»  PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco

o PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

»  PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe,

o ztworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Zasady pobierania probek

*  PN-EN 1107-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachéw. Okre$lanie stabilnoSci wymiaréw

*  PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco

»  PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

»  PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

»  PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

*  PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

*  PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

»  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne.
Arkady 1988 r.

13 ST-14.00 ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8
131  WSTEP
13.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

13.1.2 Zakres rob6t objetych S.T.:

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych:

- sprawdzenie rownosci i czystosci tynkow i gfadzi

- sprawdzenie wilgotno$ci tynkow

- sprawdzenie zakonczenia robot tynkarskich po robotach instalacyjnych

- wykonanie gruntowania i 1-go malowania
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- biaty montaz
- wykonanie 2-go malowania
- oczyszczenie elementow stalowych

13.2 MATERIALY (ELEMENTY)
- podktad gruntujacy

- wodorozcienczalna ceramiczna farba akrylowa o pétmatowym stopniu potysku, odporna na

zmywanie i szorowanie, np. Farba Scala Ceramic Paint.
- Woda (PN-EN 1008:2004)
- Rozcienczalniki

Dane techniczne:

Wydajnosc 10-12 m3/litr w zaleznosci od podioia,

Zywica Styroacrylic wzmocniony kuleczkami ceramicznymi
Czesci stale: 41 % objetosci

Gestosé: 1.45 acc.

Lepkosé: 180-190 cP

Rozpuszczalnik: Woda

Nakladanie: Watkiem, pedzlem lub natryskiem

Czas schnigcia: (wskazane Sucha w dotyku:30 min. do 1 godz.

Jest przestrzeganie temperatury | Nastepne malowanie: 1 do 3 godz.
| wilgotnosci podanych w karcie | Catkowite wyschniecie: 24 godz.

technicznej) W temp. 20=C i max. wilgotnosci 85%
Polysk: 5 - 6 polmat, mierzony pod katem &0 @
Kolor: Biata, moze by¢ barwiona w systemie kolorowania NCS |
' ColorexMix
15 000 cykli zgodnie z ISO 6504-3, Klasa 1 zgodnie DIN
Zmywalnosé: 13300
Gwarancja: 2 lata na szczelnie zamkniete opakowanie
Opakowania: 0,9L,2,7L, 9L
Typ produktu

Wodorozcienczalna ceramiczna farba akrylowa o pétmatowym stopniu potysku,
odporna na zmywanie i szorowanie

Przeznaczenie

Przeznaczona do stosowania wewnatrz budynku, do malowania $cian i sufitbw oraz
miejsc gdzie wymagane jest pétmatowe wykonczenie. Farba zalecana do malowania
tynkow cementowych, cementowo- wapiennych, tynkow i gtadzi gipsowych, Scianek
I innych konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych.

Wiasciwosci produktu

Ceramiczna farba lateksowa o potmatowym stopniu potysku. Charakteryzuje sie bardzo
dobrg sitg krycia i doskonatg przyczepnoscig do podtoza. Unikalna ceramiczna
technologia mikrokuleczek zapewnia niespotykang odpornos¢ powierzchni na wnikanie
zanieczyszczen i plam. Farba jest wysoce odporna na zmywanie, $cieranie i wilgo¢.
Posiada | klase odpornosci na szorowanie wg DIN 13300 oraz 15.000 cykli szorowanie
wg I1SO 6508.Tworzy oddychajace powtoki o delikatnej strukturze i niskim
wspotczynniku refleksu $wiatta. Ekologiczna i przyjazna srodowisku. Odporna na
domowe $rodki chemiczne. Farba nie emituje do atmosfery lotnych zwigzkéw
organicznych (VOC) oraz rozpuszczalnikow. Dostepna w petnym systemie barwienia
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NCS oraz ColorexMix.

13.3 SPRZET

Szczotki druciane, skrobaczka, zaciernice stalowe, pedzle, tawkowiec, pomost rusztowaniowy
13.4 TRANSPORT

reczny, mechaniczny

13.5  WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza

Powierzchnia do malowania musi by¢ jednolita, czysta, sucha, wolna od pytow, tluszczu, zanieczyszczen
oraz grzybow. Wystepujgcego grzyba usung¢ wtasciwym srodkiem chemicznym. Rysy, pekniecia i ubytki
zaszpachlowac wiasciwymi (rekomendowana szpachla Dynamic DynaPatch). Potyskowe powierzchnie
przeszlifowac¢ np. kostkq $cierng Dynamic i doktadnie odpyli¢. Sciany gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe,
tynki cementowe i cementowo-wapienne gruntowa¢ podktadem Projekt Grund lub Ultra Primer 08.

Aplikacja

Farba jest gotowa do uzycia i nie nalezy jej rozcienczac. Farbe naktada¢ pedzlem lub watkiem o dtugosci
wiosia 10-15 mm najlepiej firmy Dynamic. Farba posiada delikatng strukture, aby uzyskaé réwng
powierzchnie umozliwiajgcg delikatne niwelowanie nierdwnosci.

Malujac watkiem nalezy rozwatkowywac farbe w jednym kierunku przy uzyciu niewielkiego nacisku na
powierzchnie malowang. Wskazane natozenie 2 warstw farby, jednak w zaleznosci od rodzaju koloru i
powierzchni ich ilo§¢ moze ulec zmianie. W przypadku intensywnych koloréw zaleca sie stosowanie
wiasciwego podktadu oraz zachowanie odpowiedniego czasu schniecia miedzywarstwowego. Gdy
aplikuje sie farbe juz zabarwiona, nalezy zwrdci¢ uwage, aby powierzchnie catkowicie pokry¢ farbg z
jedne;j i tej samej puszki. Ta sama farba moze by¢ stosowana zaréwno jako warstwa podktadowa jak i
nawierzchniowa. W przypadku nakfadania natryskiem mozna rozciericzy¢ do max. 10% objetosci. Nalezy
zastosowac odpowiednig dysze w zaleznosci od gestosci farby.

Warunki naktadania warstw

Farbe nalezy naktada¢ podczas warunkdw kontrolowanych, gdzie temperatura powietrza, farby i podtoza
nie bedzie nizsza niz 5°C.

Przy duzej wilgotnosci czas schnigcia farby ulega wydtuzeniu.

13.6  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Polega na sprawdzeniu

- gtadkosci powtok (czy nie wystepujg zacieki, smugi, prze$wity i plamy)

- braku pekniec¢, tuszczeniu si¢ powtoki, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen

| poprawek

- prawidfowosci faktury

- zmywalnosci powtok, odpornosci na zmywanie (wyjatek ingerencji spirytusu),

odpornos¢ na tarcie i szorowanie

- powtoka powinna dawac aksamitno matowy wyglad

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie
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wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania: - dla farb
emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonac¢ powtornie.

Jednostka obmiaru — (m2) powierzchni

13.7  ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

Roboty odbiera inspektor na podstawie wpiséw w dzienniku budowy

- sprawdzenie materiatdw na podstawie zatgczonych zaswiadczen i atestow
- sprawdzenie przyczepno$ci powtok

- sprawdzenie nasigkliwosci warstwy gruntujacej

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego i zgodnosci z projektem

- sprawdzenie odporno$ci na Scieranie i zmywanie

Odbior podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbior robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkq szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci za (m2) zgodnie z obmiarem robot
13.8 PRZEPISY ZWIAZANE

o PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi wodorozciefczalnymi
farbami emulsyjnymi.

«  PN-69/B-10285 — Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

e PN-80/6117-05 Farby do malowan wewnetrznych

e PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

«  PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkidowe
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«  PN-C 81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
e PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny,
grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.
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